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Prefacio

Este manual de servico e manutencédo aplica-se a plataforma de trabalho aéreo ZA14J (doravante
denominada AWP).

Este manual descreve a inspecao, servico e manutencado adequados. Os usuarios devem entender e
aplicar completamente o contetdo descrito neste manual para maximizar o desempenho e garantir o uso
seguro e eficiente a longo prazo. Este manual ndo cobre o uso e manutencdo do motor. Consulte o
manual de instru¢des do motor para detalhes sobre o mesmo.

O manual inclui a estrutura e o diagrama esquematico dos componentes principais. O codigo do material
das pecas de reposicdo necessarias pode ser encontrado no Manual de Pecas caso seja necessario
reparar e substituir algum dos componentes.

Este manual deve ser considerado uma parte permanente da sua maquina e deve permanecer junto da
mesma o tempo todo.

A\ CUIDADO

N&o repare as pecgas sinalizadas com manutencao profissional. A Zoomlion AWP Machinery Company
nao se responsabiliza pelas consequéncias da manutencgdo incorreta.

Os usuarios devem primeiro cumprir os mais altos padrfes de seguranca. Preste atencdo especial ao
dispositivo de controle de seguranca para inspec¢ao regular. Nao opere a maquina quando o dispositivo
de segurancga falhar ou funcionar de forma anormal. Ndo modifique a estrutura nem adicione pegas
adicionais para mais funcfes. Caso contrario, vocé sera responsavel por qualquer ferimento pessoal ou
dano causado pela modificagdo ndo autorizada.

O periodo de garantia da plataforma de trabalho aéreo se dara conforme especificado neste Manual de
Servico e Manutencao. Quando for necessario realizar manutencdo, nossa empresa fornecera servico
no local ou favor encaminhe-se ao nosso centro de servigo para a realizacao da manutencéo.

Nos reservamos ao direito de revisar continuamente o conteldo deste manual com melhoramentos
técnicos. Quaisquer alteracdes estdo sujeitas a alteracdes sem aviso prévio. Algumas das imagens
deste manual podem néo corresponder ao produto real devido a melhorias no design, etc., mas isso ndo
afeta o seu uso. O estado do produto esta sujeito ao produto real.
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Prefacio
Simbolos e suas descricdes:

PERIGO

Perigo indica uma situagdo iminentemente perigosa. Se ndo for evitada, resultard& em morte ou
ferimentos graves.

AVISO

Aviso indica uma situagdo potencialmente perigosa. Se ndo for evitada, resultard& em morte ou
ferimentos graves.

A CUIDADO

Cuidado indica uma situacao potencialmente perigosa. Se nao for evitada, resultara em ferimentos leves
ou moderados.

ALERTA

Aviso indica informacdes de danos a propriedade e do dispositivo ou operacgéo incorreta. Se nao for
evitado, pode resultar em perda de propriedade, danos as pe¢as da maquina ou propriedades
mecanicas reduzidas.

LEMBRETE

Usado para indicar ou adicionar informac6es adicionais a informacdes individuais.

%,

Indica que esta operacao ndo esta em conformidade com os regulamentos de seguranga e € proibida ou
propensa a acidentes.
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SECAO UM INSTRUCOES DE SEGURANCA DA MANUTENCAO

1.1 Deveres, Requisitos e Equipamentos de Seguranca do Pessoal de Manutencao
1.1.1 Deveres

A equipe de manutencdo deve realizar a manutencgao da plataforma de trabalho aéreo e ser responsavel
pelo uso seguro e operacdo normal. O Manual de Manutencgéo e Servico fornecido pela empresa deve
ser seguido e toda a manutengéo necessdria deve ser realizada sob o sistema de trabalho seguro.
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1.1.2 Requisitos basicos

A equipe de manutencado deve seguir as seguintes condigdes:

a) Os inspetores e a equipe de manutencédo devem ter qualificacdes ou autorizagcéo apropriadas;
b) Técnicos experientes ou engenheiros profissionais;

¢) Familiarizado com a manutencao das plataformas de trabalho aéreo e o seu perigo potencial;

d) Receber educagdo e treinamento adequados, incluindo cursos relacionados ao uso de
equipamentos especiais;

e) Familiarizado com os procedimentos de manutencéo relevantes e as precaucdes de seguranga das
plataformas de trabalho aéreo.

A CUIDADO

1. Somente o pessoal treinado e qualificado que obteve o certificado de qualificacdo pode reparar a
plataforma de trabalho aéreo;

2. Nao realize nenhuma manutencdo quando ndo puder trabalhar corretamente depois de se sentir
mal, beber ou tomar remédios.

1.1.3 Equipamento de seguranca pessoal
a) O operador deve usar equipamentos de seguranca quando operar a maquina,;

b) Selecione equipamentos de seguranca adequados como capacetes, luvas, 6culos de protecao,
cintos de seguranca, botas e dispositivos de protecéo auditiva de acordo com as condi¢des do local
de trabalho;

11
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Figura 1-1 Equipamento de seguranca pessoal

c) Verifigue o equipamento de seguranca antes e depois do trabalho, realize a manutencgéo de acordo
com os procedimentos especificados ou substitua, se necessario;

d) Mantenha registros de inspecdo e manutencdo, se necessario;

e) Certos equipamentos de segurancga (como capacetes e cintos de seguranca) podem ser danificados
apos o uso prolongado e devem ser inspecionados e substituidos periodicamente.

A cupaDO

1. Inspecione o equipamento de seguranca regularmente e substitua as pecas danificadas, se
necessario;

2. Todo o equipamento de protecao individual ndo oferece 100% de protecao;

3. Favor usar equipamento de protecdo adequadamente e esteja familiarizado com os Varios riscos que
podem haver durante a opera¢ado por motivos de seguranca;

4. A manutencdo e o reparacdo periédicas devem ser realizadas por equipes profissionais de
manutencao.

A inspecdo ou manutencdo em um local com restricbes de espacgo e pouco ventilado pode resultar em
envenenamento.

1.2 Precaucbes de Manutencao
1.2.1 Precaucdes
a) Ventilacao;

E necessaria ventilacdo quando ligar o motor em um local com restricdo de espaco. Conecte uma
mangueira ao tubo de escape para descarregar a fumaca para o exterior. Abra as portas e janelas para
manter a ventilacao.

b) Limpe o local de trabalho;
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Implementar inspe¢do ou manutencdo em um local desorganizado pode resultar em ferimentos
pessoais ou acidente de queda. Devem ser removidos todos os obstaculos antes do trabalho.

c) Desligue o motor antes de realizar inspe¢des ou manutencao.

N&o realize inspec¢des ou manutencdo enquanto o motor estiver funcionando para evitar acidentes.

Remova a chave antes da inspecdo e manutengdo e coloque um sinal de aviso de Sem Operagdo
na porta ou no joystick do painel de controle.
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Durante a inspecdo ou manutenc¢do, qualquer pessoa nao relacionada que ligar inadvertidamente o
motor, o0 que pode causar danos mecanicos ou ferimentos pessoais.

a) A inspecdo ou manutencdo deve ser realizada por pelo menos 2 pessoas enquanto o motor estiver
funcionando. Um deles deve estar na frente do painel de controle da plataforma giratéria ou do
painel de controle da plataforma, para que o motor possa ser desligado a qualguer momento, se
necessario, e outros podem realizar a inspecdo ou manutencdo. A equipe deve manter contato
préximo para trabalhar com seguranca.

b) Limpe a plataforma de trabalho aéreo antes da inspecdo ou manutencéo. A poeira ou detritos na
plataforma de trabalho aéreo ndo apenas dificultam a localizacdo dos componentes ou pecas
defeituosas, como também podem ser misturados nos componentes ou pecas durante a operacéo.
Além disso, a poeira ou lama pode causar lesbes nos olhos ou tornar o piso escorregadio,
resultando em ferimentos;

c) Quando limpar a maquina com uma pistola de agua de pressdo alta, é proibido direcionar
diretamente na caixa de controle elétrico e no conector; caso contrario, causara um curto-circuito
elétrico.

E estritamente proibido direcionar &gua ou jatos de &gua com os componentes elétricos! Caso contrario,
existe o risco de choque elétrico!

1-3
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A\ ~viso

& E proibido o uso de fluxo de agual

de pressédo alta para a limpeza
gquando o dispositivo elétrico]
estiver equipado.

<

Figura 1-2 Tenha cuidado com o choque elétrico

1.2.2 Precauc¢fes Durante a Manutencgéao

a) Previna oincéndio

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

Use fluidos de limpeza néo inflamaveis para limpar as pecas e componentes;
Armazene itens de combustivel e graxa longe de chamas ou faiscas;

N&o fume;

N&o permita que chamas ou faiscas se aproximem de objetos inflaméveis;

Tenha um extintor de fogo e entenda como usar ele;

Use luzes a prova de exploséo quando verificar o combustivel, 6leo e fluidos da bateria;

Mantenha os objetos inflamaveis longe de faiscas ou metais derretidos durante a retificacédo ou
soldagem.

b) Somente técnicos treinados podem realizar a soldagem e reparagéo de todas as pegas e pecas
resistentes ao desgaste.

Figura 1-3 Tenha cuidado com explosdes

A cubaDO

Os fios positivos e negativos da bateria devem ser removidos durante a soldagem para evitar que 0s
poélos positivo e negativo do soldador se enrolem no corpo da unidade, queimando 0os componentes
elétricos como controladores e sensores.
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A empresa ndo se responsabiliza pelas consequéncias de operagdes incorretas.

E proibido usar a maquina como fio terra durante a soldagem.
a) Verifique ou realize a manutencdo da maquina apds a temperatura ter baixado.

O contato com o0s componentes pode causar risco de queimadura, pois a temperatura dos
componentes aumenta quando a maquina esta funcionando. Estes componentes incluem motores,
silenciadores, agua de resfriamento do motor, radiadores, 6leo hidraulico, redutores, kits hidraulicos e
acessorios hidraulicos. Estes componentes ou pecas devem esfriar antes de iniciar a inspe¢do ou
manutencao.

A |®

N&o Toque

Superficie Quente

Figura 1-4 Perigo de queimadura

b) Preste atengéo a posigdo das pecas instaladas quando descarregar. Os técnicos que executam
a instalacdo devem estar familiarizados com cada peca para garantir a instalacdo adequada.

A CUIDADO

E estritamente proibido desmontar os componentes eletronicos.

a) Na&o permita que ferramentas ou pecas caiam no buraco de inspecéo; ndo permita que objetos
caiam nos buracos durante o trabalho. A queda dos objetos pode danificar a maquina ou causar seu
mau funcionamento. Devem ser removidos quaisquer ferramentas ou objetos que caiam no buraco
de inspecao;

b) Se for necessario substituir componentes elétricos, de circuito ou hidraulicos (valvulas,
bombas, etc.), as pec¢as substituidas devem ser verificadas e ajustadas de acordo com os dados no
esquema da maquina.
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Devem ser usadas pecas aprovadas pelo fabricante, especialmente aquelas que afetem o desempenho
do rolamento de carga e o desempenho da seguranca.

a) Os componentes que afetam a estabilidade, forca e desempenho da plataforma podem ser
modificados somente apdés a aprovacdo do fabricante, como pecas estruturais, suportes,
componentes elétricos e componentes hidraulicos. Caso contrario, sdo proibidas quaisquer
modificacdes na plataforma de trabalho aéreo.

b) Preste atencao ao 6leo de pressao alta; o combustivel de presséo alta ou o 6leo hidraulico podem
causar danos sérios a pele ou aos olhos. Para evitar esse perigo, devem ser seguidas as instrucdes
seguintes:

1) A presséo dentro do tubo deve ser liberada antes de desmontar o tubo;

2) Use o6culos e luvas de protecdo quando verificar vazamentos. O vazamento de éleo de pressao
alta pode nao ser visivel, use papeléo ou lascas de madeira para confirmar o vazamento de
6leo. NAO use sua mao para verificar se existem vazamentos.

SRS, N

=5 1

Figura 1-5 Previna queimaduras de 6leo de presséo alta

¢) Cuidado a parte de temperatura alta do sistema de refrigeracao;

Se a tampa do radiador for removida enquanto a temperatura do liquido de arrefecimento do motor
estiver alta, vapor ou agua quente serdo ejetados, podendo causar queimaduras. Enquanto aguarda a
diminuicdo da temperatura do liquido de arrefecimento, fique na frente da tampa do radiador e solte-a
lentamente para liberar a presséo do vapor antes de a remover.

d) Remova o cabo da bateria antes de inspecionar ou realizar a manutencao o sistema elétrico;

A inspecdo ou manutenc¢do do sistema elétrico sem remover o cabo da bateria pode causar um
curto-circuito e danificar a fiacdo, os componentes elétricos e os componentes eletrénicos do sistema
elétrico.

O cabo no lado negativo do terminal (lado terra) deve ser removido antes do trabalho de inspecao ou
manutencao no sistema elétrico.

e) Tenha cuidado com o liquido da bateria;

O fluido da bateria contém acido sulfdrico diluido. O fluido da bateria pode causar cegueira quando
entra nos olhos e queima quando entra em contato com a pele. Use 6culos, luvas e mangas de protecao
durante o manuseio da bateria.
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Se o fluido da bateria entrar em contato com os olhos ou a pele, lave imediatamente com agua em
abundéncia e consulte prontamente um médico.
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Figura 1-6 Tenha cuidado com o fluido da bateria

f)  Use os itens lubrificados especificados;

Use a classe recomendada ou a mesma classe de 6leo e graxa quando reabastecer ou substituir. A
combinacdo de classes de graxa diferentes ira resultar em uma reacdo quimica que altera as
propriedades da graxa e afeta negativamente as propriedades mecénicas. Quando usar uma graxa
diferente da classe usada na maquina, remova completamente a graxa original antes de adicionar a
graxa nova.

Figura 1-7 Proibicdo da mistura de 6leo

g) A manutencdo é proibida quando a plataforma estd na posicdo elevada; se houver uma
necessidade de manutencdo especial, a lanca e a plataforma deverdo ter suporte confiavel para
garantir a seguranca e a confiabilidade.

h) Precaucfes apds a manutencao:

1) Apébs a manutencéo, deve ser confirmada a fungéo de operacao para detectar vazamentos ou
mau funcionamento do 6leo no estagio inicial;

2) E necessario confirmar o movimento da maquina, vazamento de 6leo, parafusos soltos e outros
problemas nas pe¢as mantidas mecanicamente;

3) Restaure ou redefina o dispositivo de seguranca e recalibre-o, se hecessario;

4) Remova as ferramentas e equipamentos para manutencdo, substitua as pecas e objetos
espalhados e limpe o local,
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5) Deve-se sempre lembrar que toda a manutencéo deve incluir a confirmacéo obrigatoria do
movimento mecanico normal.

1. Manuseie residuos perigosos de acordo com a lei como 6leo, combustivel, filtro, bateria, 6leo
hidraulico, etc., recicle de forma razoavel o éleo usado, liquido de arrefecimento ou elemento de
filtro para economizar recursos e proteger o meio ambiente;
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2. E proibido despejar residuos liquidos no cano de esgoto, superficie do solo, rio, etc. O liquido
residual deve ser colocado em um recipiente adequado para o descarte correto;

3. O descarte de substancias perigosas deve estar em conformidade com todos os regulamentos
ambientais, caso contrario podera ser multado ou punido pelos departamentos relevantes.
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SECAO 2 PARAMETROS TECNICOS

2.1 Desempenho

Tabela 2-1 Desempenho

Capacidade da plataforma

300Kkg

Velocidade méx. de movimentacéao (em

45% (plataforma em subida)

inclinacao) 25% (plataforma em descida)
Velocidade méax. de movimentacéo (inclinacao
lateral) 25%
Altura da plataforma 13.72m
Alcance horizontal 7.62m

Raio de viragem

(exterior) 4.73 m
(interior) 1.96 m

Velocidade max. de movimentacao

6.8 km/h

Pressdo max. do sistema hidraulico

21Mpa

Velocidade max. do vento

12.5m/s (vento de forca 6)

Forca manual méx. 400N
Pressao do sistema elétrico 12V DC
Peso bruto 7250kg

* Posicao recolhida

2.2 Especificacdo e Desempenho

Tabela 2-2 Especificagdo e desempenho

Balanco da plataforma giratdria

355° nao continuo

Balan¢o da cauda om
Dimenséo da plataforma 1.83x0.76 m
Largura 1.84m
Altura recolhida 2.30m
Comprimento recolhido 6.68m
Distancia entre eixos 2.36 m
Espacamento do solo 420mm

Velocidade de movimentagao

(recolhido) 6.8 km/h
(funcionando) 0.5 km/h

Tenséao no rolamento do solo

1.25MPa

Capacidade max. do pneu

3900kg

2-1
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2.3 Capacidade
Tabela 2-3 Capacidade

Tanque de combustivel 65 L
Tanque de 6leo hidraulico 74 L
Capacidade do 6leo do motor 8L
8 » 2.4 Especificacdo dos Componentes
E S 2.4.1 Motor
(<§( é Tabela 2-4 Especificagdo do motor D2.9L4 (Deutz)
% = Tipo Controle elétrico
Combustivel N° 0 Nacional IV
Capacidade do 6leo do motor Aproximadamente 8 L

1200 (em suspensao)
Velocidade de rotacéo 2000 (velocidade baixa)
2600 (velocidade alta)

Saida de corrente do gerador 14V,95A
Cavalos-vapor 49
Liguido de arrefecimento Agua fria, aproximadamente 11L

Tabela 2-5 Especificagcdo do motor D435L3 (Deutz)

Tipo Controle elétrico
Combustivel N°0 Nacional IV
Capacidade do 6leo do motor Aproximadamente 15 L

1200 (em suspensao)
Velocidade de rotacao 2000 (velocidade baixa)
2800 (velocidade alta)

Saida de corrente do gerador 14V,55A
Cavalos-vapor 49
Liguido de arrefecimento Oleo frio, aproximadamente 15L
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Tabela 2-6 Especificagcdo do motor 404D-22 (Perkins)

Tipo

Controle elétrico

Combustivel

N°O Nacional IV

Capacidade do 6leo do motor

Aproximadamente 8 L

Velocidade de rotacao

(em suspenséo) 1200
(velocidade baixa) 2000
(velocidade alta) 2600

Saida de corrente do gerador

12 V, 65A

Cavalos-vapor

49

Liguido de arrefecimento

Agua fria, aproximadamente 11L

2.4.2 Bateria

Tabela 2-7 Especificacdo da bateria

Voltagem classificada

12V

Capacidade classificada de 20 horas

90 Ah

Corrente de inicio a frio

750 A @ O°F (-18°C)

Capacidade de armazenamento

160 Min @ 80°F (27°C)

2.5 Pneu
Tabela 2-8 Tamanho do pneu
Tamanho Tipo Classificagéo Capacidade max. Peso (pneu e
de dobra roda)
10km/h Okm/h
315/55 D20 Cheio com 12 3568 kg 4375 kg 143 kg
espuma

2-3

_|
mh
0O
<
O
O
()]

SOdl13Nvdvd




ZOOMLION l MANUAL DE SERVICO E MANUTENCAO

2.6 Velocidade Funcional

Tabela 2-9 Velocidade funcional (Unidade: s)

Funcéo ZA14J
Levantamento da lancga superior 24~30s
Descida da lanca superior 24~30s
8 cn Balanco da plataforma giratdria (uma volta) 60~70s
E 8 Extenséo da langa superior 10~15s
% é Retracdo da lanca superior 10~15s
E = Rotacdo da plataforma (esquerda e direita) 10~15s
Levantamento da lanca JIB 25~28s
Descida da lanca JIB 24~28s
Levantamento dalanca datorre 27~33s
Descida da lanca da torre 24~30s
6.8 km/h (para a frente)
Viagem 6.8 km/h (para tras)
0.5 km/h (elevado)

2.6.1 Procedimento de operagdo quando testar a velocidade

a) Levantamento da lanca superior: retraindo a langa telescopica. Registre o tempo de elevacgéo e
descida, respectivamente;

b) Balanco da plataforma giratéria: lanca superior levantada até a altura maxima de trabalho, lanca
telescopica retraida. Registre 0 balanco continuo de 360° da plataforma giratéria para a esquerda e
direita, respectivamente;

c) Extensdo da lanca superior: lanca superior levantada até a altura maxima de trabalho, lanca
telescopica retraida. Registre o0 tempo de extensdo e retracdo da lanca telescOpica,
respectivamente;

d) Levantamento da langa JIB: nivelamento da plataforma, balanco do chassi, lanca superior
posicionada no centro do chassi. Registre o tempo de elevacéo e descida, respectivamente;

e) Rotacdo da plataforma: nivelamento da plataforma. A plataforma atinge a posi¢éo extrema, gire a
plataforma para alcancar a posicao extrema de outro lado, registre o tempo de rotagdo; gire a
plataforma para a posicao original, registre o tempo de rotagéo;

f)  Conducéo (avancar/retroceder): selecione um terreno liso, posicione o interruptor de velocidade em
velocidade alta. Registre o tempo de avancar/retroceder durante 100m;

g) Conducéo (elevado): selecione um terreno liso, posicione o interruptor de velocidade em velocidade
baixa. Registre o tempo de avancar/retroceder durante 50m;

2.6.2 Cuidados durante o teste
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a) O crondmetro deve ser acionado desde o inicio da acdo real, ndo quando o interruptor ou o
controlador for ativado;

b) A operacédo deve ser controlada pelo painel da plataforma quando testar a velocidade;
c) O botéo de velocidade da plataforma deve estar na posi¢céo de velocidade maxima;

d) A funcdo velocidade pode variar dependendo da temperatura e espessura do 6leo hidraulico.
Quando executar o teste, a temperatura do 6leo hidraulico deve exceder 38 °C;

e) Algumas funcbes de controle do fluxo podem ser desativadas quando o botdo de velocidade é
posicionado em velocidade baixa.

2.7 Requisitos de Torque 4 %
Tabela 2-10 Requisitos de torque E'Zn) 3‘§>
. Grau de forca e torque correspondente N.m Q E
Diametro do parafuso ONG)
8.8 graus 10.9 graus )

M8 24,5 34,5

M10 48,3 68

M12 84,3 118

M14 135 189

M16 209 294

M18 288 405

M20 408 538

M22 555 780

M24 705 992

M27 1032 1450

M30 1400 1970

Nota: quando for necessdaria manutencao ou os prendedores estiverem soltos, siga o0 medidor de torque
para determinar o valor de torque apropriado.

2.8 Lubrificagéo
2.8.1 Oleo hidraulico

Tabela 2-11 Especificacdo do 6leo hidraulico

Grau de viscosidade ISO 32
Ponto de fluidez 'C -39

Ponto de ignicao C 231
Viscosidade cinematica cSt (40°C ) 33,4
indice de viscosidade 150
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2.9 Configuragdes da Presséo

Tabela 2-12 Configuragfes da pressao

Levantamento da lanca superior 21MPa

Extensdo da lanc¢a superior 21MPa

Balanco da plataforma giratéria 12MPa

8 o Desvio do chassi 18MPa
=S Levantamento da langa JIB 21MPa
% § Rotacdo da plataforma 21MPa
< = Nivelamento da plataforma 17MPa
Levantamento da langa da torre 21MPa
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SECAO 3 INTRODUCAO GERAL

3.1 Preparacdao, Inspecédo e Manutencao da Maquina
3.1.1 Introducéo geral

Esta secdo fornece as informacfes necessarias ao operador responsavel para a inspegao
pré-operacional e operacao segura. Para obter vida Util prolongada e assegurar uma operacao segura,
todas as inspec¢des e manutencéo necessarias devem ser concluidas antes da maquina ser colocada em
uso.

3.1.2 Preparacdo, inspecdo e manutencao

Os programas de inspecdo e manutencdo preventiva abrangentes devem ser desenvolvidos e
respeitados. A tabela abaixo descreve as inspec¢des e manutencado regulares recomendadas por nossa
empresa. Verifique os regulamentos nacionais ou regionais relevantes ou disposi¢des locais para obter
mais informacdes sobre a plataforma de trabalho aéreo. A frequéncia de inspecdo e manutencdo é
igualmente aumentada para equipamentos que geralmente sdo operados em um ambiente hostil ou com
frequéncia de operacao alta.

O usuario ou operador deve primeiro realizar uma verificacdo antes do inicio do uso diario ou a cada
mudanca de turno. Consulte o Manual de Operacao para os passos detalhados na inspec¢do antes de
seu inicio. Leia e entenda totalmente o Manual de Operacdo antes de prosseguir com a verificacéo
pré-operacao.

3.1.3 Inspecbes antes da entrega e diarias

As inspec¢bes antes da entrega devem ser realizadas por um engenheiro de equipamentos qualificado.
Os engenheiros de equipamentos reconhecidos por nossa empresa devem ter qualificacbes e
certificados reconhecidos, conhecimento e experiéncia amplos, e recebido treinamento relevante, assim
como a capacidade e o nivel necessarios para reparar e realizar a manutencdo os produtos descritos
neste manual. As inspecfes antes da entrega e diarias sdo realizadas da mesma forma, mas em
momentos diferentes. As inspecdes antes da entrega devem ser sempre realizadas antes da venda,
aluguel ou arrendamento. Todo o equipamento usado durante 3 meses ou 150 horas (o0 que ocorrer
primeiro) ou sem funcionamento por mais de 3 meses, ou adquirido como equipamento usado, deve ser
inspecionado rotineiramente. A frequéncia de inspecéo é igualmente aumentada para equipamentos que
geralmente sdo operados em um ambiente adverso ou com frequéncia de operacéo alta. Consulte o
Formulario de Inspecéo Antes da Entrega e Inspecao Diaria e a Agenda de Manutencao Preventiva para
as inspecdes. Consulte o conteudo relevante deste manual para sobre os procedimentos de
manutencao e servico.

3.1.4 Inspecdo anual da maquina

3-1
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O engenheiro de manutencéo certificado pela fabrica deve realizar as inspe¢des anuais da maquina
todos os anos durante 13 meses apds a data da Ultima inspecéo anual. O engenheiro de manutencéo
deve receber treinamento profissional para os modelos relevantes e passar no teste de treinamento.
Consulte 0 Manual de Manutencéo e a lista de verificacdo aplicavel para esta inspecéo.

Consulte o Formuléario de Inspecao Anual da Maquina e a Agenda de Manutencao Preventiva para esta
inspecdo. Consulte o contelido relevante deste manual para sobre os procedimentos de manutencgéo e
servico.

Para assegurar que os relatérios de seguranca sejam obtidos, nossa empresa precisa atualizar as
informacdes de propriedade de cada maquina. Relate-nos das informacgfes de propriedade da maquina
atuais sempre que a inspecédo anual da maquina for realizada.

3.1.5 Manutenc¢&o preventiva

Os engenheiros de equipamentos devem realizar a manutengdo preventiva em conjunto com as
inspecdes prescritas. Os engenheiros de equipamentos reconhecidos por nossa empresa devem ter
qualificacdes e certificados reconhecidos, conhecimento e experiéncia amplos e terem recebido
treinamento relevante, assim como a capacidade e o nivel necessarios para reparar e realizar a
manutencado os produtos descritos neste manual.

Consulte a Agenda de Manutencao Preventiva deste manual sobre os procedimentos de manutencéo e
servico. A frequéncia da manutencao é igualmente aumentada para equipamentos que geralmente séo
operados em um ambiente adverso ou com frequéncia de operagédo alta.

Tabela 3-1 Inspe¢édo e manutencao

. A Responsabilidade|Certificacéo da A
Tipo Frequéncia L ~ Referéncia
principal manutencao
o - Manual de
Antes de Antes do uso diario de cada - Usuério ou ~
L Usuario ou Operacéo e
iniciar turno operador
operador Seguranca
L Manual
s . Proprietario, . anua de_
Antes da Fora da fabrica apés venda, Engenheiro | Manutencao e lista
revendedor ou e i
entrega alugada ou arrendada usliArio qualificado de verificagcéo
aplicavel
Funcionamento por 3 meses ou
o Manual de
150 horas, 0 que ocorrer Proprietario, . ~ .
o T . Engenheiro | Manutencdao e lista
Uso diario primeiro; sem funcionamento revendedor ou L A
. _ . qualificado de verificagcao
por mais de 3 meses; ou quando usuario aolicavel
comprar uma maquina usada P
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Implementada anualmente Proprietario EYSANEI E MEIUE el
[EPEEEE dentl?o de 13 meses a partir aa reveriljdedor 6u JENUEMESD | METUIDIEED © [EE
anual > MESES a par " certificado pela de verificacédo
data da ultima inspecgéo usuario P -

fabrica aplicavel

Manutenco | o Manual de | revendedor ou|  ENgenheiro | Manual de
preventiva P ~ . qualificado Manutencao

Manutencéo usuario

3.2 Manutencéo e Instrucao
3.2.1 Instrucdes gerais

As informacdes seguintes sdo fornecidas para ajudar vocé no uso e aplicagdo dos procedimentos de
reparacdo e manutencdo contidos neste manual.

3.2.2 Padrdes de seguranca e operacéo

A seguranca é fundamental quando realizar a manutencdo do equipamento. Sempre preste atencéo ao
peso. Nunca tente mover pegas pesadas sem assisténcia mecanica. Nao estacione objetos pesados em
locais instaveis. Assegure-se que é fornecido suporte adequado quando levantar.

3.2.3 Limpeza

a) Evite que sujeira ou impurezas entrem em partes criticas da maquina para um servico elevacéo
mais longo. Esta unidade tomou medidas preventivas para se proteger contra essas violagdes. Sao
usados protecdes, tampas, selamentos e filtros para manter os suprimentos de ar, diesel e éleo
limpos. No entanto, a manutencdo deve ser realizada de acordo com os intervalos de tempo
programados para que as medidas de prote¢ado funcionem corretamente.

b) Quando as linhas de ar, diesel ou 6leo forem desconectadas, as areas adjacentes, assim como a
abertura e as juntas, devem ser limpas. Quando um tubo ou componente for desconectado, cubra
imediatamente todas as aberturas para impedir a entrada de matérias estranhas;

¢) Todas as pecas devem ser limpas e inspecionadas durante a manutencdo e todos os canais e
aberturas devem estar limpos. Cubra todas as pecas para as manter limpas. Todas as partes devem
ser limpas antes da instalacdo. As partes novas devem ser armazenadas em recipientes antes do
uso.

3.2.4 Desmontagem e instalacdo de componentes

a) Use um dispositivo de elevacao ajustavel se necessario. Todos os espalhadores (lingas, correntes,
etc.) devem ser paralelos entre si e 0 mais perpendicular possivel ao topo da peca icada;

b) O angulo entre a estrutura de suporte e a peca € inferior a 90 graus, a capacidade de carga do olhal
ou do suporte semelhante sera reduzida quando desmontar uma peca em um canto;
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c) Se for dificil desmontar uma peca, verifiqgue se todas as porcas, parafusos, cabos, suportes e fiacao
foram removidos e se as pecas adjacentes obstruem a remocéo.

3.2.5 Desmontagem e reinstalacdo de componentes

Realize a desmontagem ou remontagem por ordem. Se a remoc¢ao ou montagem de uma peca nao tiver
sido concluida, ndo monte ou desmonte outra peca. Revise o seu trabalho o tempo todo para garantir
gue ndo existem omissdes, nenhum ajuste pode ser feito sem aprovagéo (exceto por ajustes propostos).

3.2.6 Pecas de encaixe com presséo

Quando montar as pecas encaixadas com pressao, lubrifique as superficies correspondentes com um
composto anti-gripante ou a base de dissulfeto de molibdénio.

3.2.7 Rolamento

a) Depois de remover o rolamento, cubra-o para evitar manchas ou abrasivos. Limpe o rolamento com
um agente de limpeza nao inflamavel e deixe secar. Pode usar 0 ar compresso, mas os rolamentos
ndo podem ser girados;

b) Raspe o rolamento se a pista do rolamento e a esfera de aco (ou rolo) estiverem afundadas,
arranhadas ou queimadas;

c) Se orolamento ainda puder ser usado, aplique uma camada de 6leo e envolva-a em papel limpo (ou
papel encerado). Nao abra a embalagem reutilizavel ou nova do rolamento até que esteja pronto
para instala-lo;

d) Lubrifigue os rolamentos novos ou recondicionados antes da instalacdo. Quando pressionar o
rolamento na gaiola ou no orificio, aplique presséo na pista externa do rolamento. Aplique presséo
na pista interna quando instalar o rolamento no eixo.

3.2.8 Anilha

Verifique se os buracos da anilha estao alinhados com a abertura do encaixe. A anilha feita a mao deve
ser feita com material de anilha ou de estoque do mesmo material e espessura. Abra o buraco na
posicéo correta. Caso contrario a anilha ndo ird selar corretamente e podera danificar seriamente o
sistema.

3.2.9 Aplicagdes do parafuso e torque

a) Use parafusos do comprimento apropriado. Se o parafuso for muito longo, o parafuso ira afundar
antes que a sua cabeca seja apertada na parte correspondente. Se o parafuso for muito curto, ndo
havera pecas roscadas suficientes para atingir a parte fixa. Quando substituir os parafusos,
somente podem ser usados parafusos do mesmo tamanho ou tamanho equivalente aos parafusos
originais;
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b) Além dos requisitos de torque especificos fornecidos neste manual, os valores de torque padrao
devem ser aplicados aos parafusos, pregos e porcas de acgo tratados termicamente de acordo com a
pratica recomendada pela fabrica (consulte as tabelas de torque na Secao 2).

3.2.10 Linha hidraulica e fiacdo elétrica

Quando as linhas hidraulicas e a fiagao elétrica sédo removidas do equipamento, devem ser claramente
marcadas nas linhas hidraulicas e fiacao elétrica e nas suas entradas para a reinstalacao adequada.

3.2.11 Sistema hidréaulico

a) Mantenha o sistema hidraulico limpo. Drene e lave imediatamente todo o sistema se particulas de
metal ou borracha forem encontradas no sistema hidraulico;

b) Remova ou remonte as pe¢as em uma superficie operacional limpa. Limpe todas as pecas de metal
com um limpador ndo inflamavel. Lubrifigue as pecas conforme necessario para ajudar na
montagem.

3.2.12 Lubrificagcédo

Lubrifigue as pecas relevantes nos intervalos especificados, use a quantidade, o tipo e o grau de
lubrificante recomendados neste manual. Se ndo houver recomendacdo de lubrificante, consulte o
fornecedor local para obter um lubrificante equivalente que atenda ou exceda as especificacdes listadas.

3.2.13 Bateria

A bateria foi limpa com uma escova ndo metalica e uma solucdo aquosa de bicarbonato de sédio. Passe
por agua limpa. Quando a bateria estiver completamente seca, aplique um composto anticorrosivo nos
terminais da bateria.

3.2.14 Lubrificacdo e manutencao

Consulte a Tabela de Lubrificacdo na Sec¢do 2 sobre as pecas e componentes que requerem lubrificacao
e manutencéo.

3.3 Lubrificacédo e Informacéo
3.3.1 Sistema hidréulico

a) Os contaminantes sdo o principal fator de invaséo do sistema hidraulico. Os contaminantes podem
invadir de varias formas, como uso inadequado de 6leo hidraulico, ou a umidade, graxa, lascas de
metal, elementos de selamento, areia etc. entram no sistema durante a manutencdo, ou a bomba
hidraulica forma cavitacdo devido ao pré-aquecimento insuficiente do sistema ou vazamento do
tubo de entrada da bomba hidraulica;
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b) As tolerancias do design e fabricacdo da parte de trabalho do componente sdo muito rigorosas,
portanto, mesmo que uma pequena quantidade de sujeira ou material estranho entre no sistema,
pode causar desgaste ou danos ao componente e causar falha operacional. Sempre tome
precaucdes para manter o fluido hidraulico limpo, incluindo o 6leo sobressalente armazenado. O
filtro do sistema hidraulico é inspecionado, limpo ou substituido conforme necessério, em intervalos
especificados na Tabela Hidraulica na Secao 2. Sempre verifique a presenca de particulas de metal
no filtro;

c) A turbidez do fluido hidraulico indica que o contetdo de agua é muito alto, o que pode promover o
crescimento de matéria organica e causar oxidacdo ou corrosao. Se isso acontecer, 0 sistema deve
ser drenado, lavado e reabastecido com fluido hidraulico limpo;

d) Outros fluidos hidraulicos podem ndo conter os aditivos especificados ou ter viscosidades
diferentes, portanto, ndo misture produtos de diferentes marcas ou tipos. E recomendado o uso de
6leos minerais de alta qualidade com viscosidade adequada ao ambiente operacional da maquina.

A limpeza do 6leo hidraulico da méquina na fabrica € NAS9 (1ISO4406 18/15). A operacdo normal da
méaquina exige que a limpeza do Oleo hidraulico ndo seja inferior a NAS10 (ISO4406 19/16).
Recomendamos que o 6leo hidraulico seja inspecionado a cada 6 meses. Quando for hora de trocar o
0leo, pelo menos o dleo deve ser amostrado uma vez. A amostra de 6leo pode ser enviada a um
fabricante de 6leo hidraulico ou a uma agéncia de testes terceirizada qualificada para andlise e para
determinar se ainda esta disponivel.

Nota: devido ao desgaste dos componentes da tela, podem aparecer particulas de metal no fluido
hidraulico ou no filtro da maquina nova.

3.3.2 Oleo hidréaulico

Para tipos e modelos de 6leo hidraulico, consulte a Tabela 2-3 Parametros técnicos do 6leo hidraulico
(Tabela 3-2 ndo é usada para especificar o tipo e os parametros do 6leo hidraulico). Selecione o 6leo
hidraulico da marca apropriada e os parametros técnicos de acordo com o ambiente de uso especifico
do equipamento. Para ambientes especiais ou usuarios com requisitos especiais, entre em contato com
a ZOOMLION ou com os fabricantes de 6leo hidraulico.

Nota: ndo misture marcas ou tipos de 6leos diferentes, e a mistura de aditivos em diferentes 6leos tera
um impacto negativo. Se a mistura de 6leo hidraulico for inevitavel, deve ser aprovada pelo fabricante do
Oleo hidraulico. Nosso servi¢o de pos-venda ndo assume as consequéncias do uso da mistura de fluidos.
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Tabela 3-2 Parametros técnicos do 6leo hidraulico

. Mobi|Mobi|Mobi Oleo . L,
,L\\/Iv(v):rltle?—lHE»Cz [ [ | |Caltex|Caltex|hidraulico Grtea Grea 2?;&?;;?\'/%?
Parametros (6leo DTE | DTE | DTE | Rand | Rand de wall t wall de graxa Great
técnicos N 10 | 10 | 10 |o MV |0 MV | aviacao L-HV g
hidraulico | | | I L-HV wall 4632 N32
ecolégico) Ultra|Ultra|Ultra| 22 32 Kun u~n 32 46 (ecolégico)
22 | 32 | 46 10 (ch&o)
Grau de
viscosidade 32 22 32 46 22 32 10 32 | 46 32
ISO
Panto de -30 54| 54 | -45 | 36 | -36 50 | -39 | -37 -20
fluidez °C
Ponto de 185 224 | 250 | 232 | 190 | 210 92 | 231|240 270
ignigao °C
Viscosidade
de ®
TG 32 22,4132,7|45,6| 22,5 | 33,5 |10 (50°C) | 33,4 | 48,7 28.8-35.2
cSt (40°C)
Indice de 140 164 | 164 | 164 | 155 | 155 150 | 150 | 150 180
viscosidade

Uso adequado de fluido hidraulico. Note a viscosidade do 6leo e os limites de temperatura
correspondentes. Em condicbes de operagcdo normais, a temperatura do 6leo recomendada deve ser
controlada entre 30 °C e 60 °C e a temperatura maxima néo deve ser superior a 90 °C. A temperatura do
Oleo afeta a viscosidade do mesmo e a espessura do filme. A temperatura alta do 6leo ira reduzir o efeito
de lubrificacdo e a vida util do componente. As temperaturas altas também reduzem a vida util dos
seladores de 6leo e outros componentes de borracha, enquanto o 6leo também evapora e oxida.

Adicione o tipo de 6leo hidraulico correspondente de acordo com os requisitos do cliente antes da saida
da fabrica. Quando a temperatura do ambiente de trabalho mudar além do alcance de trabalho do 6leo
hidraulico, substitua por outros tipos adequados de 6leo hidraulico de acordo com a situacdo real.
Considerando a seguranga dos componentes e a eficiéncia do trabalho, recomendamos que a
temperatura inicial do equipamento seja superior a temperatura do ponto de fluidez do 6leo hidraulico
selecionado de 25 °C ou mais.

3.3.3 Substituicdo do 6leo hidraulico

Os fluidos hidraulicos de boa qualidade sao criticos para 0 desempenho e vida util da maquina. O fluido
hidraulico ndo limpo pode afetar o desempenho da maquina e causar danos as pecas se usado
continuamente. Esta operacdo deve ser realizada com mais frequéncia em condi¢cdes adversas de
trabalho.
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S&d0 necessarias trocas regulares do fluido hidraulico para usar o carter ou o fluido hidraulico
recomendado. Use pela primeira vez por 50 horas, e 0 elemento do filtro deve ser substituido a cada
300 horas a partir dai. Se o 6leo hidraulico néo tiver sido substituido durante dois anos, deve ser
testado uma vez a cada trimestre, e o 6leo hidraulico deve ser substituido se o teste falhar. Se
precisar substituir o fluido hidraulico, use um fluido hidraulico que atenda ou exceda as
especificacfes descritas neste manual. Se ndo conseguir obter o mesmo tipo de produto com 6leo
hidraulico aleatério, consulte o seu fornecedor local para obter o equivalente certo. Nao misture
petréleo com dleo sintético. Recomendamos o tempo de substituicdo do 6leo hidraulico utilizado
pela maquina da seguinte forma:

Primeira substituicdo: execute por 500 horas apés a depuracgao;

Segunda ou substituicdo posterior: apds funcionamento por 2000 horas ou uma vez a cada dois
anos.

Os valores acima recomendados sdo adequados para a maioria das aplicagdes. Temperaturas mais
altas, pressfes e condi¢cbes adversas de trabalho aceleram a falha do 6leo, portanto o 6leo
hidraulico deve ser substituido mais cedo. Se a carga do sistema for pequena, o tempo de troca do
6leo pode ser aumentado;

Sempre tome as medidas necessarias para manter o 6leo hidraulico limpo. Assegure-se que todos
0s recipientes usados estdo limpos. Apds a substituicdo do fluido hidraulico do sistema hidraulico, o
elemento da rede do filtro deve ser limpo e o filtro de cartucho substituido;

Apos desligar o equipamento, realize boas medidas de manutencgao preventiva, ou seja, implemente
uma inspecdo completa de todos os componentes hidraulicos, tubulaces, conexdes etc. e faca
uma verificacéo funcional de cada sistema antes de voltar a usar a maquina.

3.3.4 Especificacdo da lubrificacao

Os lubrificantes especiais recomendados pelo fabricante do componente sdo sempre a melhor escolha.
No entanto, as graxas multiuso costumam ter caracteristicas que atendem aos requisitos de varias
graxas de fungdo Unica. Consulte o seu fornecedor local se vocé tiver alguma duavida sobre o uso de
graxa na manutencao de suprimentos. Consulte a descricdo da abreviacéo do lubrificante na Tabela de
Lubrificagdo na Secéo 2.

3.4 Teste de Desvio do Cilindro

Use o método seguinte para determinar a deriva maxima aceitavel do cilindro.
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3.4.1 Desvio da plataforma

Medir o desvio a partir da plataforma até o chao. Levante ligeiramente a lancga inferior (se equipada) e
estenda completamente a lanca superior com a capacidade da plataforma e desligue.

O desvio maximo permitido em 10 minutos é de 2 polegadas (5 cm). Se a maquina falhar neste teste,
realize a operacdo seguinte.

3.4.2 Desvio do cilindro

Tabela 3-2 Desvio do cilindro

Tamanho do buraco do cilindro Valor méximo de desvio aceito em 10 minutos
Polegada Milimetro Polegada Milimetro
3 76.2 0.026 0.66
35 89 0.019 0.48
4 101.6 0.015 0.38
5 127 0.009 0.22 >
6 152.4 0.006 0.15 CJ_';
7 177.8 0.005 0.13 g
8 203.2 0.0038 0.10 3
9 228.6 0.0030 0.08

a) Use um medidor calibrado para medir a deriva na haste do cilindro. O 6leo no cilindro deve estar em
uma temperatura ambiente estavel.

b) O cilindro deve ter a carga normal aplicada pela plataforma.
c) E aceitavel se o cilindro passar neste teste.

Nota: esta informacéo é baseada em um vazamento de 6 gotas do cilindro por minuto.
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3.5 Instrucdes de Inspecao dos Pinos e Rolamentos
3.5.1 Rolamento de Fibra
a) Desconecte e inspecione o0 pino de conexao quando ocorrer uma das condicdes seguintes:
1) Inclinagdo da juncao;
2) E gerado ruido na junta durante a operac&o.
b) Os rolamentos de fibra devem ser substituidos em uma das situa¢des seguintes:
1) Desgaste ou fibras separadas na superficie do revestimento;
2) Bucha de rolamento quebrada ou danificada;
3) O rolamento movimentou-se ou girou no encaixe do rolamento;
4) Estdo embutidos detritos na superficie da bucha.

¢) O pino deve ser substituido quando uma das condicdes seguintes for encontrada (o pino deve ser
devidamente limpo antes da inspecao):

1) For encontrado desgaste na area do rolamento;
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2) A superficie do pino tem flocos ou arranhdes;
3) Os pinos na area do rolamento estéo enferrujados.
d) Volte a montar o pino de conexao com um rolamento de fibra.

1) A sujeira e detritos no revestimento devem ser removidos. Ndo devem existir objetos estranhos
nos rolamentos e encaixes;

2) Osrolamentos e pinos devem ser limpos com um agente de limpeza para remover toda a graxa
e lubrificante. Os rolamentos de fibra ndo requerem lubrificagdo;

3) Durante a instalacdo e operacdo, 0s pinos devem ser inspecionados para garantir que néo
existem rebarbas, cortes ou arranhdes que possam danificar os rolamentos.

3.6 Soldagem no Dispositivo

Nota: esta instrucao se aplica ao reparo ou ajuste e a soldagem de estruturas ou componentes externos
na maquina.

3.6.1 Realize as operacfes seguintes quando soldar no dispositivo
a) Desconecte a bateria;
b) Desconecte o conector do pino de torque (quando equipado);
c) Aterre apenas a estrutura que esta sendo soldada.
3.6.2 Nao realize as operacdes seguintes quando soldar no dispositivo
a) Aterre o capb e o solde em qualquer area que ndo seja a plataforma giratoéria;
b) Aterre a plataforma giratoria e a solde em qualquer area que nédo seja a plataforma giratoria;

c) Aterre a plataforma/suporte e a solde em qualquer area que nao seja a plataforma/suporte;
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d) Aterre uma sec¢édo especifica da lanca e a solde em qualquer area que nao seja a se¢ao especifica
da lanca;

e) Coloque pinos, calcos de desgaste, cabos de aco, rolamentos, engrenagens, selamentos, valvulas,
fiacdo ou tubulacéo elétrica entre o local aterrado e a zona de solda.

A\ CUIDADO

A violacdo dos requisitos acima pode resultar em danos aos componentes (como modulo eletrbnico,
rolamento rotativo, anel coletor, etc.)

3.7 Uso de Graxa Isolante em Locais de Conexdao Elétrica
A graxa de silicone isolante deve ser usada em todas as conexdes elétricas pelos motivos seguintes:
Evitar que a articulagédo mecénica entre os pinos macho e fémea oxide;

Evitar falhas elétricas causadas por condutividade demasiado baixa entre os pinos quando molhados.
Siga os passos abaixo para usar graxa isolante para conectores elétricos. Este procedimento se aplica a
todas as conexdes de plugue instaladas fora da caixa de distribuicdo. A graxa de silicone ndo se adequa
para uso com conectores selados externamente.

a) A graxa de silicone deve ser colocada ao redor dos pinos macho e fémea na parte interna do
conector antes da montagem para prevenir a oxidagdo. Pode ser operado com uma seringa por
conveniéncia.

Nota: a oxidagcdo por um certo periodo de tempo aumentara a resisténcia do conector e
eventualmente causara uma falha no circuito.

b) Cada fio que expBe o encaixe do conector deve ser envolvido com graxa de silicone para evitar
curtos-circuitos. Além disso, a graxa de silicone também deve ser usada na junta onde os plugues
macho e fémea sdo conectados entre si. Outras juntas (como ao redor da fivela) que podem fazer
com que o conector entre na dgua também devem ser vedadas.

Nota: como a condutividade do fluido de limpeza é mais forte que a da agua, € mais provavel que
ocorra quando a maquina € limpa por presséo.

c) As caixas e os carregadores de bateria devem ser selados com graxa de silicone.

Nota: também podem ser usados selantes de coagulacdo para evitar curtos-circuitos e sao
relativamente limpos, mas serdo mais dificeis de manusear posteriormente quando remover 0s
pinos.

3.8 Manutencéao do Sistema Elétrico do Motor

O sistema elétrico do motor integra um computador e um microprocessador para controlar a ignicao do
motor, controle de combustivel e emissdes. Como o computador € muito sensivel a boas conexdes
elétricas, a fiagdo elétrica deve ser verificada regularmente. Devem ser seguidos 0s passos seguintes
guando verificar o sistema elétrico:
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Verifique e limpe as conexdes do terminal da bateria para garantir uma conexao segura,
Inspecione se o revestimento da bateria tem rachaduras ou danos;

Verifique se os cabos positivo e negativo da bateria tém corroséo, abraséo ou arranhdes. Verifique a
conexao no chassi para confirmar se a conexao esta segura;

Inspecione a cablagem de todo o motor para confirmar a presenca de conexdes desgastadas,
cortadas ou danificadas e repare se necessario;

Verifigue todos o0s conectores da cablagem para garantir que estdo totalmente encaixados e
travados;

Verifigue se a bobina de ignicdo e a vela tem endurecimento, rachaduras, desgaste, separacao,
rachaduras na tampa de protecao contra poeira e engranzamento adequado;

Substitua a vela nos intervalos de tempo especificados no manual do fabricante do motor;
Verifique e confirme se todos 0s componentes elétricos estdo conectados com seguranga;

Verifique os painéis de controle de solo e da plataforma para checar se todos os indicadores de
aviso estdo funcionando corretamente.
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Tabela 3-3 Inspecéo e agenda de manutencgéo preventiva

\ ZOOMLION

Intervalos de tempo

ltens Antes Antes da Manutencdao
de [Semanalmente|Mensalmente| entrega ou |Anualmente| acada 2
iniciar diariamente anos
Montagem da langa 9
Soldagem da lanca 1,2,4 1,24
Tubo de 6leo/corda
de fio 1,2,9,12 1,2,9,12
Pino do eixo e pino 1,2 1,2
Polia e pinos da polia 1,2 1,2
Rolamentos 1,2 1,2
Calco de desgaste 1,2 1,2
Tampas e protecdes 1,2 1,2
Cabos ou fios 1,2,3 1,2,3
Montagem da
9
plataforma
Plataforma 1,2 1,2
Trilho 1,2 1 1,2
Porta 5 1 1,5
Chéo 1,2 1 1,2
Motor rotativo 9,5 15
Ancoragem do cordao| 2 1,2,10 1,2,10
Montagem da 9
plataforma giratéria
Rolamento do
L CUGOED 12,14 |1,23,1314
engrenagem
helicoidal
Juncéo giratoria 9
Sistema de conducéao
da plataforma
giratéria
Pino dq plz,;ltgforma 125 125
giratéria
Cap0, acessorios do
capo0 e trincos do 5 1,2,5
capo
Montagem de chassi 9
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Pneu 1 16,17 16,17,18 16,17,18
Porcas/parafuso da 1 15 15 15
roda
Rolamento da roda 14,24
Eixo
oscilante/Sistema do 5,8
cilindro de bloqueio
Establllzado’r ou eixo 58 58
extensivel
Componentes de
direcéo
Motor de conducgéo
Hub de torque 11 11
,2 Funcéo/Controle 9
O
2 Controle da
@)
@) plataforma 5 5 6 6
o
E Controle do chéo 5 5 6 6
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Tabela 3-3 Inspecéo e agenda de manutencéo preventiva (continuagao)

\ ZOOMLION

Intervalos de tempo
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ltens Antes Antes da Manutencao
de |[Semanalmente|Mensalmente| entrega ou |Anualmente &
. o a cada 2 anos
iniciar diariamente
Bloqueios de controle
de funcéo, dispositivo
de protecédo ou L5 L5 5 5
dispositivo de freio
Pedal 1,5 5 5
Interruptor de
emergéncia (Solo e 5 5 5
plataforma)
Sistema do interruptor
de corte ou limite de 5 5
funcéo
Indicador de 5
capacidade
Freio de conducéo 5
Freio do balanco 5
Sincronizagédo da
lanca/sistema de 5
sequéncia
Descida
manual/energia 5 5
auxiliar
Sistema de energia 9
Motor ocioso, 3 3
acelerador e RPM
Fluido do motor (6leo
do motor_, liquido de 11 9.11 11 11
arrefecimento do
motor, 6leo diesel)
Filtro de ar/diesel 1,7 7 7
Sistema de exaustéo 1,9 9 9
Baterias 5 1,9 19
Fluido da bateria 11 11 11
Carregador da bateria 5 5
Reservatorio de
fluido, tampa e 11,9 2 1,5 15

respiradouro
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Sistema
Hidraulico/Elétrico

Bomba hidraulica

1,9

12,9

Tanque de 6leo
hidraulico

19,7

12,9

12,9

Juntas fixas do
cilindro e retentor de
pinos

1,9

1,2

1,2

Mangueira hidraulica
e outros acessorios
hidraulicos

1,9

12

1,2,9,12

1,2,9,12

Tanque de 6leo
hidraulico, tampa e
buraco de ventilagéo

11

1,9

15

15

24

Filtro de 6leo
hidraulico

2

1,9

Oleo hidraulico

11

7,11

7,11

Conexoes elétricas
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20

20

Instrumentos,
medidor, interruptor,
luz e buzina

5,23

Descricao geral

Manual de Operacao e
Segurancga no
recipiente de

armazenamento

21

21

21

Equipado com
manual/guia ANSI e
EMI

21
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Tabela 3-3 Inspecéo e agenda de manutencao preventiva (continuagao)

\ ZOOMLION

Intervalos de tempo

ltens Antes Antes da Manutencéo
de |Semanalmente|Mensalmente| entrega ou |Anualmente| acada 2
iniciar diariamente anos
Adesivo de
capacidade completo | 21 21 21
e nitido
Ade5|vos,(;ompletos el 5 21 21
nitidos
Inspecdo visual da 21
aparéncia da maquina
Expirainspecéo anual 21
da maquina
Nenhuma alteracdo ou 5
o . 21 21
adicdo néo autorizada g
Consolide todas as 8
publicacdes de 21 21 Q
seguranca relevantes (@)
Estado estrutura}l e 24 2.4
soldagem gerais
Todos os elementos
de fixacdo, pinos, 1,2 1,2
capo e cobertura
Graxa Iubrlfl_(:ant~e e 29 29
sua especificacdo
Tes'ge funcional do 21 21 21.22
sistema todo
Pintura e aparéncia 7 7
Impressao da data de
verificacdo na 22
estrutura
Notificacdo da
propriedade da 22

maquina Zoomlion

Nota de rodapé:
1.

2.
3.
4,

Antes do uso diario ou de cada turno

Antes de cada venda, aluguel ou entrega
Uso por 3 meses ou 150 horas, ou ocioso por mais de 3 meses, ou comprado como maquina usada
Implementar inspecao anual dentro de 13 meses a partir da data da Ultima inspegéo
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Cddigo de desempenho:

—Confirme se a instalaco esta correta e segura
—Inspecione visualmente se existem danos, rachaduras, deformacéo ou desgaste excessivo
—Verifique se o0 ajuste esta correto

—Verifique se existem soldas rachadas ou danificadas
—Operacao correta

—Retorne ao ponto neutro da posi¢cdo OFF quando liberado
—Limpo e livre de sujeira

—Funcéo de bloqueio

—Verifique se existem sinais de vazamentos

10 —Adesivo completo e seguro

11 —Verifique o nivel

12 —Verifique se existe desgaste e rotas corretas

13 —Verifique se a tolerancia esta correta

14 —L ubrificag&o correta

15 —Reverta para a especificac@o de torque apropriada
16 —Sem desgaste excessivo e chato ou corda nua

17 —Devidamente inflado e montado até o jante

18 —Pecas devidamente autorizadas

19 —Completamente carregado

20 —Ajunta ndo esta solta, corroida ou gasta

21 —Confirmagéo

22 —Execute a verificacdo de desempenho

23 —Selamento correto

24 —Descarregar, limpar, reabastecer

© 00 ~NO Ol WNBE
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SEC;AO 4 CHASSI E PLATAFORMA GIRATORIA
4.1 Pneu e Roda

As rodas consistem em pneus e jantes.

Funcao: apoiar a maquina; garantir boa aderéncia a superficie da estrada e transmitir torque de dire¢édo
e torque de frenagem; determinar a direcdo do movimento, aliviar o impacto do veiculo em superficies
irregulares da estrada durante a conducéo e atenuar a vibragdo gerada.
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Figura 4-1 Composicao da roda

4.1.1 Inflagdo do pneu

De modo a suportar uma operacao segura e normal, a pressdo do ar do pneu deve ser a mesma indicada
na lateral das maquinas Zoomlion ou no adesivo da jante.

4.1.2 Danos no pneu
Para pneus, nossa empresa recomenda:

Atue imediatamente para parar o uso dos nossos produtos quando forem encontrados quaisquer cortes
ou rachaduras no pneu que exponham as paredes laterais do pneu ou do piso. Prepare-se também para
substituir o pneu ou o conjunto do pneu.

Para pneus de espuma de poliuretano, nossa empresa recomenda:
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Se qualquer uma das condicbes seguintes forem encontradas, devem ser tomadas medidas
imediatamente para parar 0 uso dos nossos produtos e preparar para a substituicdo dos pneus ou
conjuntos de pneus.

a)
b)
c)
d)

4-2

Um corte suave e uniforme com um comprimento total superior a 3 polegadas (7.5cm) na dobra;
Rachaduras (bordas irregulares) em qualquer dire¢cdo que excedam 1 polegada (2.5cm) na dobra;
Perfuragbes com um didmetro superior a 1 polegada;

Qualquer dano na dobra do pneu. Se o pneu estiver danificado, mas ainda dentro dos critérios
acima, deve ser inspecionado diariamente para assegurar que o dano ndo exceda o padrédo
permitido.
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4.1.3 Substituicdo do pneu

Nossa empresa recomenda a substituicdo de pneus pelo mesmo tamanho, classe e marca dos pneus
originais da maquina. Consulte nosso manual de pecas para obter o nimero de peca do pneu certificado
para um modelo de maquina especifico. Se vocé nao usar os pneus certificados pela empresa, 0s pneus
de substituicdo usados deverao ter as caracteristicas seguintes:

a) Dobra/carga classificada e tamanho de igual ou melhor que os pneus originais;
b) A largura de aterramento do piso € igual ou melhor que o pneu original;

c) O diametro, a largura e as dimensdes de compensacdo da roda sdo equivalentes aos pneus
originais.

N&o substitua os componentes de pneus cheios de espuma ou cheios de sélidos por pneus pneumaticos

sem a aprovacao especial da nossa empresa. Assegure-se que todos 0s pneus selecionados estao

inflados com a pressédo recomendada pela nossa empresa. Devido as diferencas dimensionais entre
diferentes marcas de pneu, deve ser usada a mesma marca para 0s dois pneus no mesmo eixo.

4.1.4 Substituicdo daroda

As jantes instaladas em cada modelo sédo rigorosamente projetadas para requisitos de estabilidade
como pista, presséo dos pneus e capacidade de carga. Alteracdes ndo autorizadas na largura da jante,
posi¢cao da peca central e tamanho do didmetro sem a orientacdo por escrito da fbrica podem resultar
em uma situacdo instavel perigosa.

4.1.5 Instalagdo da roda

E extremamente importante usar e manter o torque adequado de montagem da roda.

A porca de aperto da roda deve ser montada e mantida com o torque adequado para evitar o
afrouxamento da roda, danos ao pino e desengate da roda do eixo. Use somente porcas que
correspondam ao angulo do cone da roda. Aperte a porca com o torque adequado para evitar que a roda
afrouxe. Use uma chave de torque para apertar os fixadores. Se vocé néo tiver uma chave de torque, use
uma chave de soquete para apertar os fixadores e peca imediatamente & estagdo de servico ou
revendedor que aperte as porcas com o torque correto. O aperto excessivo vai quebrar o pino ou
deformar permanentemente os buracos do pino na roda. Os passos corretos para apertar a roda sdo 0s
seguintes:

a) Aperte manualmente todas as porcas para evitar rosqueamento. Nao use lubrificante nas
roscas ou porcas;

b) Aperte as porcas na ordem seguinte:
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Figura 4-2 Sequéncia de aperto da porca de fixacdo da roda

c) O aperto da porca deve ser realizado em etapas. Consulte a tabela de torque das rodas e
aperte as porcas na ordem recomendada;

Tabela 4-1 Tabela do torque da roda

Sequéncia de aplicacéo do torque

Primeiro passo Segundo passo Terceiro passo

75 Nm 150 Nm 260 Nm

d) A porca de fixacdo deve ser apertada pela primeira vez em 50 horas ou apds cada
desmontagem da unidade. O torque deve ser verificado a cada 3 meses ou 150 horas de operacgéo.

GIRATORIA
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4.2 Teste de bloqueio e exaustdo do eixo do balanco
4.2.1 Exaustao do cilindro flutuante

a) Inicie o motor;

b) A plataforma giratéria estd em uma posic¢ao recolhida;

c) Conecte o tubo de limpeza a junta roscada da vélvula de escape;
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Figura 4-3 Posicéo do conector da valvula de escape

d) Cologue um balde pequeno ou garrafa em frente a valvula de escape do cilindro flutuante e
insira o tubo de limpeza;

e) Solte avalvula de escape e desparafuse-a lentamente no sentido anti-horario. O ar sai da parte
superior do cilindro flutuante. Use um balde pequeno ou garrafa para apanhar o 6leo hidraulico que
sair. Feche e aperte a valvula de escape ao mesmo tempo;
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f)  Encontre a valvula de escape no lado oposto do cilindro flutuante e repita os passos acima.
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4.2.2 Teste de bloqueio do eixo do balango

A\ CUIDADO

O teste do sistema de blogueio deve ser realizado trimestralmente quando os componentes do sistema
de bloqueio séo substituidos ou acontecer a operacao incorreta do sistema.

Nota: antes de iniciar o teste do cilindro flutuante, certifique-se que a lanca esta totalmente retraida,
baixada e centrada no meio das duas rodas de conducéao.

a) Coloque um bloco de 6 polegadas (15.2cm) com uma rampa ascendente na frente da roda
dianteira esquerda;

b) Inicie o motor pelo lado do controlador da plataforma de trabalho;

c) Coloque a alavanca de acionamento na posi¢cdo para a frente e suba cuidadosamente na
rampa ascendente, de modo que a roda dianteira esquerda fique no topo do bloco;

d) Conduza o cilindro telescépico cuidadosamente, com a lanca estendida pelo menos 2 pés
(0.6m);

e) Posicione a alavanca de acionamento na posicdo de marcha a ré e afaste o dispositivo
mecanico do bloco e da rampa;

f)  Verifique se a roda dianteira esquerda esta travada no chao;

g) Conduza o cilindro telescépico cuidadosamente para retornar a lanca a posicéo retraida. O
cilindro flutuante deve ser liberado e permitir que a roda se apoie no chdo, pode ser necessario
ativar o sistema para liberar o cilindro;

h) Repita 0s passos acima para operar a roda dianteira direita;

i) Se afuncéo do cilindro flutuante estiver anormal, contate o pessoal qualificado para corrigir o
problema e, em seguida, execute outras operagoes.

4.3 Sistema do Sensor de Angulo de Chassi

O sistema do sensor de angulo de chassi € usado para medir o0 &ngulo da plataforma giratoria em relacao
ao chassi. O sistema de controle capta a leitura do sensor e compara a leitura a um valor predefinido do
angulo da plataforma giratéria. A plataforma giratéria sera limitada quando o chassi girar mais do que o
valor predefinido. E necessario confirmar manualmente se a plataforma giratéria esta girando na direc&o
correta e pressionar o interruptor de confirmacédo para liberar o limite para evitar um acidente de
seguranca causado por operacao incorreta.

4.4 Sistema de Energia Auxiliar

No caso de a energia principal ndo estar funcionando, o sistema de energia auxiliar € usado como uma
alternativa para afastar o operador da altura da obra para um local seguro. Este sistema usa um
motor/unidade de bomba alimentado por uma bateria de 12V. O sistema de energia auxiliar nao se
destina a ser usado como fonte de energia primaria. O sistema de energia auxiliar permite que todas as
unidades funcionais retornem ao estado recolhido ou baixado e suporta o levantamento da lanca JIB. O
sistema de energia auxiliar mantém a plataforma de trabalho na posicéo horizontal quando a lanca esta
baixando. O sistema de energia auxiliar ndo suporta a funcdo de conducéo.

4-6
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4.5 Sistema do eixo oscilante

O eixo oscilante dianteiro estd montado na estrutura através de um pino pivd que permite que as quatro
rodas permanecam em contato com o solo quando se movimentar em terrenos acidentados. O sistema
do eixo oscilante também inclui dois cilindros flutuantes para conectar a estrutura ao eixo dianteiro. O
cilindro flutuante permite que o eixo dianteiro oscile quando a lanca é retraida em transito. Quando a
lanca for estendida em 22.4 polegadas (569mm) ou o angulo da lanca for superior a 5° em relacdo ao
nivel horizontal, o cilindro flutuante mantém o eixo dianteiro em sua posicao original e evita que balance.

O controlador de solo monitora o0 angulo da langa instalando um sensor de angulo no final da lanca
superior. O controlador de solo monitora a extensdo da langa através de um sensor de fio montado no
interior da langca. Quando o controlador de solo detecta a condi¢do para liberar a trava do eixo dianteiro,
o controlador envia uma presséo piloto para o cilindro flutuante. A presséo piloto é fornecida acionando a
bomba pressédo de carga. Quando a pressédo piloto é aplicada na valvula de equilibrio montada no
cilindro flutuante, o eixo dianteiro é desbloqueado e quando a pressao piloto € liberada, o eixo dianteiro é
travado. A primeira valvula composta de bloqueio esta normalmente fechada e abre quando o 6leo flui
para o cilindro flutuante. A segunda valvula esta conectada ao tanque e esta localizada entre a primeira
valvula e o cilindro flutuante. Fecha quando bloqueia o retorno do éleo para o tanque ou o 6leo que flui
para o cilindro flutuante. Qualquer uma dessas valvulas esta em seu estado normal, o eixo dianteiro deve
estar bloqueado. O controle de solo fornece energia e monitora o sensor de angulo da langa e o sensor
de fio. Se o estado do sensor for inconsistente, o controle de solo cortard a fonte de alimentacao, o que
fard com que o eixo de balanco dianteiro blogqueie em um estado inseguro até que seja energizado
novamente.

1Parafuso
2 Anel
3 Cilindro flutuante

Figura 4-4 Diagrama de desmontagem do cilindro flutuante

4-7
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4.6 Sistema de Conducéao de Deslocamento

O sistema de conducdo de deslocamento é composto principalmente de rodas, redutor de
movimentacado e motor de viagem. Especificamente, o sistema de conducdo de quatro rodas consiste
em uma bomba fechada de deslocamento variavel, quatro motores de pistao de deslocamento variavel,
guatro redutores de engrenagem e uma valvula de controle de viagem de combinacgéo de divisao/fluxo.
O sistema de conducéo de duas rodas consiste em uma bomba fechada de deslocamento variavel, dois
motores de pistdo de deslocamento variavel, dois redutores de engrenagem e uma valvula de controle
de viagem de combinacgéao de divisao/fluxo. A velocidade de movimento € alterada de acordo com os trés
fatores de deslocamento da bomba de conducéo, velocidade do motor e deslocamento do motor. O
controle de tracdo esta em modo completo tempo integral. Nosso equipamento tem trés modos de
conducao para escolher no painel da plataforma. A funcéo do sistema de conducéo é determinada pela
posicéo da lanca (no estado de transporte ou n&o).

o

A
"

Redutor de \Motor de
deslocamento deslocamento

GIRATORIA
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Contraporca =~

Figura 4-5 Diagrama de desmontagem do sistema de deslocamento 1
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1 Contraporca 2 Pneu 3 Redutor de deslocamento 4 Pino 5 Suporte da mangueira de 6leo 6 Arruela 7
Anel 8 Anel de retencdo 9 Parafuso para montagem do redutor

10 Motor de deslocamento 11 Parafuso para montagem do motor de deslocamento 12 Pino 13 Peca
soldada do eixo dianteiro 14 Cilindro flutuante 15 Haste de dire¢éo 16 Cilindro da direcédo

17 Junta resistente ao desgaste 18 Pino 19 Junta de direcéo
Figura 4-6 Diagrama de desmontagem do sistema de deslocamento 2
4.7 Redutor de Deslocamento
4.7.1 Desmontagem
a) Coloque a maquina em uma superficie nivelada e sélida;

b) Remova todas as linhas hidraulicas conectadas ao motor de deslocamento no redutor de
deslocamento e feche a porta;

¢) Use um dispositivo de elevacdo adequado para apoiar o redutor de deslocamento (o redutor de
deslocamento pesa aproximadamente 50kg);

d) Desmonte os seis parafusos usados para conectar o redutor de deslocamento e a estrutura do
chassi;

e) Remova o redutor de deslocamento do equipamento e coloque-0 em uma area de trabalho
limpa.

4-9
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Parafuso para
montagem do
motor de
deslocamento

Motor de
deslocamento

Redutor de
deslocamento

Contraporca
para pneus

Figura 4-7 Diagrama de desmontagem do redutor de deslocamento

4.7.2 Instalacao

GIRATORIA

a) Use um dispositivo de elevacdo adequado para apoiar o redutor de deslocamento (o redutor de
deslocamento pesa aproximadamente 50kg);
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b) Alinhe os buracos de montagem no redutor de deslocamento com os buracos da placa de
montagem do redutor;

¢) O redutor de deslocamento € montado no eixo com seis parafusos e o torque do parafuso é
260Nm;

d) Conecte a linha hidraulica que foi anteriormente desmontada ao motor de deslocamento.

4-10
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4.8 Motor de Deslocamento
4.8.1 Desmontagem
a) Cologue a maquina em uma superficie nivelada e solida;
b) Remova todas as conexdes hidraulicas do motor de deslocamento e marque-as;

c) Use um dispositivo de elevacdo adequado para apoiar o motor de deslocamento (o motor de
deslocamento pesa aproximadamente 15.4kg);

d) Desmonte os dois parafusos de montagem usados para conectar o motor de deslocamento e a
junta de direcao;

e) Desmonte o motor de deslocamento da junta de direcao e coloque-o em uma area de trabalho
limpa;

f) Limpe a sujeira no motor de deslocamento. Remova a ferrugem do eixo de saida.

\-

e Contraporca para
pneus
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\Parafuso para Motor de Redutor de

montagem do movimentag&o deslocamento
motor de
deslocamento

¢

Figura 4-8 Diagrama de desmontagem do motor de deslocamento
4.8.2 Instalacao

a) Use um dispositivo de elevacdo adequado para apoiar o motor de deslocamento (o motor de
deslocamento pesa aproximadamente 15.4kg);

b) Monte o motor de deslocamento na maquina;

Nota: se o eixo de saida do motor de deslocamento ndo estiver alinhado, ird causar danos nos
rolamentos e selamentos do eixo de saida do motor de deslocamento e seus arredores. Danos no
selamento podem causar vazamento de 6leo.

4-11
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c) Tenha certeza que o eixo de saida do motor de deslocamento esta corretamente alinhado com
a engrenagem do anel de montagem no redutor;

d) Aperte os dois parafusos usados para conectar o motor de deslocamento e a junta de direcao.
O torque de aperto atinge 95Nm;

e) Reinstale a linha hidraulica anteriormente removida conectada ao motor de deslocamento;

f)  Ligue a unidade e verifigue a funcao do motor de deslocamento.

4.9 Gerador
a) A cada 250 horas;

Verifique se a tensdo da correia de transmissao é apropriada a cada 250 horas de operacéo.
b) A cada 500 horas;

A manutencao da escova de carbono e o anel deslizante do gerador deve ser realizada a cada 500 horas
de operacao.

Pode ser necesséaria manutengdo mais frequente em ambientes adversos.

Use um secador de cabelo para soprar o interior do gerador a cada 500 horas de operacéo. A unidade
deve ser limpa uma vez por més se for usada em ambientes adversos.

4-12
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</

c) Protecéo de sobrecarga
Pare a operacdo do motor quando verificar ou realizar a manutencao do disjuntor;

O disjuntor fornece protecéo contra sobrecarga para os enrolamentos do gerador. Se o disjuntor estiver
aberto, o gerador ira parar de funcionar. Se o disjuntor permanecer aberto, verifique se existe mau
funcionamento no equipamento conectado ao soquete da plataforma.

Disjuntor

Verifique a escova de carvao, substitua a escova de carvao, limpe o anel deslizante
a) Verifigue a posicdo da escova de carvao;

Verifigue se a escova de carvéo esti alinhada com o anel deslizante. Verifique o alinhamento através
das aberturas de ventilagdo no estator. A escova de carvao deve estar completamente alinhada com o
anel deslizante.

b) Verifique a escova de carvao;

Retire a placa do interruptor do terminal. Verifique os fios. Remova o conjunto do suporte de escova de
carbono. Retire a escova de carvéo do seu suporte;

A escova deve ser substituida imediatamente se estiver danificada ou se estiver no comprimento minimo
ou préximo ao mesmo.

c) Verifigue o anel deslizante;

Verifique visualmente o anel deslizante. O anel deslizante geralmente fica marrom escuro sob o uso
normal;

4-13
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Se o anel deslizante estiver corroido ou a superficie ndo estiver plana, afrouxe a correia e gire o eixo
manualmente para o limpatr;

Use papel de lixa 220 para limpar o anel. Tenha o maior cuidado possivel ao remover detritos. Se a
depresséo do anel for profunda e ndo puder ser limpa, contate a equipe de servico do fabricante do
gerador;

d) Reinstale a correia, o conjunto do suporte da escova e a placa do interruptor do terminal.

GIRATORIA
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SECAO 5 LANCA E PLATAFORMA

5.1 Plataforma e Lanca JIB
5.1.1 Célula de carga
5.1.1.1 Desmontagem

Plataforma Suporte

5

Cilindro oscilante

Assento de
transicéo

1 Célulade carga 2

Figura 5-1 Diagrama de desmontagem da célula de carga

A CUIDADO

a) Recolha alanca da torre e a langa superior.

b) Desconecte a cablagem na caixa de controle da plataforma e na célula de carga, desconecte a
tubulagéo na vélvula da plataforma e margue ao mesmo tempo;

c) ApOs a desconexdo da linha hidraulica, a porta da tubulacdo deve ser bloqueada
imediatamente para evitar que poeira e outros poluentes entrem no sistema hidraulico;

d) Remova os parafusos de conexdo 1 e 3 do suporte e da plataforma de trabalho e use o
equipamento de elevacao apropriado para remover a plataforma de trabalho do suporte;

e) Desmonte os parafusos de conexd@o 4 e 5 do cilindro oscilante e o assento de transi¢éo e
remova o suporte do cilindro oscilante usando equipamento de elevacédo adequado;

f) A célula de carga pode ser removida através da retirada do parafuso de conex&o 2 entre a
célula de carga e o suporte ou o0 assento de transicao.
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5.1.1.2 Inspecédo
a) Verifigue se existe desgaste na linha e substitua a cablagem, se necessario;
b) Verifigue se existem vazamentos de 6leo hidraulico e substitua a linha, se necessario;

¢) Inspecione todas as pecas rosqueadas por danos como alongamento, deformacéo ou distor¢céo
da rosca e substitua, se necessario.

5.1.1.3 Instalacéo

a) Siga os passos da desmontagem na ordem reversa. A interface da junta do tubo hidraulico
antes da instalacédo deve ser limpa para prevenir a entrada de contaminantes no sistema hidraulico.

b) Os fixadores rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Segao 2
Especificacoes.
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5.1.2 Atuador rotativo

5.1.2.1 Desmontagem

5,6 Cilindro da lanca 3 ' 4
voadora
/ Bloco de suporte

Cilindro oscilante

Figura 5-2 Diagrama de desmontagem do cilindro de levantamento da lan¢a JIB

a) Desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do atuador rotativo, colete o
6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele a porta da tubulacéo apos a coleta;

b) Desmonte o suporte e o pino de parada 1 da lanca superior e 0 pino de conexao 2 e remova a
lanca JIB usando um dispositivo de elevacdo adequado;

¢) Remova o parafuso de conexdo 5 entre o atuador rotativo e as ligacBes superior e inferior,
remova o pino 6 e, em seguida, remova o atuador rotativo.

5.1.2.2 Inspecdo

a) Verifigue se existe desgaste na linha e substitua a cablagem, se necessario;
b) Verifique se existem vazamentos de 6leo hidraulico e substitua a linha, se necessario;

c) Inspecione todas as pecas rosqueadas por danos como alongamento, deformacéo ou distor¢céo
da rosca e substitua, se necessario.

5.1.2.3 Instalacéo

Siga os passos da desmontagem na ordem reversa. A interface da junta do tubo hidraulico e valvula de
equilibrio antes da instalacdo devem ser limpas para prevenir a entrada de contaminantes no sistema
hidraulico.

5.1.3 Cilindro de levantamento da lanca JIB

5.1.3.1 Desmontagem

5-2

a) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do cilindro de
levantamento da langa JIB, colete o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele
a porta da tubulagéo apos a coleta;

b) Remova os parafusos de conexao 3 e 5 do suporte e as ligacdes superior e inferior e remova 0s
pinos 4 e 6, para que o cilindro de levantamento da lanca JIB possa ser removido.
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5.1.3.2 Inspecdo
a) Verifigue se existe desgaste na linha e substitua a cablagem, se necessario;
b) Verifique se existem vazamentos de 6leo hidraulico e substitua a linha, se necessario;

¢) Inspecione todas as pecas rosqueadas por danos como alongamento, deformacéo ou distor¢céo
da rosca e substitua, se necessario.

5.1.3.3 Instalacao

Siga os passos da desmontagem na ordem reversa. A interface da junta do tubo hidraulico e valvula de
equilibrio antes da instalacdo deve ser limpa para prevenir a entrada de contaminantes no sistema
hidraulico.

5.2 Montagem da lancga

A AVISO

Perigo de extrusdo. Se o equipamento de levantamento falhar na fixacdo segura das peg¢as removidas,
as pecas desmontadas podem cair e causar ferimentos pessoais e danos ao equipamento. Durante a
desmontagem, as areas préoximas devem ser isoladas.

A CUIDADO

Apbds a desconexdo da linha hidraulica, a porta da tubulacdo deve ser blogueada imediatamente para
evitar que poeira e outros poluentes entrem no sistema hidraulico.

A CUIDADO

Consulte as Instrucdes de Inspecdo dos Pinos e Rolamentos na Secéo 3 para a inspecdo dos pinos e
rolamentos.

5.2.1 Cabo

5.2.1.1 Desmontagem
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Figura 5-3 Desmontagem do sistema do cabo
a) Ajuste a lanca para um estado totalmente retraido;
b) Desconecte a tubulagdo da caixa de controle de solo;

¢) Marque e desconecte as linhas hidraulicas da langa superior para a valvula de controle. Colete
0 Oleo hidraulico na tubulagcdo com um recipiente adequado e sele a porta da tubulagcdo apés a
coleta;

d) Marque e desconecte a cablagem do interruptor de deslocamento do lado da lanca da base;

e) Marque e desconecte as linhas hidraulicas e cablagem da lanca telescépica para o cilindro de
nivelamento superior, da lanca telescépica para a lanca JIB. Colete o éleo hidraulico na tubulacéo
com um recipiente adequado e sele a porta da tubulag@o apos a coleta;

f)  Use um equipamento de elevagéo adequado para pendurar as pontas do tubo fixo do cabo ao
longo de todo o comprimento;

g) Remova os parafusos 1 e 7 que fixam o tubo movel na lanca telescopica;
h) Desmonte os parafusos 3 e 6 do suporte fixo na lan¢a de base;

i) Tome todas as precaucdes de seguranca viaveis e use 0 equipamento de elevacdo para
levantar o cabo juntamente com o tubo movel e palete;

j) O cabo pode ser removido separadamente, removendo os parafusos 2 e 5.

5.2.1.2 Inspecédo

a) Verifigue se existe desgaste na linha e substitua a cablagem, se necessario;
b) Verifigue se existem vazamentos de 6leo hidraulico e substitua a linha, se necessario;

¢) Inspecione todas as pecas rosqueadas por danos como alongamento, deformacao ou distorgao
da rosca e substitua, se necessario;

d) Verifigue a estrutura do cabo por dobras, rachaduras, separacéo da solda ou outros danos e
substitua a estrutura do cabo, se necessario.
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5.2.1.3 Instalacéo

a) Siga os passos da desmontagem na ordem reversa. As juntas dos tubos das linhas hidraulicas
antes da instalacdo devem ser limpas para prevenir a entrada de contaminantes no sistema
hidraulico.

b) Uma junta de tubo do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de selamento precisa
substituir um dispositivo de selamento antes da conexao da linha hidraulica;

c) Os fixadores rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secao 2
Especificacoes.

5.2.2  Cilindro de nivelamento superior
5.2.2.1 Desmontagem

3 Lanca principal (langca Cilindro de 2 Lanca voadora
telescopica) nivelamento superior

Figura 5-4 Diagrama de desmontagem do cilindro de nivelamento superior
a) Ajuste a postura da lanca e da langa JIB para nivelar;

b) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do cilindro de
nivelamento, colete o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele a porta da
tubulacéo ap6s a coleta;
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¢) Use o equipamento de levantamento adequado para levantar a cabega da haste do cilindro de
nivelamento, desmontar os eixos dos pinos 1 e 2 e remova a lanca JIB (siga 0s passos de remocao
da lanca JIB);

d) Desmonte o pino 3 que fixa o cilindro de nivelamento superior na lanca telescépica;

e) Com a ajuda do equipamento de levantamento, remova lenta e cuidadosamente o cilindro de
nivelamento superior da lanca telescopica para evitar danos ao cilindro de nivelamento e a lanca;

f) Use um plugue adequado para bloguear o conector da valvula de equilibrio do cilindro de
nivelamento para prevenir que poeira e outros poluentes entrem na linha de 6leo.

5.2.2.2 Inspecdo
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a) Inspecione o pino do eixo por desgaste, arranhdes, conicidade, ovalizagdo ou outros danos e
substitua o pino, se necessario;

b) Inspecione o anel interno do rolamento por arranhdes, distor¢éo, desgaste ou outros danos e
substitua o rolamento, se necessario;

c) Inspecione todas as pecas rosqueadas por danos como alongamento, deformagéo ou distor¢éo
da rosca e substitua, se necessario.

5.2.2.3 Instalagéo

a) Siga os passos da desmontagem na ordem reversa. A interface da junta do tubo hidraulico e
valvula de equilibrio antes da instalacdo deve ser limpa para prevenir a entrada de contaminantes
no sistema hidraulico.

b) Uma junta de tubo do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de selamento precisa
substituir um dispositivo de selamento antes da conexao da linha hidraulica;

c) Os fixadores rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secéo 2
Especificacoes.

5.2.3 Cilindro de nivelamento inferior e cilindro de levantamento

5.2.3.1 Desmontagem
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Coluna superior Lanca primeira Cilindro de Cilindro da lanc¢a primeira
nivelamento

inferior

Figura 5-5 Diagrama de desmontagem do cilindro de levantamento inferior e cilindro de levantamento da

lanca superior

a) Siga os passos de remocao para desmontar a plataforma de trabalho, a langa JIB e o cilindro de
nivelamento superior;

b) Ajuste a atitude da lanca para uma posicdo em que o0 pino 3 e 4 estejam completamente
expostos e faceis de desmontar;

c) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta as duas valvulas de equilibrio dos cilindros,
colete o dleo hidraulico na tubulacdo com um recipiente adequado e sele a porta da tubulacédo ap6s
a coleta;

d) Use um equipamento de levantamento adequado para icar as duas pontas do cilindro de
nivelamento, desmonte os eixos dos pinos 3 e 1 e remova o cilindro de nivelamento inferior;
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e) Use um dispositivo de levantamento adequado para apoiar a lan¢a da torre e prevenir que a
lanca superior caia ao desmontar o outro cilindro;

f)  Use um equipamento de levantamento adequado para pendurar as duas pontas do cilindro de
levantamento da lanca superior, desmonte 0s eixos dos pinos 4 e 2, respectivamente, e remova 0
cilindro de elevacao da langa superior;

g) Use um plugue adequado para bloquear o conector da valvula de equilibrio do cilindro de
nivelamento principal para prevenir que poeira e outros poluentes entrem na linha de 6leo.

5.2.3.2 Inspecédo

a) Inspecione o pino do eixo por desgaste, arranhdes, conicidade, ovalizagcdo ou outros danos e
substitua o0 pino, se necessario;

b) Inspecione o anel interno do rolamento por arranhdes, distor¢éo, desgaste ou outros danos e
substitua o rolamento, se necessario;

¢) Inspecione todas as pecas rosqueadas por danos como alongamento, deformacéo ou distorgdo
da rosca e substitua, se necessario.

5.2.3.3 Instalacéo

a) Siga os passos da desmontagem na ordem reversa. A interface da junta do tubo hidraulico e
vélvula de equilibrio antes da instalacdo deve ser limpa para prevenir a entrada de contaminantes
no sistema hidraulico.

b) Uma junta de tubo do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de selamento precisa
substituir um dispositivo de selamento antes da conexao da linha hidraulica;

c) Os fixadores rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secao 2
Especificacoes.

Ponto de levantamento
de contrapeso
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Figura 5-5 Diagrama de desmontagem do capd e contrapeso
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5.2.4 Lancga superior

5.2.4.1 Desmontagem

Lanca
primeira

Centro de
gravidade

Coluna
superior

Figura 5-6 Diagrama de desmontagem da lanca superior

a) Antes de desmontar a lanca superior, € necessario desmontar a plataforma de trabalho, lanca
JIB, cabo, cilindro nivelador superior, contrapeso (peso aproximado de 1800kg) e cap0, de acordo
com os passos de desmontagem;

b) Recolha totalmente a langa superior para a posicéo horizontal;

c) Use o equipamento de levantamento apropriado para pendurar a langa superior (peso
aproximado de 400kg). Os dois pontos de levantamento devem ser colocados simetricamente em
ambos os lados do centro de gravidade da lanca superior, conforme mostrado na figura. Depois de
desmontar o pino 1, a langa superior ainda pode estar basicamente na horizontal ou ndo tem
grandes agitagdes e bate contra outros membros estruturais;

d) Remova o pino do eixo 1;

e) Opere o dispositivo de levantamento e remova lenta e suavemente a lanca superior do
dispositivo e cologue-a com seguranca em um piso duro.

5.2.4.2 Inspegéo

a) Inspecione o pino do eixo por desgaste, arranhdes, conicidade, ovalizacdo ou outros danos e
substitua o pino, se necessario;

b) Inspecione o anel interno do rolamento por arranhdes, distor¢édo, desgaste ou outros danos e
substitua o rolamento, se necessario;

¢) Inspecione todas as pecas rosqueadas por danos como alongamento, deformacéo ou distor¢céo
da rosca e substitua, se necessario.

5.2.4.3 Instalacao

5-8

a) Siga os passos da desmontagem na ordem reversa. A interface da junta do tubo hidraulico e
valvula de equilibrio antes da instalacéo deve ser limpa para prevenir a entrada de contaminantes
no sistema hidraulico.

b) Uma junta de tubo do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de selamento precisa
substituir um dispositivo de selamento antes da conexao da linha hidraulica;
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c) Os fixadores rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secao 2
Especificacoes.

5.2.5 Cilindro telescépico

5.2.5.1 Desmontagem

Interruptor Cilindro

de limite Capo | telescopico Lanca Lanca JIB

primeira

L
i

]

T

e-w' X

@tw

Figura 5-7 Diagrama de desmontagem do cilindro telescopico

a) E necessario descarregar a plataforma de trabalho, lanca secundario, cabo, cilindro de
nivelamento superior, contrapeso (peso aproximado de 1800kg), capd e lanca superior de acordo
com os passos de desmontagem;

b) Desmonte o capb e os dois interruptores de curso na cauda do cilindro telescépico;

c) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta as duas valvulas de equilibrio dos cilindros,
colete o 6leo hidraulico na tubulacdo com um recipiente adequado e sele a porta da tubulacdo apés
a coleta;

d) Remova o pino 1 que conecta a lanca base ao cilindro telescépico;
e) Remova o pino 1 que conecta a lancga telescépica ao cilindro telescopico;

f)  Use um dispositivo de levantamento adequado e fixe uma ponta do cabo no buraco de conexéao
no lado esquerdo do cilindro telescépico, como mostrado na figura;

g) Opere 0 equipamento de levantamento, puxe lenta e suavemente o cilindro telescopico para
fora da lanca de base e depois levante-0 na estrutura de suporte apropriada;

h) Opere o dispositivo de levantamento, prenda a corda na ponta da lanca telescopica no lado
direito da figura e puxe lentamente a lanca telescoépica para fora do braco.
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5.2.5.2 Inspecéo

a) Inspecione o pino do eixo por desgaste, arranhdes, conicidade, ovalizag&o ou outros danos e
substitua o pino, se necessario;
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b) Inspecione o anel interno do rolamento por arranhdes, distor¢éo, desgaste ou outros danos e
substitua o rolamento, se necessario;

¢) Inspecione todas as pecas rosqueadas por danos como alongamento, deformacéo ou distor¢éo
da rosca e substitua, se necessario.

5.2.5.3 Instalacéo

a) Siga os passos da desmontagem na ordem reversa. A interface da junta do tubo hidraulico e
valvula de equilibrio antes da instalacdo deve ser limpa para prevenir a entrada de contaminantes
no sistema hidraulico;

b) Uma junta de tubo do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de selamento precisa
substituir um dispositivo de selamento antes da conexao da linha hidraulica;

c) Os fixadores rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secao 2
Especificacoes.

5.2.6 Lancga datorre e seu cilindro

5.2.6.1 Desmontagem
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Figura 5-8 Diagrama de desmontagem da langa da torre

a) E necessario descarregar previamente a plataforma de trabalho, langa JIB, cabo, cilindro de
nivelamento superior, contrapeso (peso aproximado de 1800kg), capd e lanca superior de acordo
com os passos de desmontagem;

b) Marque e desconecte as linhas hidraulicas e cablagens conectados aos componentes na
plataforma giratéria, colete o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele as
portas da tubulagéo apés a coleta;

¢) Remova os pinos 1 e 2 que conectam a langa da torre a plataforma giratoria;

d) Use o equipamento de levantamento apropriado paraicar a lanca da torre (peso aproximado de
1050 kg). Os dois pontos de levantamento devem estar na posicao simétrica em ambos os lados do
centro de gravidade da lanca da torre conforme mostrado na figura. Apds desmontar os pinos 5 e 2,
a lanca da torre ainda pode continuar permanecendo no nivel horizontal ou ndo oscila e bate contra
outras partes estruturais;
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e) Opere o equipamento de levantamento, levante lenta e suavemente a lanca da torre da
plataforma giratéria e coloque-a em uma estrutura de suporte adequada;

f) Levante a parte vertical superior com o equipamento de levantamento, remova os pinos 3e 4 e
pendure-a;

g) Levante aligagéo superior com o equipamento de levantamento, remova o pino 5 e pendure-a;

h) Levante o cilindro da lanca da torre com equipamento de levantamento, remova 0s pinos 12 e
11 e pendure-o;

i) Levante a haste de puxar com o dispositivo de levantamento, remova 0s pinos 6 e 7 e depois
pendure-a;

j)  Pendure a ligacdo com o equipamento de levantamento, remova o pino 10 e pendure-a,;

k) Levante a haste de puxar inferior com o dispositivo de levantamento, remova o pino 9 e
pendure-a;

[) Pendure a haste de pressao inferior com o dispositivo de levantamento, remova o pino 8 e
pendure-a.

5.2.6.2 Inspecdo

a) Inspecione o pino do eixo por desgaste, arranhdes, conicidade, ovalizagdo ou outros danos e
substitua o pino, se necessario;

b) Inspecione o anel interno do rolamento por arranhdes, distor¢do, desgaste ou outros danos e
substitua o rolamento, se necessario;

¢) Inspecione todas as pecas rosqueadas por danos como alongamento, deformacao ou distorgao
da rosca e substitua, se necessario.

5.2.6.3 Instalacéo
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a) Siga os passos da desmontagem na ordem reversa. A interface da junta do tubo hidraulico e
valvula de equilibrio antes da instalacdo deve ser limpa para prevenir a entrada de contaminantes
no sistema hidraulico ;

b) Uma junta de tubo do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de selamento precisa
substituir um dispositivo de selamento antes da conexao da linha hidraulica;

c) Os fixadores rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secéo 2
Especificacoes.
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SEC}AO 6 MANUTENC}AO DO SISTEMA ELETRICO
6.1 Codigo de Falha

Quando a unidade falhar, verifigue a mensagem de falha indicada pelo visor no console de solo. Se o
visor no console de solo indicar o cddigo de falha seguinte, remova a condicdo de falha e reinicie o
dispositivo antes de continuar a operacao.

Tabela 6-1 Lista do cédigo de falha

Classificacéo Cégﬁ%de Lista de codigo de falha
_ 22001 DTC_SYSTEM_LOW_VOLTAGE
Bateria 22002 DTC_SYSTEM_OVER_VOLTAGE
24021 DTC_CANBUS_FAULT_PM2GM
CAN bus 22022 DTC_CANBUS_FAULT_ENGINE2GM
22023 DTC_CANBUS_FAULT_HMI2GM
22051 DT C_G ENERAT O R_FAULT
22052 DTC_ENGINE_HIGH_TEMP
Motor 22053 DTC_LOW_OIL_PRESSUR
22054 DTC_LOW_FUEL
22055 DTC_FUEL_CUT_OFF
14151 DTC_LOAD_SENSOR_NOT_STANDARDIZATION
14152 DTC_LOAD_CELL_COMM_ERROR
24153 LOAD_SENSOR_READING_UNDER_WEIGHT
11154 DTC_INCLINE_SENSOR_OUT_OF_RANGE
11155 DTC_INCLINE_SENSOR_COMM_ERRO
11156 DTC_INCLINE_SENSOR _NOT_STANDARDIZATION
sensor 13157 DTC_BOOM_ANGLE_SENSOR_OUT_OF_RANGE
13158 DTC _BOOM_ANGLE_SENSOR_COMM_ERROR
13159 DTC_BOOM_ANGLE_SENSOR_NOT_STANDARDIZATION
22161 DTC_FAULT_SWING_SENSOR
14162 DTC_FAULT_LOAD_SENSOR_REDUNDANCY =
13163 DTC_BOOM_ANGLE_SINGAL_REDUNDANCY FZ; §
22351 DTC_FAULT_UG_FUNCTION_SWITCH_CLOSED s %
24352 DTC_FAULT_PM_FUNCTION_SWITCH_CLOSED E ‘
12353 DTC_FAULT_UG_MAIN_LIFT_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON 2 O
Interruptor/alavanca ) 8
12355 DTC_FAULT _UG_JIB_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON o)
12356 DTC_FAULT_UG_TELESCOPE_DOUBLE_POWER_ON
22357 DTC_FAULT UG_ROTATE_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
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12358 DTC_FAULT_UG_LEVELING_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
22359 DTC_FAULT_UG_SWING_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
22360 DTC_FAULT_UG_ENGINE_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
14361 DTC_FAULT_PM_MAIN_LIFT_JOYSTICK_DOUBLE_POWER_ON
14363 DTC_FAULT_PM_JIB_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
14364 DTC_FAULT_PM_TELESCOPE_DOUBLE_POWER_ON
24365 DTC_FAULT_PM_ROTATE_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
14366 DTC_FAULT_PM_LEVELING_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
24367 DTC_FAULT_PM_SWING_JOYSTICK_DOUBLE_POWER_ON
24368 DTC_FAULT_PM_ENGINE_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
14369 DTC_FAULT_PM_DRIVE_JOYSTICK_DOUBLE_POWER_ON
14370 DTC_FAULT_PM_STEER_JOYSTICK_DOUBLE_POWER_ON
14371 DTC_FAULT_UG_FOOTSWITCH_CLOSED
14372 DTC_FAULT_FOOTSWITCH_FUNCTION
14373 DTC_FAULT_PM_DRIVE_DIRECTION_CONFIRM_SWITCH
24374 DTC_FAULT_PM_DRIVE_SPEED_GEER_SWITCH
24375 DTC_FAULT_PM_SWING_JOYSTICK_UP_LIMIT
24376 DTC_FAULT_PM_SWING_JOYSTICK_DN_LIMIT
24377 DTC_FAULT_PM_SWING_JOYSTICK_MEDIUM_OFFSET
24378 DTC_FAULT_PM_MAIN_LIFT_JOYSTICK_UP_LIMIT
24379 DTC_FAULT_PM_MAIN_LIFT_JOYSTICK_DN_LIMIT
24380 DTC_FAULT_PM_MAIN_LIFT_JOYSTICK_MEDIUM_OFFSET
24381 DTC_FAULT_PM_DRIVE_JOYSTICK_UP_LIMIT
24382 DTC_FAULT_PM_DRIVE_JOYSTICK_DN_LIMIT
o9 24383 DTC_FAULT_PM_DRIVE_JOYSTICK_MEDIUM_OFFSET
ZS( E 24384 DTC_FAULT_PM_STEER_JOYSTICK_UP_LIMIT
% E 24385 DTC_FAULT_PM_STEER_JOYSTICK_DN_LIMIT
2 ﬁ 24386 DTC_FAULT_PM_STEER_JOYSTICK_MEDIUM_OFFSET
=5 22551 DTC_DRIVE_FORWARD_VALVE_SHORT_TO_GROUND
] 12552 DTC_DRI VE_FORWARD_VALVE_SHORT_T O_POWER
valvuia 22553 DTC_DRIVE_FORWARD_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22554 DTC_DRIVE_REVERSE_VALVE_SHORT T O_G ROUND
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12555 DTC_DRIVE_REVERSE_VALVE_SHORT_T O_POWER

22556 DTC_DRIVE_REVERSE_VALVE_O PEN_C IRCUIT

22557 DTC_DRIVE_FORWARD_VALVE_FEEDBACK_CURRENT_FAULT
22558 DTC_DRIVE_REVERSE_VALVE_FEEDBACK_CURRENT_FAULT
21559 DTC_F LOAT_CONTRO L_VALVE_SH O RT_T O_G ROUN D
21560 DTC_F LOAT_CONTRO L_VALVE_SH O RT_T O_POWER
21561 DTC_F LOAT_CONTRO L_VALVE_O PEN_C IRCUIT

21562 DTC_BRAKE_VALVE_SH O RT_T O_G ROUND

11563 DTC_BRAKE_VALVE_SH O RT_T O_POWER

21564 DTC_BRAKE_VALVE_O PEN_C IRCUIT

21565 DT C_2 SPEED_VALVE_SHO RT_T O_G ROUND

21566 DT C_2SPEED_VALVE_SHORT T O_POWER

21567 DTC_2SPEED_VALVE_OPEN_CIRCUIT

22568 DTC_STEER_LEFT_VALVE_SHORT TO_GROUND

12569 DTC_STEER_LEFT_VALVE_SHORT_TO_POWER

22570 DTC_STEER_LEFT_VALVE_OPEN_CIRCUIT

22571 DT C_STEER_RIG HT_VALVE_SHORT_T O_G RO UND

12572 DTC_STEER_RIGHT_VALVE_SHORT_TO_POWER

22573 DTC_STEER_RIGHT_VALVE_OPEN_CIRCUIT

22574 DT C_SWING_LEFT_VALVE_SH O RT_T O_G ROUND

22575 DTC_SWING_LEFT_VALVE_SHORT_TO_POWER

22576 DT C_SWI NG_LEFT_VALVE_O PEN_C IRCUIT

22577 DTC_SWI NG_RI GHT_VALVE_SH O RT_TO_G RO UND

22578 DTC_SWING_RIGHT _VALVE_SHORT _TO_POWER

22579 DTC_SWING_RIGHT _VALVE_OPEN_CIRCUIT

22582 DTC_FUNCTION_UN LOAD_VALVE_SH O RT_T O_G RO UND
22583 DTC_FUNCTION_UN LOAD_VALVE_SH O RT_T O_POWER
22584 DTC_FUNCTION_UN LOAD_VALVE_OPEN_C IRCUIT

22585 | DTC_4SELECT_MAIN_CONTROL_LEFT_VALVE_SHORT_TO_GROUND
22586 | DTC_4SELECT_MAIN_CONTROL_LEFT VALVE_SHORT TO_POWER
22587 DTC_4SELECT_MAIN_CONTROL_LEFT_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22588 |DTC_4SELECT _MAIN_CONTROL_RIGHT VALVE_SHORT TO_GROUND
22589 | DTC_4SELECT_MAIN_CONTROL_RIGHT VALVE_SHORT TO_POWER
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22590 | DTC_4SELECT _MAIN_CONTROL_RIGHT_VALVE_OPEN_CIRCIUT
22593 DTC_MAIN_LIFT_U P_VALVE_SH O RT_TO_G RO UND
12594 DTC_MAIN_LIFT_UP_VALVE_SHORT_TO_POWER

22595 DTC_MAIN_LIFT_U P_VALVE_OPEN_C IRCUIT

22597 DTC_TOWER_LIFT_U P_VALVE_SH O RT_TO_G RO UND
12598 DT C_T OWER_LIFT_UP_VALVE_SH O RT_T O_POWE
22599 DT C_T OWER_LIFT_U P_VALVE_OPEN_C IRCUIT

23601 DTC_TELESCOPE_VALVE_SHORT_TO_GROUND

13602 DTC_TELESCOPE_VALVE_SHORT_TO_POWER

23603 DTC_TELESCOPE_VALVE_OPEN_CIRCUI

23604 DTC_HAND_LEVELIN G_VALVE_SH O RT_T O_G RO UND
13605 DTC_HAND_LEVELING_VALVE_SHORT_TO_POWER
23606 DTC_HAND_LEVELING_VALVE_OPEN_CIRCUIT

23607 DT C_JI B_VALVE_SH O RT_T O_G ROUND

13608 DTC_JI B_VALVE_SHORT_TO_POWER

23609 DT C_JI B_VALVE_O PEN_C IRCUIT

23610 DTC_MAIN_LIFT_D N_SAF E_VAVLE_SHORT_T O_G ROUND
13611 DTC_MAIN_LIFT_DN_SAFE_VALVE_SHORT_TO_POWER
23612 DTC_MAIN_LIFT_D N_SAF E_VALVE_O PEN_C IRCUIT
23613 DTC_MAIN_LIFT_D N_SPEED_VALVE_SHORT_T O_G ROUN
23614 DTC_MAIN_LIFT_DN_SPEED_VALVE_SHORT_TO_POWER
23615 DTC_MAIN_LIFT_D N_SPEED_VALVE_OPEN_C IRCUIT
23617 | DT C_T OWER_LIFT_D N_SAF E_VALVE_SH O RT_T O_G ROUND
13618 DT C_T OWER_LIFT_D N_SAF E_VALVE_SH O RT_T O_POWE
23619 DT C_T OWER_LIFT_D N_SAF E_VALVE_O PEN_C IRCUIT
23620 DTC_TOWER_LIFT_D N_SPEED_VALVE_SHORT TO_G RO UND
23621 DT C_T OWER_LIFT_D N_SPEED_VALVE_SHORT_T O_POWER
23622 DT C_T OWER_LIFT_D N_SPEED_VALVE_O PEN_C IRCUIT
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Tabela 6.2 Avarias comuns e solucdes

NO

Descricdo da

Causa da Avaria

Solucéo

»
o5
= =
W
=
> m
m Z
m 9
e
50
OO

Avaria
. Remova a bateria ou substitua-a por uma
1. Bateria fraca
nova.
2, [ETEID; B ElEdEles el Empurre o interruptor ou alavanca de
operacao nao retornado a purre ploro
g operacao para a posi¢ao neutra
posicao neutra
3. Botéo de parada de I N A
emergéncia esta pressionado Reinicie o botdo de parada de emergéncia
1 Motor ndo inicia 4. O interruptor de energia Ligue o interruptor de energia principal na
principal ndo liga plataforma giratéria
5. Superaquecimento do Desligar e irradiar
motor
6. Presséo do 6leo do motor Adicione 6leo de motor
excessivamente baixa
7. Nivel de combustivel baixo |Adicione combustivel
1. Excesso de capacidade da
Descarregue a plataforma
plataforma
Al q 2. Avaria na comunicacao da |Verifique a cablagem da célula de carga ou
2 arme de eXcesso | gyl de carga substitua o sensor
de capacidade
. 1. Verifique o fusivel e cablagem da
3@%?; go controlador da plataforma
P 2. Substitua o controlador
1. Inclinacdo do chassi Mova o dispositivo para uma posi¢cao
o excede o angulo configurado |horizontal
Alarme de inclinagéo
3 do chassi 2. Falha de comunicacéo do o
S Verifique a cablagem do sensor de
sensor de inclinagéo do ity .
. inclinagdo ou substitua o sensor
chassi
1. Lanca principal excede o  |Opere a lanca principal dentro do alcance
. alcance de movimento de movimento
4 |Alarme de avaria do : —
sistema da langa |2. Avaria na comunicagdo do Verifique a cablagem do sensor de angulo
sensor de angulo da langa U ;
- da lanca principal ou substitua o sensor
principal
1. Se o interruptor de Primeiro opere o interruptor de autorizacéo
autorizacao esta pressionado |e, em seguida, opere a agédo
O movimento nao 2. Interruptor de movimento
5 pode ser realizado | b Substitua o interruptor

normalmente

danificado

3. Alavanca de movimento
danificada

Substitua a alavanca
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4. Falha do circuito aberto da
fiacdo da valvula solendide

Verifique a fiacao da valvula solendide

5. Falha de curto circuito da
fiacdo da valvula solendéide

Verifique a fiacdo da valvula solendide

6. Dano na valvula solendide

Substitua a vélvula solendide

1. Falha de fiagdo no CAN bus

Verifique a fiagdo do CAN bus e o resistor

6 Avaria no CAN bus de terminacao de 120Q
2. Falha do controlador Substitua o controlador
LEMBRETE
1. Se vocé encontrar alguma falha no equipamento, entre em contato com a Zoomlion para solucionar
0 problema,;
2. Se ndo existir um entendimento absoluto da resolucdo da falha, entre em contato com os
revendedores da Zoomlion ou a propria Zoomlion para o resolver;
3. E proibido abrir o gabinete de controle elétrico para trocar o fio.
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SEC}AO 7 INFORMAQAO ELETRICA E ESQUEMA
7.1 Introducéao Geral

Esta secdo apresenta informacfes e esquemas elétricos basicos para localizar e corrigir a maioria dos
problemas operacionais que possam surgir. Se ocorrerem problemas que nao estejam listados nesta
secao ou que nao sejam corrigidos pelas solucdes listadas, vocé devera obter orientacdo técnica
autorizada antes de executar a manutencao.

7.2 Operacédo basica do multimetro

Podem ser usados vérios tipos de multimetros ou Voltimetros (VOM) para a resolugdo de problemas.
Esta secao lista os esquemas dos voltimetros digitais comumente usados em varias medicBes de
circuitos diferentes. Parte do conteddo pode ndo corresponder a sua tabela de Volt. Consulte 0 Manual
do Usuario do Voltimetro para obter mais detalhes.

7.2.1 Aterramento

O Aterramento do Multimetro significa conectar o fio preto (conectado ao COM, polo comum ou terminal
negativo) ao lado negativo da alimentagéo de energia com um caminho apropriado.

7.2.2 Deteccéo na Parte Traseira

A Deteccado na Parte Traseira refere-se a medic&o conectando o conector contatado no mesmo lado do
fio, na ponta traseira do conector. Desta forma, o circuito é ligado para obter uma leitura. Se o conector
estiver selado, a deteccdo na parte traseira deve ser realizada com cuidado para evitar danificar o
material de selamento em volta do fio. E melhor usar sondas projetadas especificamente para esta
tecnologia, especialmente quando operar com conectores selados. Insira o detector na lateral do
conector, tanto quanto possivel, para garantir que o teste possa detectar ambas as pontas da conexdo. A
conexao dentro do conector fechado pode ser detectada através da deteccao traseira dos dois lados do
terminal do conector e da medi¢&o da resisténcia. Antes disto, o fio deve ser puxado com cuidado para
verificar se o fio ainda esta conectado aos contatos e se 0s contatos estédo selados no conector.

7.2.3 Valor minimo/valor maximo

As condi¢cBes de carga intermitente podem ser medidas separadamente usando a funcdo de gravagéo
Min./Max. de alguns multimetros. Por exemplo, se uma determinada bobina eletromagnética é
energizada somente quando o interruptor € mantido longe da bobina e do multimetro, a tensao da bobina
eletromagnética pode ser lida por esta fungéo.
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7.2.4 Polaridade

A tensdo prevista é positiva e a leitura real da tensd@o ou corrente € negativa, indicando que os fios estdo
invertidos. Verifique o valor da previsdo de tensdo, posicdo do sinal e se o fio esta conectado
corretamente ao dispositivo em teste. Verifique também se o fio da porta COM esta aterrado ou se o sinal
negativo esta conectado e se o fio da outra porta esta conectado ao sinal positivo.

7.2.5 Alcance

M = mega = 1,000,000 * (nimero exibido);

k = milhar = 1,000 * (nimero exibido);

m = milli = (nGmero exibido) /1,000;

M= micro = (numero exibido) /1,000,000;

Por exemplo:1.2 kQ =1200Q Por exemplo:50 mA = 0.05 amps.

7.2.6 Medicao da tenséo

<l

2

E’ )
.

Figura 7-1 Medicéo da tenséo (corrente direta)

Se o multimetro ndo puder ajustar automaticamente o alcance, defina o alcance correto (consulte o
manual de operacdo do multimetro).

Certifiqgue-se que os fios do multimetro estdo conectados com segurancga.
7.2.7 Medicao da resisténcia
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Figura 7-2 Medic&o da resisténcia

a) Primeiro teste o multimetro e os fios tocando nos dois fios. O resultado deve mostrar um
curto-circuito de resisténcia (resisténcia muito baixa);

b) A energia do circuito deve ser desligada antes de testar o resistor;
c) Desconecte cada componente do circuito antes de testar;

d) Se o multimetro ndo puder ajustar automaticamente o alcance, defina o alcance correto
(consulte 0 manual de operacdo do multimetro).

e) Certifique-se que os fios do multimetro estdo conectados com seguranca.

Y
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7.2.8 Medicéao de conducéo

) Q

Figura 7-3 Teste de conducédo

a) O multimetro precisa usar um botdo separado para iniciar o teste de continuidade do sinal
sonoro;

b) A energia do circuito deve ser desligada antes de testar a conducao;
c) Desconecte cada componente do circuito antes de testar;
d) Certifique-se que os fios do multimetro estdo conectados com seguranca.

e) Primeiro teste 0 multimetro e os fios tocando nos dois fios. O multimetro deve emitir um alarme
e exibir continuidade.

7.2.9 Medicao da corrente

Figura 7-4 Medicdo da corrente (corrente direta)
a) Defina o alcance de corrente esperada do multimetro;

b) Verifique se os fios e a capa do multimetro estdo conectados corretamente no alcance atual de
sua preferéncia;

c) Se o multimetro ndo puder ajustar automaticamente o alcance, defina o alcance correto
(consulte 0 manual de operagdo do multimetro).

d) Certifique-se que os fios do multimetro estdo conectados com seguranca.
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7.3 Conector DEUTSCH
7.3.1 Montagem do conector da série DT/DTP

Figura 7-5 Instalagdo de contato DT/DTP

a) Aperte o contato de compressédo aproximadamente 25mm atras do cilindro de contato;
b) Segure o conector de forma que o anel da protecao traseira fique voltado para vocé;

c¢) Empurre os contatos diretamente no anel de retencdo até ouvir um leve clique. Puxe com
cuidado para confirmar que o conector esta totalmente travado;

d) Quando todos os contatos estiverem no lugar, insira o bloqueio de pino conforme indicado pela
seta apontando para o dispositivo de blogueio externo. O bloqueio de pino encaixa imediatamente.
O pino retangular é nao direcional, podendo ser usado em qualquer direcao.

Nota: o soquete é como mostrado, siga 0s mesmos passos para concluir a conexao do plugue.
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7.3.2 Desmontagem do Conector da Série DT/DTP

Figura 7-6 Remocé&o do contato DT/DTP

a) Quando desmontar, use um alicate de pontas sem dentes ou uma linha de gancho para puxar o
blogueio de pino na vertical;

b) Use uma chave de fenda para remover o dedo retentor do contato, solte o dedo retentor e puxe
o fio cuidadosamente para remover o contato;

c) Segure o selamento traseiro, caso contrario, o selamento pode ser deslocado quando o contato
for removido.

7.3.3 Montagem do Conector da Série HD30/HDP20

Figura 7-7 Instalacéo do contato HD/HDP
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a) Aperte a peca de contato aproximadamente 25 mm atréds do cilindro de compresséo;
b) Segure o conector de forma que o anel da protecao traseira fique voltado para vocé;

c) Empurre o contato diretamente no anel de retengéo até o movimento principal parar. Puxe com
cuidado para confirmar que o conector esta totalmente travado.

Indicador de
blogueamento
Contato
@ %
Posicdo de Posigéo de
desblogueamento blogueamento

Figura 7-8 Posicdo de contato de bloqueio HD/HDP

Nota: para cavidades de fio ndo usadas, deve ser inserido um plugue de selamento para obter um
isolamento completo do ambiente.

7.3.4 Remocéo do Conector da Série HD30/HDP20

C

Figura 7-9 Remocdo do contato HD/HDP

a) Com ainsercéo traseira voltada para o lado, selecione o tamanho apropriado da ferramenta de
insercdo e remocao para prender o fio do contato a ser removido;

b) Deslize a ferramenta na cavidade da inser¢éo até que a ferramenta pegue o contato e sinta a
presséo;

¢) Puxe o conjunto do fio de contato para fora do conector.

77

3 vOld1314d

Y

Z
T
©)
Py
<
>
0
>
@)




ZOOMLION l MANUAL DE SERVICO E MANUTENCAO

Insere ferramenta para Desligamento da
liberar o contato ferramenta e o contato

Figura 7-10 Contato ndo bloqueante HD/HDP

Nota: para cavidades de fio ndo usadas, deve ser inserido um plugue de selamento para obter um
isolamento completo do ambiente.
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Figura 7-11 Figura do Esquema Elétrico 1/6
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Figura 7-13 Figura do Esquema Elétrico 3/6
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7.5 Esquema Hidraulico
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