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Prefacio

Este Manual de Servico e Manutencdo aplica-se a plataforma de trabalho aéreo ZA14JE (daqui em

diante referida como AWP).

Este manual descreve a inspegdo, servigo ¢ manuten¢do adequados. Os usuarios devem compreender e
aplicar plenamente o conteudo descrito neste manual para maximizar a performance e assegurar 0 uso

eficiente e seguro a longo prazo.

O manual inclui a estrutura e diagrama esquematico dos principais componentes. Se for necessario
reparar e substituir os componentes, o codigo do material das pegas que precisam de substitui¢do pode

ser encontrado no Manual das Pecas.

Este manual deve ser considerado como parte permanente da sua maquina e deve permanecer sempre

com a maquina.

A CAUTION

Nao repare as pecas marcadas com manutengdo profissional. A Zoomlion AWP Machinery
Company nao é responsavel pelas consequéncias de manutencéo equivocada.

A WARNING

Os usuarios devem cumprir com os padrdes mais altos de primeiros socorros. Preste especial
atenc¢do ao dispositivo de controlo de seguranca para uma inspecdo regular. Ndo opere a maquina
quando o dispositivo de seguranca falhar ou funcionar de forma anormal. Ndo modifique a
estrutura ou acrescente pegas adicionais para mais funcfes. Caso contrario, serd responsavel por
gualquer lesdo pessoal ou dano causado pela modificagio nao autorizada.

O periodo de garantia para a plataforma de trabalho aéreo é o especificado neste Manual de Servigo e
Manuten¢do. Quando for necessaria manutengdo, a nossa empresa fornece servigo no local ou favor

dirigir-se ao nosso centro de servigo para manutengao.

A nossa empresa se reserva o direito de rever continuamente o conteiido deste manual com melhorias
técnicas. Qualquer alteragdo pode ser feita sem notificagdo. Algumas das imagens deste manual podem
ndo corresponder ao produto real devido a melhoria do design, etc., mas isto ndo afeta o seu uso. O

status do produto esta sujeito ao produto real.
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Prefacio

Simbolos e sua descrigdo:

A DANGER

Perigo indica uma situacdo iminentemente perigosa. Se néo evitada, resultara em morte ou lesdo
séria.

A WARNING

Aviso indica uma situacgdo potencialmente de risco. Se ndo evitada, resultara em morte ou leséo séria.

A CAUTION

Cuidado indica uma situacéo potencialmente de risco. Se néo evitada, resultara em lesdo pequena
ou moderada.

Aviso indica informacéo de risco a propriedade ou ao dispositivo ou operacéo equivocada. Se nédo
evitada, podera resultar em perda da propriedade, danos as pegas da maquina ou propriedades
mecanicas reduzidas.

Usado para indicar ou acrescentar informacéo adicional a informacao individual.

\

Indica que esta operagdo ndo cumpre com o0s regulamentos de seguranca e é proibida ou propensa a
vitimas.

—
—
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SECAO 1 INSTRUGAO DE SEGURANCA DA MANUTENGAO

1.1 Deveres, Requisitos e Equipamentos de Seguranga Individuais da
Manutengao

1.1.1 Deveres

O pessoal de manutengdo deve manter a plataforma de trabalho aéreo e ser responsavel pelo uso seguro
e pela operagdo normal. O Manual de Manutengdo e Servigo fornecido pela empresa deve ser observado
e toda a manuten¢do necessaria deve ser realizada no ambito do sistema de trabalho seguro.

1.1.2 Requisitos basicos
O pessoal de manutengdo deve atender as seguintes condigdes:

a) Os inspetores e o pessoal de manutencdo devem ter as qualificagdes e autorizacGes apropriadas;

b) Engenheiros profissionais ou técnicos experientes;

¢) Familiarizado com a manuten¢do de plataformas de trabalho aéreo e os perigos potenciais;

d) Recebeu educagdo e treinamento adequados, incluindo cursos relacionados com o uso de
equipamentos especiais;

e) Familiarizados com os procedimentos de manutencdo e as precaucdes de seguranca relevantes das
plataformas de trabalho aéreo.

A CAUTION

1. Apenas o pessoal treinado e qualificado que tenha obtido o certificado de qualificacio pode
reparar a plataforma de trabalho aéreo;

2. N&o realize nenhuma manutencéo quando ndo puder trabalhar adequadamente ap6s estar
doente, beber ou tomar medicamentos.

1.1.3 Equipamentos de seguranga pessoal

a) O operador deve usar equipamentos de seguranga ao operar a maquina;
b) Selecione os equipamentos de seguranga adequados, como capacetes, luvas, éculos de protegdo,

cintos de seguranga, botas e dispositivos de protegdo auditiva, de acordo com as condigdes do local

de trabalho; Q

Figura 1-1 Equipamentos de seguranca pessoal
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c) Verifique os equipamentos de seguranca antes e depois do trabalho, realize a manutencdo
de acordo com os procedimentos especificados ou a substitui¢do, se necessario;

d) Mantenha registros da inspe¢do e manutengdo, se necessario;

e) Certos equipamentos de seguranc¢a (como capacetes e cintos de seguranga) podem ser

danificados ap6s uso prolongado e devem ser inspecionados e substituidos periodicamente.

A CAUTION

1. Inspecione o0s equipamentos de seguranca regularmente e substitua as pecas danificadas, se
necessario;

2. Nenhum equipamento de prote¢do individual fornece 100% de protecéo;

3. Por favor, usar corretamente o equipamento de protecéo e esteja familiarizado com os varios
riscos que podem ser encontrados durante a operacao, por razdes de seguranca;

4. O reparo e a manutencgao periodicas devem ser realizadas por pessoal de manutencao
profissional.

A WARNING

A inspecdo ou a manutengdo em um local de espaco restrito, fracamente ventilado pode resultar
em intoxicacao.

1.2 Precaugoées da Manutengao

1.2.1 Precaugoes

a) Ventilagdo;

A ventilacdo é necessaria quando se inicia o motor em um local de espago restrito. Conecte uma
mangueira a tubulagdo de escape para descarregar a fumaca para fora. Abra as portas e janelas para
manter o fluxo de ar.

b) Limpe o local de trabalho;

A implementagdo de trabalhos de manutengdo ou inspe¢do num local baguncado pode resultar em lesdo
pessoal ou em acidente de queda. Todos os obstaculos devem ser removidos antes do trabalho.

c) Pare o motor antes de realizar o trabalho de manuteng¢do ou inspegdo.

Nao realize inspe¢des ou manutengdo enquanto o motor estiver funcionando de forma a evitar acidentes.

Remova a chave antes da inspec¢do e manutencdo e coloque um sinal de aviso Sem Operacdo na porta ou

no joystick do painel de controle.

A WARNING

Durante a inspecdo ou manutencao, alguém nao relacionado liga inadvertidamente o motor, o que
pode causar danos mecanicos ou lesdo pessoal.

a) A inspec¢do ou manutencdo deve ser realizada por pelo menos 2 pessoas enquanto o motor estiver
funcionando. Um

1-2
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deles deve estar na frente do painel de controle da mesa giratoria ou da plataforma para que o

motor possa ser desligado a qualquer momento, se necessario, ¢ os outros possam conduzir a
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inspe¢do ou manutengdo. O pessoal deve manter contato proximo para trabalhar com seguranca;

b) Limpe a plataforma de trabalho aéreo antes da inspe¢do ou manutengdo. A poeira ou detritos na

ALI4YS SONYNILNIYIN

plataforma de trabalho aéreo ndo sé tornam os componentes ou pegas defeituosas dificeis de

encontrar, como também podem ser misturados nos componentes ou pegas durante a operagdo.
Adicionalmente, a poeira ou lama pode causar lesdo nos olhos ou tornar o chdo escorregadio, o que
resulta em lesGes;

¢) Ao limpar a maquina com uma pistola de agua de alta pressdo, é proibido alinhar diretamente a

caixa de controlo elétrico e o conector, caso contrario, provocara um curto-circuito eléctrico.

A\ WARNING

E totalmente proibido alinhar a 4gua ou os jatos d’agua com os componentes elétricos! Caso
contrario, ha perigo de choque elétrico!

A\ WARNING
& Itis forbidden to use high
pressure water flow for
cleaning as electrical
. device is equipped.

Figura 1-2 Prestar atengdo ao choque elétrico

1.2.2 Precaug6es na manutengao

a) Evitar fogo.
1) Use fluidos de limpeza ndo inflamaveis para limpeza das pegas e componentes;
2) Armazene os itens de graxa e combustiveis longe de chamas ou faiscas;
3) Nao fumar;
4) Nao permita que chamas ou faiscas fiquem perto de objetos inflamaveis;
5) Tenha um extintor de incéndio e saiba como usa-lo;
6) Use luzes a prova de explosdo ao verificar o combustivel, éleo ou fluidos da bateria;

7) Mantenha os objetos inflamaveis longe de faiscas esvoagantes ou metal fundido durante a
moagem ou solda.

b) Apenas técnicos treinados podem conduzir a solda e reparo para cada pega e pegas resistentes

ao desgaste.

1-3
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Figura 1-3 Preste atencdo em explosao

A CAUTION

Os fios positivos e negativos da bateria devem ser removidos ao soldar para evitar que os polos
positivos e negativos do soldador formem um lago com a carrocaria da unidade, queimando,
assim, 0s componentes elétricos, tais como controladores e sensores. A empresa ndo assume as
consequéncias de uma operacao errada.

A WARNING

E proibido usar a maquina como um fio terra durante a solda.

a) Verifique ou mantenha a maquina apds a temperatura ter baixado.

O contacto com os componentes pode causar risco de queimadura, uma vez que a temperatura dos
componentes se eleva quando a maquina estiver operando. Estes componentes incluem motores,
silenciadores, agua de refrigeracdo do motor, radiadores, 6leo hidraulico, redutores, kits hidraulicos e
acessorios hidraulicos. Estes componentes ou pecas devem ser deixadas resfriar antes de iniciar a

inspe¢do ou manutengao.

A DANGER

Hot Surface

Do Not Touch

Figura 1-4 Preste atenc¢éo no risco de queimadura

b) Preste atengdo a posigdo instalada das pecas ao descarregar. Os técnicos que realizam a

instalagdo devem estar familiarizados com cada pega para garantir a instalagdo adequada.
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A CAUTION

E totalmente proibido desmontar os componentes eletronicos.

a) Nao permita que ferramentas ou pecas caiam no orificio de inspe¢do; ndo permita que objetos
caiam nos orificios durante o trabalho. A queda de objetos pode danificar a maquina ou causar o
mau funcionamento da maquina. Qualquer ferramenta ou objeto que caia no orificio de inspegdo
deve ser removido;

b) Se componentes elétricos, de circuito ou hidraulicos (valvulas, bombas, etc.) precisarem ser
substituidos, as pecas substituidas devem ser verificadas e ajustadas de acordo com os dados no
esquema da maquina.

A WARNING

Devem ser usadas pecas aprovadas pelo fabricante, especialmente aquelas que afetem a
performance do rolamento e a performance de seguranca.

a) Os componentes que afetam a estabilidade, a forca e a performance da plataforma apenas podem
ser modificadas apds obtengdo de aprovagdo do fabricante, tais como pegas estruturais,
carregadores, componentes elétricos e componentes hidraulicos. De outra forma, qualquer
modificagdo na plataforma de trabalho aéreo é proibida;

b) Preste atengdo ao dleo a alta pressdo; Combustivel ou dleo hidrdulico em alta pressdo pode causar
danos sérios a pele ou aos olhos. Para evitar este perigo, as seguintes instrugdes devem ser
seguidas:

1) A pressdo dentro do tubo deve ser liberada antes da desmontagem do tubo;
2) Coloque os éculos e luvas protetoras ao verificar vazamentos. O vazamento de 6leo em alta

pressdo pode ndo ser visivel, use papeldo ou aparas de madeira para confirmar o vazamento de
6leo. NAQ use sua mao para verificar vazagasgtos.
g S X * B
) - el

Figura 1-5 Evite queimaduras do 6leo em alta pressao

c) Preste atengdo na pega em alta temperatura do sistema de refrigeragdo;

Se a tampa do radiador for removida enquanto a temperatura do liquido de refrigeracdo do motor estiver
alta, o vapor ou a 4gua quente sera ejetado, causando queimaduras. Aguarde a queda de temperatura do
liquido refrigerante, coloque-se em frente da tampa do radiador e abra lentamente a tampa para liberar a
pressdo do vapor antes de remover a tampa.

d) Remova o cabo da bateria antes da inspe¢do ou manutengdo do sistema elétrico; A inspe¢do ou

manutengdo do sistema elétrico sem remover o cabo da bateria pode causar

1-5
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um curto circuito e danificar a fiagdo, os componentes elétricos e os componentes eletronicos do sistema
elétrico.

O cabo no lado negativo do terminal (lado do terra) deve ser removido antes do trabalho de inspe¢do ou
manutencdo do sistema elétrico.

e) Preste atengdo no liquido da bateria;

O fluido da bateria contém acido sulftirico diluido. O liquido da bateria pode causar cegueira ao entrar
nos olhos, e queimaduras ao entrar em contato com a pele. Coloque os 6culos, as luvas de protegdo de
manga comprida ao manusear a bateria.

Se os olhos ou a pele estiverem em contacto com o fluido da bateria, lave imediatamente com agua em

abundancia e obtenha prontamente cuidados médicos.

Figura 1-6 Preste atencéo no fluido de bateria

f)  Use os itens lubrificados especificados;

Use a qualidade recomendada ou a mesma qualidade do d6leo ou graxa ao reabastecer ou substituir. A
combinacdo de diferentes qualidades de graxa resultard em uma reacdo quimica que altera as
propriedades da graxa e afeta negativamente as propriedades mecanicas. Ao usar uma graxa com
qualidade diferente da usada na maquina, remova a graxa original completamente antes de adicionar a

nova graxa.

Figura 1-7 Proibic&o de mistura de 6leo

g) A manutengdo é proibida quando a plataforma estd na posi¢do elevada; se houver uma demanda
especial pela manutengdo, o brago e a plataforma devem ter um suporte confidvel para garantir a
seguranga e a confiabilidade;

h) Precaugdes apds a manutengdo:

1) Apés a manutengdo, a fungdo de operagdo deve ser confirmada para detectar o vazamento de
6leo ou mau funcionamento em estagio inicial;
2)  E necessario confirmar o movimento da maquina, vazamento de 6leo, parafusos soltos e

outros problemas nas pegas com manutengdo mecanica;

1-6



Service and Maintenance Manual \ ZOOML|°N

3) Restaure ou reinicie o dispositivo de seguranga e recalibre o dispositivo de seguranga, se
necessario;

4) Remova as ferramentas e equipamento para manutengdo, pegas substituidas e objetos

dispersos e limpe o local;
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5) Deve-se ter sempre em mente que toda manutengdo deve incluir confirmagdo obrigatéria do

ALI4YS SONYNILNIYIN

movimento mecanico normal.

1. Manuseie residuos perigosos de acordo com a lei, tais como 6leo, combustivel, filtro, bateria,

6leo hidraulico, etc. A reciclagem razoavel de dleo, liquido refrigerante ou elemento filtrante
usados para poupar recursos e proteger o meio ambiente;

2. E proibido despejar residuos liquidos arbitrariamente na tubulacio de esgoto, solo, rio, etc. O
residuo liquido deve ser descarregado em um contéiner adequado para disposicéo apropriada;

3. A disposicdo de substancias perigosas deve estar em conformidade com todos as regulagdes
ambientais, caso contrario sera multado ou punido pelos departamentos competentes.

1-7
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SEGCAO 2 PARAMETROS TECNICO

2.1 Desempenho

Tabela 2-1 Performance

Capacidade da plataforma

230 kg

510 1b

Velocidade de deslocamento
maxima (em declive)

30% (plataforma em aclive)

30% (plataforma em declive)

Velocidade de deslocamento 20%
Altura da plataforma 14,2 m 461t 7pol
Alcance horizontal 7,6 m 24ft 11pol
Raio de giro 3,15m (e'xterno) 10ft 4pol
0,71 m (interno) (externo) 2t
Velocidade de deslocamento 6 km/h 3.73mph
Pressdao maxima do sistema 21Mpa
Velocidade do vento maxima 12,5m/s (vento forga 6) 28mph (vento forga 6)
Max manual force 400N Forca de 90 Ibs
Pressao do sistema elétrico 12V DC
Peso bruto 6800 kg 14991 1b
* Posicdo armazenada
2.2 Especificagao e Performance
Tabela 2-2 Especificacéo e performance
Balango da plataforma giratéria 360° ndo continuo
Balango traseiro 0m Oin
Dimensao da plataforma 1.52 mx0,76 m 4ft 12pol/2ft 6pol
Largura 1,84 m 6ft
Altura armazenada 1,75 m 5ft 9pol
Comprimento armazenado 6,6 m 211t 8pol
Distancia entre eixos 2,05 m 61t 9pol
Distancia ao solo 0,2 m 8pol
. 6 km/h (armazenado) 3,73mph (armazenado)
Velocidade de deslocamento
0,5 km/h (trabalhando) 0,3 1mph (trabalhando)
Tens&o exercida sobre o solo 1.25MPa
Capacidade maxima do pneu 3900kg 8598 1b
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2.3 Capacidade

Service and Maintenance Manual

Tabela 2-3 Capacidade

Tangue de éleo hidraulico

30L 7,93 us gal

2.4 Bateria

Tabela 2-4 Especificacao da bateria

Voltagem nominal 12V
Capacidade nominal de 5 horas 344 Ah
Capacidade nominal de 10 horas 386 Ah
Capacidade nominal de 20 horas 420 Ah

2.5 Pneu

Tabela 2-5
Tamanho do pneu

) indice de
Tamanho Tipo

Capacidade maxima

Peso (pneu e

resistencia | 10km/h (6,21mph) | Okm/h (Omph) roda)
240/55 Preenchido
com 12 2500 kg/5512 1b 3900 kg/8598 Ib 80 kg/176 1b
D17.5 espuma

2.6 Velocidade Funcional

Tabela 2-6 Velocidade funcional (Unidade: s)

Fungao ZAl14JE
Elevagdo do brago superior 245~30s
Abaixamento do brago superior 245~30s
Oscilagado da plataforma giratéria 60s~70s
Estendendo o brago superior 10s~15s
Retraindo o brago superior 10s~15s
Rotacao da plataforma (esquerda e 10s~15s
direita)

Elevagao da langa Jib 25s~28s
Abaixamento da langa Jib 24§ ~28 s
Elevador do brago da torre 27s8~33s

Abaixamento do brago da torre 24s~30s

Deslocamento

6 km/h (para frente)/3,73mph (para
frente) 6 km/h (de ré)/3,73mph (de ré)
0,5 km/h (elevado)/0,31mph (elevado)

2-2



Service and Maintenance Manual \ Z 0 0 M L I 0 N

2.6.1 Procedimento operacional quando em velocidade de teste
a) Elevagdo do brago superior: retragdo do brago telescdpico. Registre o tempo de elevagdo e de
descida, respectivamente;

b) Oscilagdo da plataforma giratoria: brago superior elevado para a altura de trabalho méaxima, brago
telescopico retraido. Registre oscilagdo da plataforma giratdria continuo de 360°para a esquerda e
para a direita, respectivamente;

¢) Extensdo do brago superior: brago superior elevado para a altura de trabalho méxima, brago
telescopico retraido. Registre o tempo de extensdo e retragdo do brago telescopico, respectivamente.

d) Elevagdo da lanca Jib nivelamento da plataforma, oscilagdo do chassi, brago superior posicionado
no centro do chassi. Registre o tempo de elevagdo e de descida, respectivamente;

e) Rotagdo da plataforma; nivelamento da plataforma. A plataforma atinge posigdo extrema, rode a

plataforma para alcangar a posi¢do extrema do outro lado, registre o tempo de rotagdo; rode a
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plataforma para a posigdo original, registre o tempo de rotagdo;

f)  Diregdo (para frente/de ré): selecione um solo liso, posicione o interruptor de velocidade para
velocidade alta. Registre o tempo de ida/volta por 100m/328ft 1pol;

g) Dire¢do (elevado): selecione um solo liso, posicione o interruptor de velocidade para velocidade
baixa. Registre o tempo de ida/volta por 50m/164ft 1pol.

2.6.2 Cuidados do teste

a) O crondmetro deve ser ativado no inicio da a¢do real e ndo quando o interruptor ou o
controlador for ativado;

b) A operagdo deve ser controlada pelo painel da plataforma quando estiver em velocidade de teste.

¢) O botdo de velocidade da plataforma deve estar na posi¢do de velocidade total;

d) A velocidade da fun¢d@o pode variar dependendo da temperatura e da espessura do 6leo
hidraulico. Ao realizar o teste, a temperatura do 6leo hidraulico deve exceder 38°C/100,4°F ;

e) Algumas fungGes de controle de fluxo podem ficar desabilitadas quando o botdo de velocidade
estiver posicionado em velocidade baixa.

2.7 Requisitos de Torque

Tabela 2-7 Requisitos de torque

. Grau de forga e torque correspondente Nm
Diametro do parafuso
Grau 8.8 Grau 10.9

M8 24.5 34,5
M10 48,3 68

M12 84,3 118
M14 135 189
MI16 209 294
MI18 288 405
M20 408 538
M22 555 780
M24 705 992
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Tabela 2-7 Requisitos de torque (continuagao)

. Grau de forga e torque correspondente Nm
Diametro do parafuso
Grau 8.8 Grau 10.9
M27 1032 1450
M30 1400 1970

Nota: quando é necessaria manutengdo ou os parafusos estiverem soltos, siga 0 medidor de
torque para determinar o valor de torque apropriado.

2.8 Lubrificagdo
2.8.1 Oleo hidraulico

Tabela 2-8 Especificacdo do 6leo hidraulico

Grau de viscosidade 1SO 32
Ponto de fluidez ‘C/°F -39/ -38.2
Ponto de fulgor ‘C/°F 231/ 447.8
Viscosidade dinamica ¢St (40°C/104°F ) 33,4
indice de viscosidade 150

2.9 Ajustando a Pressao

Tabela 2-9 Ajustando a pressao

Elevagao do brago superior 21MPa
Estendendo o brago superior 21MPa
Balango da plataforma giratéria 12MPa
Desvio do chassi 18MPa
Elevagdo da langa Jib 21MPa
Rotacdo da plataforma 21MPa
Nivelamento da plataforma 17MPa
Elevador do brago da torre 21MPa
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SECAO 3 INTRODUGAO GERAL

3.1 Preparagao, Inspeg¢do e Manutengao da Maquina
3.1.1 Introdugao geral

Esta secdo fornece as informagdes necessarias ao operador responsavel pela inspecdo de pré-operagéo e
operagdo segura. A fim de obter uma vida 1til mais longa e assegurar uma operagdo segura, todas as
inspecdes € manutencdes necessarias devem ser concluidas antes da maquina ser colocada em
funcionamento.

3.1.2 Preparagdo, inspeg¢ao e manutengao

Devem ser desenvolvidos e cumpridos programas abrangentes de inspe¢do e manutencao preventiva. A
tabela descreve as inspeg¢des e manutengdes regulares recomendadas pela nossa empresa. Por favor,
verificar as regulacdes nacionais ou regionais relevantes ou as disposi¢des locais para obter mais
informacdes sobre a plataforma de trabalho aéreo. A frequéncia de inspecdo e manutencdo ¢ aumentada
de forma correspondente para um equipamento que € frequentemente operado em um ambiente extremo

ou com uma elevada frequéncia de operagao.
3.1.3 Inspegado de pré-partida

O usuario ou o operador devem primeiro realizar uma verificagdo de pré-partida antes do uso diario ou
de cada troca de turno. Para passos detalhados sobre a inspegdo de pré-partida, por favor, consultar o
Manual de Operagdo. Leia e entenda completamente o Manual de Operacao antes de proceder antes de

proceder a verificagdo de pré-operagao.
3.1.4 Inspegoes de pré-entrega e diarias

As inspecdes de pré-entrega devem ser realizadas por um engenheiro de equipamentos qualificado. Os
engenheiros de equipamento reconhecidos pela nossa empresa devem ter qualificagdes e certificados
reconhecidos, conhecimentos e experiéncia extensos e terem recebido treinamento relevante, bem como
a capacidade e o nivel necessarios para reparar ¢ manter os produtos descritos neste manual. As
inspe¢des diarias e de pré-entrega sdo realizadas da mesma forma, mas em momentos diferentes. As
inspecdes de pré-entrega devem ser realizadas a cada momento antes de ser vendido, alugado ou
arrendado. Cada equipamento usado por 3 meses ou 150 horas (o que ocorrer primeiro) ou inativo por
mais de 3 meses ou adquirido como um equipamento usado deve ser rotineiramente inspecionado. A
frequéncia de inspe¢do ¢é aumentada de forma correspondente para equipamentos que sejam
frequentemente operados em um ambiente adverso ou com uma elevada frequéncia de operacdo. Por
favor, consultar o Formulario de Inspecdo de Pré-entrega e Inspecdo Didria e o Calendario de
Manutenc¢do Preventiva para inspec¢des. Por favor, consultar os conteudos relevantes deste manual para

os procedimentos de manutengao e servigo.
3.1.5 Inspegdo anual da maquina

O engenheiro de manutencao certificado pela fabrica deve realizar inspegdes anuais da maquina todo
ano até 13 meses apés a data da ultima inspecdo anual. O engenheiro de manuten¢do deve receber
treinamento profissional para os modelos relevantes e passar no teste do treinamento. Por favor,

consultar o Manual de Manutengdo e a lista de verificacdo aplicavel para esta inspegao. 3-1
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Consulte o Formulario de Inspe¢do Anual da Maquina e o Calendéario de Manutencao Preventiva para
esta inspecdo. Por favor, consultar os contetdos relevantes deste manual para os procedimentos de

manutengdo e servico.

Para garantir a obtengdo de relatérios de seguranca, a nossa empresa necessita de atualizar as
informagdes de propriedade de cada maquina. Por favor, informar-nos da informagdo atual sobre a

propriedade da maquina cada vez que a inspe¢do anual da maquina for realizada.
3.1.6 Manutengdo preventiva

Os engenheiros de equipamento devem realizar manutengdo preventiva em conjunto com as inspegdes
prescritas. Os engenheiros de equipamento reconhecidos pela nossa empresa devem ter qualificagdes e
certificados reconhecidos, conhecimentos e experiéncia extensos e terem recebido treinamento relevante,

bem como a capacidade e o nivel necessarios para reparar ¢ manter os produtos descritos neste manual.

Por favor, consultar o Calendario de Manutengdo Preventiva deste manual para procedimentos de
manutengdo e servigo. A frequéncia de manutengdo é aumentada de forma correspondente para os
equipamentos que sejam frequentemente operados em um ambiente adverso ou com uma elevada

frequéncia de operagao.

Tabela 3-1 Inspecéo e manutencao

) . Responsabilidade|Certificagado de .
Tipo Frequéncia L. Referéncia
principal manutengao
. - Usuario ou Usuario ou | ranual de Operagdo
Pré-partida | Antes do uso diario de cada turno operador operador
e Seguranca
Proprietario
o . i p ’ . Manual de
’ Na porta da fébrica apés vendido, | revendedor ou | Engenheiro L
Pré-entrega . Manutengdo e lista
alugado ou arrendado usuario qualificado . 3
de verificacdo
Operando por 3 meses ou 150 horas, o Manual de
Proprietario, Manutencio e list
. 0 que acontecer primeiro; inativo Engenheiro anutengao ¢ lista
Uso diario ' revendedor ou ' de verificacs
por mais que 3 meses; ou ao usudtio qualificado ¢ verihicacao
comprar uma maquina usada. aplicavel
; 5 Implementada anualmente, dentro Proprietario, Engenheiro de Manual de
nspecao . . .
de 13 meses a partir da data da revendedor ou manutengdo | Manutengdo e lista
anual . " ‘s . .
ultima inspegao usuario certificado pela|  de verificagdo
fabrica aplicavel
Siga os intervalos de tempo Proprietario,
Manutengdo especificados no Manual de revendedor ou Engenheiro
. ] Manual de
preventiva Manutengdo usudrio qualificado Manutengdo
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3.2 Manutencdo e Instrucao
3.2.1 Descricéo geral

As seguintes informagdes sdo fornecidas para o auxiliar no uso e aplicagdo dos procedimentos de reparo

e manuteng¢do contidos neste manual.
3.2.2 PadrGes de seguranca e operacionais

A seguranga é primordial quando se realiza a manuten¢do do equipamento. Sempre preste atengdo ao
peso. Nunca tente mover pecas pesadas sem ajuda mecanica. Nao deixe objetos pesados em locais

instaveis. Garanta o fornecimento de suporte adequado na elevagdo.
3.2.3 Limpeza

a) Evite que poeira ou impurezas entrem nas pegas criticas da maquina para aumentar a vida util. Esta
unidade tomou medidas preventivas para se proteger contra tais violagdes. Protegdes, coberturas,
vedacgdes e filtros sdo usados para manter o fornecimento de ar diesel e 6leo limpos. No entanto, a
manutengdo deve ser conduzida de acordo com o momento previsto para o bom funcionamento das
medidas de protegdo;

b) Quando as linhas de éleo estiverem desconectadas, as dreas adjacentes, bem como as aberturas e
juntas, devem ser limpas. Uma vez desconectado um tubo ou componente, cobrir imediatamente
todas as aberturas para impedir a entrada de matéria estranha;

c¢) Todas as pecas devem ser limpas e inspecionadas durante a manutengdo e todos os canais e
aberturas devem estar desobstruidos. Cubra todas as pegas para manté-las limpas. Todas as pecas
devem ser limpas antes da instalagdo. As pecas novas devem ser armazenadas em contéineres antes

do uso.
3.2.4 Desmontagem e instala¢éo dos componentes

a) Use um dispositivo de elevagdo ajustavel, se necessario. Todos os separadores (eslingas,
correntes, etc.) devem estar paralelos uns aos outros e tdo perpendiculares quanto possivel ao
topo da parte igada.

b) O angulo entre a estrutura de suporte e a pega é inferior a 90 graus, a capacidade de carga do
parafuso com olhal ou suporte similar serd reduzida quando se desmonta uma pega num canto;

¢) Seuma pega for dificil de desmontar, verifique se todas as porcas, parafusos, cabos, suportes e

fios foram removidos e se as pegas adjacentes obstruem a remogdo.

3.2.5 Desmontagem e reinstalacdo dos componentes

Implemente a desmontagem ou remontagem em ordem. Se a remo¢do ou montagem de uma peca nio
tiver sido concluida, ndo monte ou desmonte outra pega. Por favor rever sempre o seu trabalho para
garantir que ndo haja omissdes, nenhum ajuste pode ser feito sem aprovagdo (exceto para os ajustes

propostos).
3.2.6 Pecas de encaixe por pressao

Ao montar as pecas de encaixe por pressao, lubrifique as superficies de encaixe com um tipo

antiaderente ou composto a base de dissulfito de molibdénio. 3-3
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3.2.7 Rolamento

a) Apds remover o rolamento, cubra-o para evitar manchas ou abrasivos. Limpe o rolamento com um
agente limpante ndo inflamdavel e deixe-o escorrer até secar. Pode-se usar ar comprimido, mas os
rolamentos ndo podem rodar;

b) Se o anel e a esfera de aco (ou cilindro) forem afundadas, arranhadas ou queimadas, raspe o
rolamento;

¢) Se o rolamento ainda estiver utilizavel, aplique uma camada de déleo e embale-o em papel limpo
(ou papel de cera). Nao abra a embalagem do rolamento reutilizdvel ou novo até que vocé esteja
pronto para instala-lo;

d) Lubrifique os rolamentos novos ou reformados antes da instalagdo. Ao pressionar o rolamento na
gaiola ou buraco, aplique pressdo ao anel externo. Aplique pressdo ao anel interno ao instalar o

rolamento no eixo.
3.2.8 Arruela

Verifique os orificios na arruela estdo alinhados com a abertura do encaixe. A arruela de fabricacdo
manual deve ser feita de material da arruela ou de material de estoque do mesmo material e espessura.
Abra o orificio na posi¢do correta. Caso contrario, a arruela ndo vedara adequadamente e podera
danificar seriamente o sistema.

3.2.9 Aplicacéo de parafusos e torque

a) Use parafusos de comprimento apropriado. Se o parafuso for muito longo, o parafuso atingira o
fundo antes que a cabega do parafuso esteja apertada na pega correspondente. Se o parafuso for
muito curto, ndo havera pegas rosqueadas o suficiente para alcangar a peca fixa. Ao substituir os
parafusos, apenas parafusos de mesmo tamanho ou equivalente aos parafusos originais podem ser
usados;

b) Adicionalmente aos requisitos especificos de torque dados neste manual, devem ser aplicados
valores de torque padrdo a parafusos, tachas e porcas de ago tratados termicamente de acordo com

a pratica recomendada pela fabrica (ver tabelas de torque na Segdo 2).
3.2.10 Linha hidraulica e fiacao elétrica

Quando as linhas hidraulicas e a fiagdo elétrica sdo removidas do equipamento, devem ser claramente

marcados nas linhas hidraulicas e na fiagdo elétrica e suas tomadas para uma reinstalagdo adequada.
3.2.11 Sistema hidraulico

a) Mantenha o sistema hidrdulico limpo. Se forem encontradas particulas de metal ou borracha no
sistema hidraulico, drene imediatamente ¢ lave todo o sistema,;

b) Remova ou remonte as pecas em uma superficie de operacdo limpa. Limpe todas as pegas
metalicas com um limpador ndo inflamavel. Lubrifique as pegas conforme necessario para ajudar

na montagem.
3.2.12 Lubrificagdo

Por favor, lubrificar as pecas relevantes nos intervalos especificados, usar a quantidade, tipo e qualidade
de lubrificante recomendados neste manual. Se ndo houver um lubrificante recomendado, consulte seu

fornecedor local para lubrificante equivalente que cumpra ou exceda as especificagdes listadas. 3-4
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3.2.13 Bateria

A bateria foi limpa com uma escova ndo metalica e uma solug@o aquosa de bicarbonato de sddio. Entdo
enxague com agua limpa. Quando a bateria estiver completamente seca, aplique um composto

anticorrosivo nos terminais da bateria.
3.2.13.1 Inspegao da bateria

Verifique a aparéncia da bateria. A tampa da bateria e as ligages terminais devem ser mantidas limpas,

sem poeira, corrosao e secura. Veja 3.2.13.3 Limpeza para referéncia.

Se houver liquido no topo de uma bateria de ciclo profundo inundada / molhada, isto indica que foi
adicionado muita 4gua a a bateria ou esta foi sobrecarregada. Veja 3.2.13.2 Adicionar agua para etapas
de colocacdo de agua adequadas. Se houver liquido no topo da bateria AGM ou de gel, isto indica que a

sobrecarga da bateria, como resultado, o desempenho e a vida util da bateria podem encurtar.
Verifique a conexdo do cabo da bateria. Substitua o cabo danificado. Aperte qualquer ligacdo solta.
3.2.13.2 Adicione agua (apenas para bateria de ciclo profundo inundada/molhada)

Nunca adicione agua a baterias de ciclo profundo AGM ou de gel, visto que elas ndo perdem agua
durante a operacdo. Deve-se adicionar agua regularmente as baterias de ciclo profundo
inundadas/molhadas e a frequéncia é determinada pelo uso e pela temperatura de funcionamento.
Verifique a nova bateria de poucas em poucas semanas para definir uma frequéncia de colocacio de
agua adequada. Normalmente, quanto maior a vida util, mais frequente deve ser o intervalo de
colocacgdo de agua.

a) Carregue totalmente a bateria antes de adicionar dgua. Se a placa do polo for exposta, apenas
adicione agua as baterias descarregadas ou parcialmente descarregadas. Neste caso, adicione agua
apenas para passar através da placa, depois carregue a bateria e continue com os passos abaixo;

b) Remova o plugue de enchimento e coloque-o de cabega para baixo para evitar que poeira entre na
sua parte de baixo. Para bateria Plus Series™, simplesmente abra o plugue de enchimento do tipo
flip. Verifique o nivel do eletrodo;

c) Se o nivel do eletrélito estiver muito superior ao da placa do eletrodo, o que indica que ndo ha
necessidade de adicionar agua;

d) Se o nivel do eletrolito ndo atinge a placa do eletrodo, adicione agua destilada ou agua deionizada.
Para baterias padrdo, adicione agua ao fundo do orificio de enchimento 3mm (1/8 polegada) abaixo
(Esta é a tampa de plastico dentro do orificio de enchimento). Para baterias Plus Series™, adicione
agua até o Maximo;

e) Ap6s adicionar agua, coloque o plugue de enchimento de volta.
3.2.13.3 Limpeza

Por favor, limpe a bateria regularmente para evitar a corrosdo nos terminais ¢ conectores. Terminais
corroidos podem afetar adversamente a performance da bateria e trazer ameaca a seguranca.

Verifique se todos os plugues de enchimento estdo adequadamente seguros.

Use pano ou escova e mistura de bicarbonato de sédio e 4gua (um copo de bicarbonato de so6dio ¢ um
galdo de 4gua) para limpar a parte superior da bateria, terminais e ligagdes.
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Evite que a solugdo de limpeza entre dentro das baterias. Enxague com agua e use pano para seca-la.

Cubra os terminais com spray de protecdo (disponivel através do revendedor de bateria local). Mantenha
a area ao redor limpa e seca.

3.2.14 Lubrificagéo e manutencéo

As pecas e componentes que necessitem lubrificagdo e manutencao referem-se a Tabela de Lubrificacdo

na Se¢ao 2.

3.3 Lubrificacéo e Informaces
3.3.1 Sistema hidraulico

a) Os contaminantes sdo o fator primdrio na invasdo do sistema hidrdulico. Os contaminantes podem
invadir de varias formas, tais como o uso inadequado do dleo hidrdulico ou a entrada de umidade,
gordura, aparas de metal, elementos de vedagdo, areia, etc. durante a manuten¢do ou a bomba
hidrdulica forma cavitagdo devido a pré-aquecimento insuficiente do sistema ou vazamento do
tubo de entrada da bomba hidraulica.

b) As tolerancias de projeto e fabricagdo da pega de trabalho do componente sdo muito rigorosas, por
isso, mesmo que uma pequena quantidade de sujeira ou matéria estranha entre no sistema, pode
causar desgaste ou danos no componente e pode causar falha operacional. Sempre tome precaugdes
para manter o fluido hidraulico limpo, inclusive o éleo de reserva armazenado. O filtro do sistema
hidrdulico é inspecionado, limpo ou substituido conforme necessario, a intervalos especificados na
Tabela Hidraulica da Seg¢do 2. Sempre verifique a presencga de particulas metalicas no filtro;

c¢) A turbidez do fluido hidrdulico indica que o teor de agua é demasiado elevado, o que pode
promover o crescimento de matéria organica e causar oxidagdo ou corrosdo. Se isto ocorrer, 0
sistema deve ser drenado, lavado e preenchido novamente com fluido hidraulico limpo;

d) Outros fluidos hidraulicos nfo podem conter os aditivos especificados ou ter viscosidades
diferentes, por isso ndo misture produtos de marcas ou tipos diferentes. Recomenda-se o uso de
6leos minerais de alta qualidade com uma viscosidade adequada para o ambiente de operagao da

maquina.

A pureza do 6leo hidraulico da maquina na fabrica ¢ NAS9 (ISO4406 18/15). A operacdo normal da
maquina exige que a pureza do Oleo hidraulico ndo seja inferior a NAS10 (ISO4406 19/16).
Recomendamos que o o6leo hidraulico seja inspecionado a cada 6 meses. Quando for o momento de
trocar o 6leo, o 6leo deve ser amostrado ao menos uma vez. A amostra de 6leo pode ser enviada a um
fabricante de oleo hidraulico ou a agéncia de testes de um terceiro qualificado para analise e

determinacdo se ainda esta disponivel.

Nota: devido ao desgaste dos componentes da tela, podem aparecer particulas metalicas no fluido
hidraulico ou no filtro da nova maquina.

3.3.2 Oleo hidraulico

Para tipos e modelos de 6leo hidraulico, por favor, consultar a Tabela 3-2 Parametros técnicos do 6leo
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hidraulico (Tabela 3-2 ndo é usada para especificar o tipo e os parametros do 6leo hidraulico). Por favor,
selecionar o 6leo hidraulico da marca e pardmetros técnicos apropriados de acordo com o ambiente de
uso especifico do equipamento. Para ambientes especiais ou usudrios com requisitos especiais, por favor,
contactar a ZOOMLION ou os fabricantes do 6leo hidraulico.

Nota: ndo misture diferentes marcas ou tipos de dleos e a mistura de aditivos em diferentes 6leos
terd impacto negativo. Se a mistura de éleo hidraulico for inevitavel, deve ser aprovada pelo
fabricante do éleo hidraulico. Nosso servico pds-venda ndo assume as consequéncias do uso de
mistura de fluidos.

Tabela 3-2 Parametro técnico do 6leo hidraulico

Mobil Great wall 4632
SHC _ _ _ Kunlun 6leo hidraulico
Aware H | Mobil | Mobil [Mobil 10 |Grea|Grea| ge graxa nso
. 32 | DTE 10DTE 10 DTE |Caltex|Caltex| 6leo [t wallit wall/jnflamavel N32
Parametros|  (amigo | Ultra | Ultra | 10 |RandolRandolhidraulic| L-H | L-H |(amigo do meio
tecnico | domeio | 22 32 |UltraMV 22MV 32| ode |V32\V46| jmpiente)
ambiente) 46 aviagao
(solo)
grau de
viscosidade
1SO 32 22 32 | 46 | 22 | 32 10 32 | 46 32
Ponto de -30 54 | 54 | 45 | -36 | -36 50 | -39 | 37 20
fluidez°C/°F| /22 | /-65,2 | /-652 | /-49 |/-32,8|/-32,8| /-58 |/-38,2|/-34.,6 /-4
Flash 185 224/ | 250 |232/| 190 | 210 92 |231/] 240 270
fluidez°CI°F| /365 | 4352 | /482 [449,6| /374 | /410 | /1976 |447,8| /464 /518
Viscosidade
dinamica 10
cSt
(40°C/104 32 224 | 32,7 | 456|225 | 335 | (50 |33.4(487| 288352
°F) /122°F)
indice de
viscosidade | 149 | 164 | 164 | 164 | 155 | 155 | 150 | 150 | 150 180

Uso adequado do fluido hidraulico. Por favor, notar os limites de viscosidade e temperatura do dleo
correspondente. Sob condi¢des normais de operagdo, a temperatura recomendada do 6leo deve ser
controlada entre 30°C/86F ¢ 60°C/140°F e a maxima ndo é maior que 90°C/194°F . A temperatura do
6leo afetara a viscosidade do 6leo e a espessura do filme do 6leo. A alta temperatura do 6leo reduzira o
efeito da lubrificacdo e a vida dos componentes. As altas temperaturas também encurtam a vida dos
vedantes de dleo e outros componentes de borracha, enquanto o 6leo também evapora e oxida.

Adicione o tipo correspondente de 6leo hidraulico de acordo com os requisitos do cliente antes da porta
da fabrica. Quando a temperatura ambiente de trabalho muda além da faixa de trabalho do dleo

hidraulico, por favor, trocar outros tipos adequados de 6leo hidraulico de acordo com a situagao real.
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Considerando a seguranca dos componentes ¢ a eficiéncia do trabalho, recomenda-se que a temperatura
inicial do equipamento seja maior que a temperatura do ponto de fluidez do 6leo hidraulico selecionado

de 25°C/77°F ou mais.

3.3.3 Substituicdo do 6leo hidraulico

Fluidos hidraulicos de boa qualidade sdo criticos para a performance e vida util da maquina. Fluido

hidraulico impuro pode afetar a performance da maquina e pode causar danos as pecas se usado

continuamente. Esta operacdo deve ser realizada mais frequentemente em condi¢gdes de trabalho
adversas.

a) Sdo necessarias trocas regulares de fluido hidrdulico para usar o carter ou fluido hidraulico
recomendados. Opere pela primeira vez por 50 horas e o elemento filtrante deve ser substituido a
cada 300 horas depois disso. Se o dleo hidraulico ndo tiver sido substituido durante dois anos, deve
ser testado uma vez a cada trimestre e o 6leo hidrdulico deve ser substituido se o teste falhar. Se
precisar substituir o fluido hidraulico, use um fluido hidrdulico que atenda ou exceda as
especificagdes descritas neste manual. Se ndo for possivel obter o mesmo tipo de produto com dleo
hidrdulico aleatério, por favor, consultar o seu fornecedor local para obter o equivalente correto.
Nao misture petréleo com 6leo sintético. Recomendamos que o momento de substitui¢do do 6leo
hidrdulico usado pela maquina como segue:

b) Primeira troca: operagdo por 500 horas apés depuragdo;

¢) Segunda troca ou posterior: operagdo por 2.000 horas ou uma vez a cada dois anos;

d) Os valores acima recomendados sdo adequados para a maioria das aplicagdes. Temperaturas e
pressdes mais elevadas e condi¢des de trabalho adversas irdo acelerar a falha do 6leo, portanto o
6leo hidrdulico deve ser substituido mais cedo. Se a carga do sistema for pequena, 0 momento da
troca de 6leo pode ser estendido;

e) Sempre tome as medidas necessarias para manter o 6leo hidraulico puro. Garanta que todos os
contéineres usados estejam limpos. Apds a substituicdo do fluido hidraulico do sistema hidraulico,
o elemento de malha do filtro deve ser limpo e o filtro do cartucho substituido;

f) Apds a parada do equipamento, conduza boas medidas de manutengdo preventiva, que sdo
implementar uma inspe¢do completa de todos os componentes hidrdulicos, tubulagdo, encaixes,

etc., e realizagdo de uma verificagdo funcional de cada sistema antes de reutilizar a maquina.

3.3.4 Especificacao da lubrificacao

Os lubrificantes especiais recomendados pelo fabricante dos componentes sdo sempre a melhor escolha.
Entretanto, as graxas multipropositos tipicamente tém caracteristicas que satisfazem os requisitos de
varias graxas de funcdo Unica. Se tiver alguma questdo relativa ao uso da graxa em materiais de
manutencdo, por favor, consultar o seu fornecedor local. Por favor, consultar a descrigdo da abreviatura

do lubrificante na Tabela de Lubrificacdo na Secédo 2.
3.4 Teste de Desvio do Cilindro
Use o seguinte método para determinar a Desvio maxima do cilindro aceitavel.
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3.4.1 Desvio da plataforma
Meca o desvio da plataforma ao solo. Levante ligeiramente o brago inferior (se equipado) e estenda

completamente o braco superior com a capacidade da plataforma e desligue a energia.

O desvio maximo permitido em 10 minutes € de 5 cm/2 polegadas. Se a maquina falhar neste teste, por

favor, conduzir a seguinte operagao.
3.4.2 Desvio do cilindro

Tabela 3-3 Desvio do cilindro

Tamanho do furo do cilindro Valor de desvio maximo aceitavel em 10 minutos
Milimetro Polegada Milimetro Polegada
76,2 3 0,66 0,026 o
89 3,5 0,48 0,019 %
101,6 4 0,38 0,015 g
127 5 0,22 0,009 é
1524 6 0,15 0,006 %
177,8 7 0,13 0,005
203,2 8 0,10 0,0038
228,6 9 0,08 0,0030

a) Use um medidor calibrado com mostrador para medir o desvio na haste do cilindro. O dleo no
cilindro deve estar uma temperatura ambiente estavel.

b) O cilindro deve ter a carga normal aplicada pela plataforma.

¢) Se o cilindro passar nesse teste, esta aceitavel.

Nota: esta informacao é baseada em um vazamento de 6 gotas de cilindro por minuto.
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3.5 Instrucdes de Inspecdo de Pino e Rolamento
3.5.1 Rolamento de fibra

a) Desconecte e inspecione o pino de conexdo quando ocorrer uma das seguintes condigdes:
1) Inclinagdo da junta;
2) E produzido barulho na junta durante a operag3o.
b) Os rolamentos de fibra devem ser substituidos nas seguintes situagdes:
1) Desgaste ou fibras separadas na superficie do revestimento;
2) Bucha do rolamento quebrada ou danificada;
3) O rolamento foi movido ou rodado na caixa do rolamento;
4) Detritos incorporados na superficie da bucha.
¢) O pino deve ser substituido quando alguma das seguintes condigdes for encontrada (o pino deve
ser devidamente limpo antes da inspegdo):
1) For encontrado desgaste na area do rolamento;
2) A superficie do pino tiver flocos ou arranhdes;

3) Os pinos na drea do rolamento estiverem enferrujados.
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d) Remonte o pino de conexdo com um rolamento de fibra.
1) A sujeira e os detritos da caixa devem ser removidos. Ndo deve haver objetos estranhos nos
rolamentos € nas caixas;
2) Osrolamentos e pinos devem ser limpos com um agente limpante para remover toda a graxa
e lubrificante. Os rolamentos de fibra ndo necessitam lubrificagdo;
3) Durante a instalagdo e operagdo, os pinos devem ser inspecionados para garantir que ndo haja

rebarbas, cortes ou arranhdes que possam danificar os rolamentos.

3.6 Solda no Dispositivo

Nota: esta instrucéo aplica-se ao reparo ou ajuste e a solda de estruturas ou componentes externos
na maquina.

3.6.1 Por favor, realizar as seguintes operacdes ao soldar no dispositivo

a) Desconecte a bateria;
b) Desconecte o conector do pino de torque (quando equipado);

c) Aterre apenas a estrutura que estad sendo soldada.
3.6.2 N&o realize as seguintes operacdes ao realizar solda no dispositivo

a) Aterre a capota e solde-a em qualquer area que ndo seja a plataforma giratdria.
b) Aterrar a plataforma giratdria e solda-la em qualquer area que ndo seja a plataforma giratdria;
c) Aterrar a plataforma/suporte e soldd-la em qualquer area que ndo seja a plataforma/suporte;

d) Aterrar uma secdo especifica do brago e solda-la em qualquer drea que ndo seja a se¢do especifica
do brago;

e) Colocar pinos, pastilhas de desgaste, cabos da fiagdo, rolamentos, engrenagens, vedantes, valvulas,

fiagdo elétrica ou tubulagdo entre o local do aterramento e a zona de solda.
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A CAUTION

A violacdo dos requisitos acima pode resultar em dano aos componentes (tais como modulo eletronico,

rolamento rotativo, anel coletor, etc.).
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Tabela 3-4 Calendéario de inspe¢do e manutencao preventiva

Intervalos de tempo

I Pré- |Semanalme|{Mensalmen |Pré-entrega |Anualmen| A cada 2
tem -
partida nte te ou te anos
diariamente
Montagem do brago 9
Solda do brago 1,2,4 1,2,4
Tubulagio de éleo/cabos de 1,2,9,12 1,2,9,12
fios trangados
Pino do eixo e pino 1,2 1,2
Polia e pinos da polia 1,2 1,2
Rolamentos 1,2 1,2
Pastilha de desgaste 1,2 1,2
@
2 Coberturas ou Prote¢des 1,2 1,2
s Cabos ou fio 123 123
% Montagem da plataforma 9
g Plataforma 1,2 1,2
§ Gradeamento 1,2 1 1,2
Porta 5 1 1,5
Piso 1,2 1 1,2
Motor de rotagdo 9,5 15
Pontos de ancoragem 2 1,2,10 1,2,10
Montagem da plataforma
giratéria
Rolamento oscilatério ou
engrenagem sem fim 1,2,14 1,2,3,13,14
Junta giratéria 9
Sistema de direcdo da
plataforma giratéria
Pino da plataforma 1,2,5 1,2,5
giratéria
Capota, suportes da capota
e trincos da capota 5 1,2,5
Montagem do chassi 9
Pneu 1 16,17 16,17,18 16,17,18
Porcas/parafusos da roda 1 15 15 15
Rolamento da roda 14,24
Eixo oscilante/Sistema de
cilindro de bloqueio 5,8
Eixo nivelador ou
5,8 5,8

extensivel

Componentes da diregado
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Tabela 3-4 Calendario de inspe¢do e manutencgéo preventiva (continuagéo)

Intervalos de tempo

ltem Pré- | Semana| Mensal |Pré-entrega ou| Anualmente A cada 2
partida | Imente | mente | diariamente anos

Motor de Ignigdo

Eixo de torque 11 11
Fungdo/Controle 9

Controle da plataforma 5 5 6 6

Controle de solo 5 5 6 6

Trava do controle de
fungao, dispositivo protetor

ou dispositivo de freio 1.5 1,5 5 5 m
m
Pedal 1’5 5 5 ﬁ
Interruptor de emergéncia =
(Solo e plataforma) 5 5 5 =
Py
o
Limite da fung¢do ou sistema g
de interruptor de protegao 5 5 z
=z
Indicador de capacidade 5
Freio da diregdo 5
Freio de giro 5
Sistema de
sincronizagao/sequenciame
nto do brago 5
Descida manual/energia
auxiliar 5 5
Sistema de energia 9
Inatividade do motor,
acelerador e RPM 3 3
Fluido do motor (éleo de
motor, refrigerante do 11 9,11 11 11
motor, éleo diesel)
Filtro de ar/diesel 1.7 7 7
Sistema de escapamento 1.9 9 9
Baterias 5 1.9 19
Fluido de bateria 11 11 11
Carregador da bateria 5 5

Reservatério de fluido,
tampa e respirador 11,9 2 1,5 1,5

Sistema Hidraulico/Elétrico 9
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Tabela 3-4 Calendario de inspe¢do e manutencgéo preventiva (continuagéo)

Intervalos de tempo
Pré- | Semana| Mensal |Pré-entrega ou| Anualmente | A cada

Item

partida | Imente | mente | diariamente 2
anos
Bomba hidraulica 1’9 1’2,9
Tanque de éleo hidraulico 197 D) 12.9 12.9
Retengdo de pinos e
articulagées de pinos do 1,9 1,2 1,2
cilindro
Mangueira hidraulica e
outros encaixes hidraulicos 1,9 12 1,2,9,12 1,2,9,12
Tanque do éleo hidraulico,
9 tampa e orificio do 11 1,9 2 1,5 1,5 24
p respirador
g Filtro do éleo hidraulico 1.9 7 7
g OIGO hidraulico 11 7’11 7’11
g Conexoes elétricas 1 20 20
3 Instrumentos, medidor,
- interruptor, luz e buzina 1 523

Descrigéo geral

Operagao e Seguranga

Manual no compartimento 21 21 21

de armazenagem

Equipado com o

manual/guia ANSI e 21
EMI

Adesivo de capacidade

completo e 21 21 21

claro

Adesivos completos e claros| 5 21 21

Inspegdo visual da
aparéncia da maquina 21

Vencimento da inspeg&o
anual da maquina 21

Alteragdes ou adigdes nao
autorizadas 21 21

Consolidar todas as
publicagées de seguranga 21 21

Estado estrutural geral e
solda 2.4 2,4

Todos os parafusos, pinos,
capota e cobertura 1,2 1,2
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Tabela 3-4 Calendario de inspe¢do e manutencgéo preventiva (continuagéo)

Intervalos de tempo

Item

Pré- [Semanal| Mensal [é-entregaou | Anualmente A cada 2
partida | mente | mente | diariamente anos
Graxa de lubrificagdo e sua
especificagdo 22 22
Teste funcional de todos os 21 21 21,22
sistemas
Pintura e aparéncia 7 7
Imprimir a data da
verificagdo na estrutura 22
Notificagdo a Zoomlion de
propriedade da maquina 2

Nota de rodapé:

1.
2.
3.

Antes do uso diario ou a cada turno

Antes de cada venda, aluguel ou entrega

Uso por 3 meses ou 150 horas, ou inatividade por mais de 3 meses, ou compra como maquina

usada

Implemente a inspeg¢do anualmente, dentro de 13 meses a partir da data da ultima inspegdo.
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Cédigo de performance:
—Confirmar que a instalagdo estd correta e segura
—Inspecionar visualmente por danos, rachaduras, deformagdo ou desgaste excessivo
— Verificar se o ajuste esta correto

— Verificar por soldas rachadas ou danificadas

1

2

3

4

5 —Operacao correta
6 —Retornar para posi¢dao neutra ou DESLIGADO quando liberado
7 —Limpo e sem poeira

8 —Funcdo de bloqueio

9 —Verificar por sinais de vazamento

10 —Decalque completo e seguro

11 —Verificacdo de nivel

12 —Verificar o desgaste e as rotas corretas

13 —Verificagao de tolerancia correta

14 —Lubrificagdo correta

15 —Reverter para as especificacdes adequadas de torque

16 — Sem corda furada, excessivamente gasta ou descoberta
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17 —Adequadamente inflado e montado no aro

18 —Pegas apropriadamente autorizadas

19 —Completamente carregado

20 —A junta ndo estd solta, enferrujada ou desgastada
21 —Confirmagao

22 —Realizar verificagao de performance

23 —Vedagdo correta
24 —Descarregar, limpar, recarregar

3-16
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SECAO 4 CHASSI E PLATAFORMA GIRATORIA

4.1 Pneu e roda

As rodas consistem em pneus € aros.

Fung@o: suportar a maquina; assegurar uma boa aderéncia a superficie da estrada e transmitir o torque
de dire¢do e de frenagem; determinar a dire¢do do deslocamento, aliviando o impacto do veiculo na

superficie irregular da estrada durante a dire¢do e atenuar a vibracao assim gerada.
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Figura 4-1 Composicao da roda

4.1.1 Enchimento do pneu

De forma a garantir a operacdo segura e normal, a pressdo de ar do pneu pneumatico deve ser a mesma

da pressdo de ar indicada no lado das maquinas da Zoomlion ou no adesivo do aro.
4.1.2 Dano ao pneu

Para pneus pneumaticos, nossa empresa recomenda:
Quando forem encontrados quaisquer cortes ou fissuras no pneu que exponham as paredes laterais do
pneu ou da banda de rodagem, tome medidas imediatas para parar de usar os nossos produtos. Também

se prepare para substituir o pneu ou o conjunto de pneus.

Para pneus com espuma de poliuretano, nossa empresa recomenda:
Se for encontrada alguma das seguintes condi¢des, devem ser imediatamente tomadas medidas para

parar de usar os nossos produtos e para se preparar para substituir os pneus ou conjuntos de pneus.
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a) Um corte suave e uniforme com um comprimento total de mais de 7,5 cm/3 polegadas na tela;

b) Rachaduras (arestas irregulares) em qualquer dire¢do que excedam 2,5 cm/1 polegada na tela;

¢) Perfuragdes que tenham um didmetro de mais de 2,5cm/1 polegada.

d) Qualquer dano na tela dos taldes do pneu. Se o pneu estiver danificado, mas ainda dentro dos
critérios acima, o pneu deve ser inspecionado diariamente para garantir que os danos ndo excedam

o padrdo permitido.
4.1.3 Substituicdo do pneu

A nossa empresa recomenda a substitui¢do dos pneus do mesmo tamanho, qualidade e marca que os
pneus originais da maquina. Por favor, consultar o manual de pecas da nossa empresa para obter o
nimero da peca do pneu certificado para um modelo de maquina especifico. Se ndo usar os pneus
certificados pela nossa empresa, os pneus de substitui¢do usados devem ter as seguintes caracteristicas:
a) Tela/carga nominal e tamanho iguais ou melhores que os pneus originais;

b) A largura da banda de rodagem é igual ou melhor que a do pneu original;

¢) O didmetro, largura e dimensdes de compensagdo da roda sdo equivalentes aos pneus originais.

Nao substitua os componentes dos pneus preenchidos com espuma ou preenchidos com soélidos por
pneus pneumaticos sem aprovagdo especial da nossa empresa. Assegure que todos os pneus
selecionados s3o cheios com a pressdo recomendada pela nossa empresa. Devido as diferencas de
dimensao entre as diferentes marcas de pneus, a mesma marca deve ser usada para os dois pneus do
mesmo eixo.

4.1.4 Substituicdo da roda

Os aros instalados em cada modelo sdo rigorosamente projetados para os requisitos de estabilidade, tais
como pista, pressao dos pneus e capacidade de carga. Alteragdes ndo autorizadas na largura, posi¢do da
peca central e tamanho do didmetro do aro sem o conselho por escrito da fabrica podem resultar numa
situacdo de risco instavel.
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4.1.5 Instalacéo da roda

A WARNING

E extremamente importante usar e manter o torque de montagem adequado das rodas.

A porca de aperto da roda deve ser montada e mantida com torque adequado para evitar o afrouxamento
da roda, danos ao pino e o desengate da roda do eixo. Apenas use porcas que combinem com o angulo
do cone da roda. Aperte a porca com o torque adequado para evitar o afrouxamento da roda. Use uma
chave de torque para apertar os parafusos. Se ndo tiver uma chave de torque, use uma chave de caixa
para apertar os parafusos e depois peca imediatamente ao posto de servigo ou revendedor para apertar as
porcas com o torque correto. O aperto excessivo provocara a quebra do pino ou deformagdo permanente
dos buracos dos pinos na roda. Os passos corretos para apertar a roda sdo os seguintes:

a) Aparafuse manualmente todas as porcas para evitar o rosqueamento. Nao use lubrificante nas roscas
ou porcas.

b) Por favor, apertar as porcas na seguinte ordem;



Figura 4-2 Sequéncia

de aperto das porcas de
fixacdo das rodas

\ ZOOMLION

¢) O aperto das porcas deve ser realizado em etapas. Por favor, consultar a tabela de torque da roda e
apartar as porcas na ordem recomendada;
Tabela 4-1 Tabela de torque da roda
Torque
Primeira etapa Segunda etapa Terceira etapa
75 Nm/54.3 ft-1b 150Nm/108.5 ft-1b 260 Nm/188 ft-1b
d) A porca de aperto deve ser apertada pela primeira vez em 50 horas ou apds cada desmontagem da

unidade. O torque deve ser verificado a cada 3 meses ou 150 horas de operagdo.

4.2 Sistema do Sensor de Angulo do Chassi

O sistema de sensor de angulo do chassi € usado para medir o dngulo da plataforma giratoria em relagdo

ao chassi. O sistema de controle 1€ a leitura do sensor e compara a leitura com um valor de angulo pré-

definido da mesa giratoria. A plataforma giratdria sera limitada quando o chassi girar mais que o valor

predefinido. E necessario confirmar manualmente se a plataforma giratoria estd girando na dire¢do

correta e apertar o interruptor de confirmagdo para liberar o limite para evitar um acidente de seguranga

causado pela operagdo errada,

4.3 Sistema de Abaixamento Manual

Caso a energia principal ndo esteja funcionando, o sistema de abaixamento manual é usado para abaixar

o brago principal e o brago da torre tirando vantagem da gravidade. Siga os seguintes passos para operar

o sistema de abaixamento manual.

a)
b)

©)

Aperte o interruptor de emergéncia na valvula principal até o final;

Insira a alavanca da bomba manual na bomba manual, empurre a bomba manual para cima e para

baixo para abaixar o brago principal e o brago da torre;

Puxe o interruptor de emergéncia na valvula principal para parar o movimento de descida.

4-3
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4.4 Sistema de Direg¢dao do Deslocamento

O sistema de deslocamento é composto principalmente por rodas, redutor de deslocamento e motor de
deslocamento. Especificamente, o sistema de direcdo de duas rodas é composto por dois controladores
do motor, dois motores de deslocamento e dois redutores de engrenagens. A velocidade de marcha ¢
alterada de acordo com a mudanca da velocidade do motor. Nosso equipamento tem trés modos de
direcdo para escolha a partir do painel da plataforma. A fun¢do do sistema de dire¢ao ¢ determinada pela

posicdo do brago (no estado de transporte ou ndo no estado de transporte).

_ traveling | traveling motor

reducer

| locknuts AN , wheel
Figura 4-3 Diagrama de desmontagem do sistema de deslocamento 1

4.5 Redutor de Deslocamento
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4.5.1 Desmontagem

a) Coloque a maquina em uma superficie sélida e nivelada;

b) Remova e marque todas as linhas hidraulicas conectadas ao motor de deslocamento no redutor de
deslocamento;

¢) Use um dispositivo de elevagdo adequado para suportar o redutor de deslocamento. O redutor de
deslocamento pesa aproximadamente 76kg /168 Ib;
d) Desmonte os seis parafusos usados para conectar o redutor de deslocamento e a estrutura do chassi;
e) Remova o redutor de deslocamento do equipamento e coloque-o em uma area de trabalho
limpa.

4.5.2 Instalagao

a) Use um dispositivo de elevagdo adequado para suportar o redutor de deslocamento. O redutor de
deslocamento pesa aproximadamente 76kg/168 Ib;

b) Alinhe os orificios de montagem no redutor de deslocamento com os orificios da placa de
montagem do redutor;

¢) O redutor de deslocamento ¢ montado no eixo com seis parafusos e o torque do parafuso é
260Nm/188 ft-1b;

d) Conecte a linha hidraulica que foi desmontada previamente ao motor de deslocamento.

4-4
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SECAO 5 BRAGCO E PLATAFORMA

5.1 Plataforma e Langa Jib
5.1.1 Célula de carga

5.1.1.1 Desmontagem

working platform brackst

3 4 5
J swing cylinder
!

transition seat

1 load cell 2

Figura 5-1 Diagrama de desmontagem da célula de carga

A CAUTION

a) Retraia o brago da torre e o brago superior;

b) Desconecte o feixe de cabos na caixa de controlo da plataforma e a célula de carga, desconecte a
tubulagdo na vdlvula da plataforma e marque-a a0 mesmo tempo;

¢) Ap6s a desconexdo da linha hidrdulica, a porta da tubulagdo deve ser imediatamente bloqueada
para impedir a entrada de poeira e outros poluentes no sistema hidraulico;

d) Remova os parafusos de conexdo 1 e 3 do suporte e da plataforma de trabalho e use o equipamento
de elevagdo apropriado para remover a plataforma de trabalho do suporte;

e) Desmonte os parafusos de conexdo 4 ¢ 5 do cilindro de oscilagdo e do assento de transigdo e
remova o suporte do cilindro de oscilagdo usando equipamento de elevagdo adequado;

f) A célula de carga pode ser removida removendo o parafuso de conexdo 2 entre a célula de carga e

0 suporte ou o assento de transigdo.
5.1.1.2 Inspegao:

a) Verifique a linha por desgaste e substitua o feixe de fios, se necessdrio;
b) Verifique vazamentos de déleo hidrdulico e substitua a linha, se necessario;
c) Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distorgdo

da rosca e substitua, se necessario.
5.1.1.3 Instalagdo

a) Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica
5-1
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antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no sistema hidraulico;
b) Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Segdo 2

Especificaces.
5.1.2 Atuador rotativo

5.1.2.1 Desmontagem

Jib lifting cylinder

Figura 5-2 Diagrama de desmontagem do cilindro de elevacéo da Ian Jib
a) Desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do atuador rotativo, colete o éleo

hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e vede a porta da tubulacdo apds o
recolhimento.

b) Desmonte o suporte e o pino de parada 1 do brago superior e o pino de conexdo 2 e remova a langa
Jib usando um dispositivo de elevagdo adequado;

c¢) Remova o parafuso de conexdo 5 entre o atuador rotativo e os elos superior e inferior e remova o

pino 6, depois remova o atuador rotativo.
5.1.2.2 Inspegao

a) Verifique a linha por desgaste e substitua o feixe de fios, se necessario;
b) Verifique vazamentos de 6leo hidrdulico e substitua a linha, se necessario;

¢) Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distorgdo
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da rosca e substitua, se necessario.
5.1.2.3 Instalagao

Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no

sistema hidraulico.
5.1.3 Cilindro de elevagao da langa Jib
5.1.3.3 Desmontagem

a) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do cilindro de elevagdo
da langa Jib, recolha o dleo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e vede a porta da

tubulagdo apds o recolhimento;
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b) Remova os parafusos de conexdo 3 e 5 do suporte e os elos superior e inferior € remova os pinos 4

e 6, de modo que o cilindro de elevagdo da langa Jib possa ser removido.
5.1.3.2 Inspegao

a) Verifique a linha por desgaste e substitua o feixe de fios, se necessario;
b) Verifique vazamentos de déleo hidrdulico e substitua a linha, se necessdrio;
c) Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distor¢do

da rosca e substitua, se necessario.
5.1.3.3 Instalagdo

Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da

valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no

sistema hidraulico.

5.2 Montagem do Brago
A WARNING

Risco de extrusdo. Se o equipamento de elevagdo ndo conseguir fixar com seguranca as pecas
removidas, as pecas desmontadas podem cair e causar lesdes pessoais e danos ao equipamento. Ao
desmontar, as pessoas devem estar longe das areas proximas.

A CAUTION

Apés a desconexdo da linha hidraulica, a porta da tubulagédo deve ser imediatamente bloqueada

para impedir a entrada de poeira e outros poluentes no sistema hidraulico.

A CAUTION

Consulte as Instrucdes de Inspecéo do Pin e do Rolamento na Se¢éo 3 para a inspe¢do do pino e

do rolamento.

5-3
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5.2.1 Cabo
5.2.1.1 Desmontagem
2

cable fixed pipe

g)
h)

3

5.2.

a)
b)
c)

d)

moving pipe

| |
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Figura 5-3 Desmontagem do sistema de cabos

Ajuste o brago para o estado totalmente retraido;

Desconecte a tubulagdo da caixa de controle do solo;

Marque e desconecte as linhas hidraulicas do brago superior a valvula de controle. Recolha o dleo
hidrdulico na tubulacdo com um recipiente adequado e vede a porta da tubulagcdo apds o
recolhimento;

Marque e desconecte o cinto do interruptor de deslocamento do lado do brago da base;

Marque e desligue as linhas hidraulicas e o cinto do brago telescépico ao cilindro de nivelamento
superior, do brago telescopico a langa Jib. Recolha o 6leo hidrdulico na tubulagdo com um
recipiente adequado e vede a porta da tubulagdo apds o recolhimento;

Use equipamento de elevacdo adequado para pendurar as extremidades do tubo fixo do cabo ao
longo de todo o comprimento;

Remova os parafusos 1 e 7 que fixam o tubo mdével no brago telescépico;

Desmonte os parafusos 3 e 6 do suporte fixo no brago da base;

Tome todas as precaugdes de segurancga vidveis e use o equipamento de elevagdo para levantar o
cabo junto com o tubo mdvel e o palete;

O cabo pode ser removido separadamente removendo-se os parafusos 2 e 5.
1.2 Inspegdo

Verifique a linha por desgaste e substitua o feixe de fios, se necessario;

Verifique vazamentos de déleo hidrdulico e substitua a linha, se necessario;

Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distor¢do
da rosca e substitua, se necessario;

Verifique a estrutura de cabos por dobra, rachadura, separagdo de solda ou outros danos e substituir
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a estrutura de cabos, se necessario.

5.2.1.3 Instalagao

a)

b)

c)

Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. As juntas da tubulacdo das linhas hidraulicas
antes da instalagdo devem ser limpas para evitar a entrada de contaminantes no sistema hidraulico;
Uma junta de tubos do sistema hidrdulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa
substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidrdulica seja conectada;

Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Se¢do 2

Especificacdes.

5.2.2 Cilindro de nivelamento

5.2.2.1 Desmontagem

b)

c)

d)

. Upper leveling
3 main boom e e 2 Jib 1

Figura 5-4 Diagrama de desmontagem do cilindro de nivelamento superior

Ajuste a postura do brago e da langa Jib para o nivel;

Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do cilindro de
nivelamento, recolha o 6leo hidraulico na tubulacdo com um recipiente adequado e vede a porta da
tubulagdo apds o recolhimento;

Use o equipamento de elevagdo apropriado para levantar a cabega da haste do cilindro de
nivelamento, desmonte o eixo do pino 1 e 2 e remova a langa Jib (Siga a etapa de remogdo da langa
Jib);

Desmonte o pino 3 fixando o cilindro de nivelamento superior no brago telescépico.

Com a ajuda do equipamento de elevagdo, remova lenta e cuidadosamente o cilindro de
nivelamento superior do brago telescdpico para evitar danos ao cilindro de nivelamento e ao brago;
Use um plugue adequado para bloquear o conector da valvula de equilibrio do cilindro de

nivelamento para evitar a entrada de poeira e outros poluentes na linha de dleo.

5.2.2.2 Inspegdo

a)

Inspecione o pino do eixo por desgaste, riscos, conicidade, ovalidade ou outros danos e substitua o

pino, se necessario;

5-5
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b) Inspecione o anel interno do rolamento por riscos, distorgdo, desgaste ou outros danos e substituir
o rolamento, se necessario;
c) Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distor¢do

da rosca e substitua, se necessario.
5.2.2.3 Instalagao

a) Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no
sistema hidraulico;

b) Uma junta de tubos do sistema hidrdulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa
substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidrdulica seja conectada;

c) Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Se¢do
2

Especificagdes.

5.2.3 Cilindro de elevagdo e cilindro de nivelamento inferior

lower leveling upper boom
5.2.3.1 Desmontagem tower boom cylinder fifting cylinder

Figura 5-5 Diagrama de desmontagem do cilindro de elevacéo inferior e cilindro de
elevagdo do brago
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a) Siga os passos de remogdo para desmontar a plataforma de trabalho, a langa Jib e o cilindro de
nivelamento superior;

b) Ajuste a atitude do brago para uma posi¢do em que o pino 3 e o pino 4 estejam completamente
expostos e faceis de desmontar;

¢) Marque e desconecte a linha hidrdulica que conecta a valvula de equilibrio dos dois cilindros,
colete o 6leo hidrdulico na tubulagdo com um recipiente adequado e vede a porta da tubulagdo
apos o recolhimento.

d) Use equipamento de elevagdo adequado para igar as duas extremidades do cilindro de nivelamento,
desmonte o eixo do pino 3 e o eixo do pino 1 e remova o cilindro de nivelamento inferior;

e) Use um dispositivo de elevagdo adequado para suportar o brago da torre para evitar que o brago

superior caia ao desmontar o outro cilindro;
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f)  Use equipamento de elevagdo adequado para pendurar as duas extremidades do cilindro de
elevagdo do brago superior, desmonte o eixo do pino 4 e o eixo do pino 2 respectivamente e
remova o cilindro de elevagdo do brago superior;

g) Use um plugue adequado para bloquear o conector da vélvula de equilibrio do cilindro de
nivelamento para evitar

a entrada de poeira de outros poluentes na linha de 6leo.
5.2.3.2 Inspegao

a) Inspecione o pino do eixo por desgaste, riscos, conicidade, ovalidade ou outros danos e substitua o
pino, se necessario;

b) Inspecione o anel interno do rolamento por riscos, distorgdo, desgaste ou outros danos e substituir
o rolamento, se necessario;

c) Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distor¢do
da rosca e substitua, se necessario.

5.2.3.3 Instalagao

a) Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no
sistema hidraulico;

b) Uma junta de tubos do sistema hidrdulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa
substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidrdulica seja conectada;

¢) Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Segdo 2

Especificages.

5.2.4 Brago superior
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5.2.4.1 Desmontagem

b)
c)

Upper boom

[
J:W

center of gravity

Figura 5-6 Diagrama de desmontagem do brago superior

Antes de desmontar o brago superior, é necessario desmontar a plataforma de trabalho, langa Jib,
cabo, cilindro de nivelamento superior, contrapeso (peso de cerca de 2.300kg /50711b) e capota, de
acordo com as etapas de desmontagem;

Retraia completamente o brago superior para a posi¢do horizontal;

Use o equipamento de elevagdo adequado para pendurar o brago superior (peso de cerca de
400kg/882 1b). Os dois pontos de elevagdo devem ser colocados simetricamente em ambos os lados
do centro de gravidade do brago superior, como mostrado na figura. Depois de desmontar o pino 1,
o brago superior ainda pode estar basicamente na horizontal ou ndo ter grandes agitagOes e
solavancos de outros membros estruturais;

Remova o pino do eixo 1;

Opere o dispositivo de elevagdo e remova lenta e suavemente o brago superior do dispositivo e

coloque-o de forma segura em um chao duro.

5.2.4.2 Inspegao

a)

b)

c)

Inspecione o pino do eixo por desgaste, riscos, conicidade, ovalidade ou outros danos e substitua o
pino, se necessario;

Inspecione o anel interno do rolamento por riscos, distor¢do, desgaste ou outros danos e substituir o
rolamento, se necessario;

Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distorgdo

da rosca e substitua, se necessario.

5.2.4.3 Instalagdo

a)

b)

5-8

Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no
sistema hidraulico;

Uma junta de tubos do sistema hidrdulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa
substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidrdulica seja conectada;

Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Segdo 2

Especificages.
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5.2.5 Cilindro telescépico

5.2.5.1 Desmontagem

stroks telescopic _
switches  hood eylinder baze boom telescopic boom

1
— ) = \ ;,.- / |

i
—

e
Ny
|
S~

©

Figura 5-7 Diagrama de desmontagem do cilindro telescopico

a) Necessidade de descarregar a plataforma de trabalho, langa Jib, cabo, cilindro de nivelamento
superior, contrapeso (peso de cerca de 2.300kg/5071 1b), capota e brago superior de acordo com os
passos de desmontagem,;

b) Desmonte a capota e dois interruptores de curso na cauda do cilindro telescépico;

¢) Marque e desconecte a linha hidrdulica que conecta a valvula de equilibrio dos dois cilindros,
colete o 6leo hidrdulico na tubulagdo com um recipiente adequado e vede a porta da tubulagdo
apos o recolhimento.

d) Remova o pino 1 que conecta o brago da base ao cilindro telescépico;

e) Remova o pino 1 que conecta o brago telescopico ao cilindro telescépico;

f)  Use um dispositivo de elevagdo adequado e fixe uma extremidade da corda ao orificio de conexdo

do lado esquerdo do cilindro telescdpico, como mostrado na figura;

m
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g) Opere o equipamento de elevagdo, puxe lenta e suavemente o cilindro telescépico para fora do

brago da base, depois i¢a-lo na estrutura de suporte apropriada;
h) Opere o dispositivo de elevagdo, prenda a corda a extremidade do brago telescépico no lado direito

da figura e puxe lentamente o brago telescépico para fora do brago.

5.2.5.2 Inspegao

a) Inspecione o pino do eixo por desgaste, riscos, conicidade, ovalidade ou outros danos e substitua o
pino, se necessario;

b) Inspecione o anel interno do rolamento por riscos, distor¢do, desgaste ou outros danos e substituir
o rolamento, se necessario;

¢) Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distor¢do

da rosca e substitua, se necessario.

5-9
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5.2.5.3 Instalagao

a) Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no
sistema hidraulico;

b) Uma junta de tubos do sistema hidrdulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa
substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidrdulica seja conectada;

¢) Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Segdo 2
Especificagdes.

5.2.6 Brago da torre e seu cilindro

5.2.6.1 Desmontagem

upper tower boom upper
5 linkage cylinder pull rod tower boom upper upright

N

7 APYTS I — ‘
A o =

-
i o

8/ 9/10/ M) 12 e

Figura 5-8 Diagrama de desmontagem do braco da torre
a) Necessidade de descarregar a plataforma de trabalho, langa Jib, cabo, cilindro de nivelamento

lower pull
rod

superior, contrapeso (peso de cerca de 2.300kg/5071 lb), capota e brago superior de acordo com os

passos de desmontagem antecipados;
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b) Marque e desconecte as linhas hidrdulicas e os cintos conectados aos componentes na plataforma
giratdria, colete o dleo hidrdulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele as portas da
tubulagdo apds o recolhimento;

¢) Remova os pinos 1 e 2 que conecta o brago da torre a plataforma giratdria;

d) Use o equipamento de elevagdo adequado para icar o brago da torre (peso de cerca de
812,7kg/1792 1b). Os dois pontos de elevagdo devem estar em posi¢do simétrica em ambos o0s
lados do centro de gravidade do brago da torre, como mostrado na figura. Depois de desmontar os
pinos 1 e 2, o brago da torre pode ainda permanecer na horizontal ou ndo balancar e dar solavancos
com outras partes estruturais;

e) Opere o equipamento de elevacdo, levante lenta e suavemente o brago da torre da plataforma
giratdria e coloque-o em uma estrutura de suporte adequada;

f) Levante a parte superior vertical com equipamento de elevagdo, remova os pinos 3 e 4 e pendure-o;

5-10
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g)

h)

i)

3
k)

D

\ ZOOMLION

Levante a articulagdo superior com equipamento de elevagdo, remova o pino 5 e pendure-o;
levante a articulagdo IV com equipamento de elevagdo e remova o pino 10 e o pino 11, e depois
pendure-o;

Levante o cilindro do brago da torre com equipamento de elevagdo, remova o pino 6, e depois
pendure-o;

Levante a articulagdo II (esquerda) com o dispositivo de elevagdo, remova o pino 9, e depois
pendure-o;

Pendure a articulagdo III com o equipamento de elevagdo, remova o pino 9 e pendure-o;

Levante a articulagdo II (direita) com o dispositivo de elevagdo, remova o pino 9, e depois
pendure-o;

Levante a haste de tragdo com dispositivo de elevagdo, remova o pino 8 e pendure-o;

m) Levante a articulagdo I com dispositivo de elevagdo, remova o pino 7, e depois suspenda-o.

5.2.6.2 Inspegao

a)

b)

c)

Inspecione o pino do eixo por desgaste, riscos, conicidade, ovalidade ou outros danos e substitua o
pino, se necessario;

Inspecione o anel interno do rolamento por riscos, distorgdo, desgaste ou outros danos e substituir
o rolamento, se necessario;

Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distor¢do

da rosca e substitua, se necessario.

5.2.6.3 Instalagdo

a)

b)

Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no
sistema hidraulico;

Uma junta de tubos do sistema hidrdulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa
substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidrdulica seja conectada;

Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Se¢do 2

Especificaces.
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SEGCAO 6 MANUTENGAO DO SISTEMA ELETRICO

6.1 Cadigo de Falha

Quando a unidade falhar, verifique a mensagem de falha indicada pela tela no painel de solo. Se a tela
no painel de solo indicar o seguinte codigo de falha, remova a condi¢do de falha e reinicie o dispositivo

antes de continuar a operagao.

Tabela 6-1 Lista de codigo de falha

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha
S 22001 Dtc_System Low_Voltage
22002 Dtc_System Over Voltage
24021 Dtc_Canbus_Fault Pm2gm
Bus CAN 22022 Dtc_Canbus Fault Engine2gm
22023 Dtc_Canbus Fault Hmi2gm
14151 Dtc_Load Sensor Not Standardization
14152 Dtc Load Cell Comm_Error
24153 Load_Sensor Reading Under Weight
11154 Dtc_Incline Sensor Out Of Range
11155 Dtc_Incline Sensor Comm_Erro
S— 11156 Dtc_Incline Sensor Not Standardization

13157 Dtc_Boom_Angle Sensor Out Of Range
13158 Dtc Boom_ Angle Sensor Comm_Error
13159 Dtc_ Boom_Angle Sensor Not_Standardization
22161 Dtc_Fault Swing_Sensor
14162 Dtc_Fault Load Sensor Redundancy
13163 Dtc_ Boom_ Angle Singal Redundancy
22351 Dtc_Fault Ug Function Switch Closed
24352 Dtc_Fault Pm Function Switch Closed 3 %
12353 Dtc_Fault Ug Main_Lift Switch Double Power On g :E:
12355 Dtc_Fault Ug Jib_Switch Double Power On :3; %
12356 Dtc_Fault Ug Telescope_Double Power On g E

Interruptor/ 22357 Dtc_Fault Ug Rotate Switch Double Power On : é

LB 12358 Dtc_Fault Ug Leveling Switch Double Power On .
22359 Dtc_Fault Ug Swing Switch Double Power On
22360 Dtc_Fault Ug Engine Switch Double Power On
14361 Dtc Fault Pm Main Lift Joystick Double Power On
14363 Dtc_Fault Pm_Jib_Switch Double Power On
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Tabela 6-1 Lista de cédigo de falha (continuagao)

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha
14364 Dtc_Fault Pm_Telescope Double Power On
24365 Dtc_Fault Pm_Rotate Switch Double Power On
14366 Dtc_Fault Pm_Leveling Switch Double Power On
24367 Dtc_Fault Pm_Swing_Joystick Double Power On
24368 Dtc Fault Pm Engine Switch Double Power On
14369 Dtc_Fault Pm_Drive Joystick Double Power On
14370 Dtc Fault Pm_Steer Joystick Double Power On
14371 Dtc_Fault Ug Footswitch Closed
14372 Dtc_Fault Footswitch Function
14373 Dtc_Fault Pm_Drive Direction_Confirm_Switch
24374 Dtc_Fault Pm_Drive Speed Geer Switch
Interruptor/ 24375 Dtc_Fault Pm_Swing Joystick Up Limit
2aiines 24376 Dtc_Fault Pm Swing Joystick Dn Limit
24377 Dtc_Fault Pm Swing Joystick Medium_Offset
24378 Dtc_Fault Pm_Main_Lift Joystick Up Limit
24379 Dtc_Fault Pm_ Main_Lift Joystick Dn_Limit
24380 Dtc Fault Pm Main Lift Joystick Medium_ Offset
24381 Dtc_Fault Pm Drive Joystick Up_ Limit
24382 Dtc_Fault Pm_Drive Joystick Dn_Limit
24383 Dtc_Fault Pm_Drive Joystick Medium_ Offset
24384 Dtc_Fault Pm_Steer Joystick Up Limit
24385 Dtc_Fault Pm_Steer Joystick Dn Limit
24386 Dtc_Fault Pm_Steer Joystick Medium_Offset
22551 Dtc_Drive Forward Valve Short To Ground
12552 Dtc Drive Forward Valve Short To Power
0z 22553 Dtc_Drive Forward Valve Open_Circuit
iﬁ_? 22554 Dtc_Drive Reverse Valve Short To Ground
%g 12555 Dtc_Drive Reverse Valve Short To Power
g% 22556 Dtc_Drive Reverse Valve Open_Circuit
Q% Vilvula 22557 Dtc_Drive Forward Valve Feedback Current Fault
E 22558 Dtc_Drive Reverse Valve Feedback Current Fault
21559 Dtc_Float Control Valve Short To Ground
21560 Dtc_Float Control Valve Short To Power
21561 Dtc_Float Control Valve Open_Circuit
21562 Dtc Brake Valve Short To Ground
11563 Dtc_Brake Valve Short To Power
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Tabela 6-1 Lista de cddigo de falha (continuagao)

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha
21564 Dtc_Brake Valve Open_Circuit
21565 Dtc 2speed Valve Short To Ground
21566 Dtc 2speed Valve Short To Power
21567 Dtc 2speed Valve Open_Circuit
22568 Dtc_Steer Left Valve Short To Ground
12569 Dtc_Steer Left Valve Short To Power
22570 Dtc_Steer Left Valve Open Circuit
22571 Dtc_Steer Right Valve Short To Ground
12572 Dtc_Steer Right Valve Short To Power
22573 Dtc_Steer Right Valve Open_Circuit
22574 Dtc_Swing_Left Valve Short To Ground
22575 Dtc_Swing Left Valve Short To Power
22576 Dtc_Swing_Left Valve Open_ Circuit
22577 Dtc_Swing_Right Valve Short To Ground
22578 Dtc_Swing_ Right Valve Short To Power
22579 Dtc_Swing_Right Valve Open_Circuit
22582 Dtc_Function_Unload Valve Short To Ground

S 22583 Dtc_Function Unload Valve Short To Power

22584 Dtc_Function_Unload Valve Open_Circuit
22585 Dtc_4select Main_Control Left Valve Short To Ground
22586 Dtc_4select Main_Control Left Valve Short To Power
22587 Dtc_4select Main_Control_Left Valve Open_Circuit
22588 Dtc_4select Main Control Right Valve Short To Ground
22589 Dtc_4select Main Control Right Valve Short To Power
22590 Dtc_4select Main Control Right Valve Open Circiut
22593 Dtc_Main_Lift Up Valve Short To Ground 2 E
12594 Dtc Main_Lift Up Valve Short To Power g é
22595 Dtc Main Lift Up Valve Open Circuit £ 3
22597 Dtc_Tower Lift Up Valve Short To Ground g E
12598 Dtc_Tower Lift Up Valve Short To Powe i %
22599 Dtc_Tower Lift Up Valve Open_ Circuit i
23601 Dtc_Telescope Valve Short To Ground
13602 Dtc_Telescope Valve Short To Power
23603 Dtc_Telescope Valve Open_Circui
23604 Dtc Hand Leveling Valve Short To Ground
13605 Dtc_Hand Leveling Valve Short To Power

6-3



Z 0 0 M L l 0 N l Service and Maintenance Manual

Tabela 6-1 Lista de cédigo de falha (continuagao)

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha
23606 Dtc_Hand Leveling Valve Open_Circuit
23607 Dtc _Jib_Valve Short To Ground
13608 Dtc_Jib_Valve Short To Power
23609 Dtc_Jib_Valve Open_Circuit
23610 Dtc Main_Lift Dn_Safe Vavle Short To Ground
13611 Dtc_Main_Lift Dn_Safe Valve Short To Power
23612 Dtc Main Lift Dn Safe Valve Open Circuit
TP, 23613 Dtc_Main_Lift Dn_Speed Valve Short To Groun
23614 Dtc Main Lift Dn Speed Valve Short To Power
23615 Dtc_Main_Lift Dn_Speed Valve Open_Circuit
23617 Dtc_Tower Lift Dn Safe Valve Short To Ground
13618 Dtc_Tower Lift Dn_Safe Valve Short To Power
23619 Dtc_Tower Lift Dn Safe Valve Open_Circuit
23620 Dtc_Tower Lift Dn Speed Valve Short To Ground
23621 Dtc_Tower Lift Dn Speed Valve Short To Power
23622 Dtc_Tower Lift Dn_Speed Valve Open_Circuit
1018 Dtc_Controller Overcurrent 1
1019 Dtc_Current Sensor Fault 1
1020 Dtc_Precharge Failed 1
1021 Dtc_Controller_Severe_Undertemp_1
1022 Dtc_Controller Severe Overtemp 1
1023 Dtc_Severe Undervoltage 1
1024 Dtc_Severe Overvoltage 1
1034 Dtc_Controller Overtemp Cutback 1
1035 Dtc_Undervoltage Cutback 1
oz 1036 Dtc_Overvoltage Cutback 1
g % Condutor 1037 Dtc_Supply Sv_Failure 1
é; 1038 Dtc_Do6_Open_Or Short_1
g E 1039 Dtc_Do7 Open_Or_Short 1
: g 1040 Dtc_Motor Temp Hot Cutback 1
: 1041 Dtc_Motor Temp Sensor Fault 1
1049 Dtc_Main_Open_Short 1
1050 Dtc_Embrake Open_Short 1
1051 Dtc_Coil3_Driver Open_Short 1
1052 Dtc_Coil4 Driver Open Short 1
1053 Dtc_Pd Open_Short 1
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Tabela 6-1 Lista de cddigo de falha (continuagao)

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha
1054 Dtc_Encoder Fault 1
1055 Dtc_Motor Open_1
1056 Dtc_Main_Contactor Welded 1
1057 Dtc_Main_Contactor Did Not Close 1
1065 Dtc_Throttle Wiper High 1
1066 Dtc_Throttle Wiper Low 1
1067 Dtc_Pot2 Wiper High 1
1068 Dtc_Pot2 Wiper Low 1
1069 Dtc_Pot Low_Overcurrent 1
1070 Dtc_Eeprom_Failure 1
1071 Dtc_ Hpd Sequencing Fault 1
1073 Dtc_Parameter Change Fault 1
1104 Dtc Vcl Run Time Error 1
1105 Dtc_External Supply Out Of Range 1
1113 Dtc Os General 1
1114 Dtc_Pdo_Timeout 1
1115 Dtc_Stall Detected 1

S 1116 Dtc_Fault On_Other Traction Controller 1

1117 Dtc_Dual Severe Fault 1
1119 Dtc_Supervisor Fault 1
1120 Dtc_Supervisor_Incompatible 1
1135 Dtc_Motor Characterization Fault 1
1136 Dtc_Encoder Pulse Error 1
1137 Dtc_Motor Type Fault 1
1145 Dtc_Vcl Os Mismatch 1
1146 Dtc_ Em_Brake Failed To Set 1 wz
1147 Dtc_Encoder Los 1 5 %
1148 Dtc Emr Rev Timeout 1 % i
1152 Dtc_Illegal Model Number 1 ? E
1153 Dtc_Dualmotor Parameter Mismatch 1 - %
2018 Dtc_Controller_Overcurrent 2 i
2019 Dtc_Current Sensor Fault 2
2020 Dtc Precharge Failed 2
2021 Dtc_Controller Severe Undertemp 2
2022 Dtc_Controller Severe Overtemp 2
2023 Dtc_Severe Undervoltage 2
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Tabela 6-1 Lista de cédigo de falha (continuagao)

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha
2024 Dtc_Severe Overvoltage 2
2034 Dtc_Controller Overtemp Cutback 2
2035 Dtc_Undervoltage Cutback 2
2036 Dtc_Overvoltage Cutback 2
2037 Dtc_Supply 5v_Failure 2
2038 Dtc_ Do6 _Open Or_Short 2
2039 Dtc_Do7 Open_Or_Short 2
2040 Dtc_Motor Temp Hot Cutback 2
2041 Dtc_Motor Temp Sensor Fault 2
2049 Dtc_Main_Open_Short 2
2050 Dtc_Embrake Open_Short 2
2051 Dtc_Coil3_Driver Open_Short 2
2052 Dtc Coil4 Driver Open Short 2
2053 Dtc_Pd Open_Short 2
2054 Dtc_Encoder_Fault 2
2055 Dtc_Motor Open_2
2056 Dtc Main Contactor Welded 2
o 2057 Dtc_Main Contactor Did Not Close 2
2065 Dtc_Throttle Wiper High 2
2066 Dtc_Throttle Wiper Low 2
2067 Dtc_Pot2 Wiper High 2
2068 Dtc_Pot2 Wiper Low 2
2069 Dtc_Pot Low_Overcurrent 2
2070 Dtc_Eeprom Failure 2
2071 Dtc Hpd Sequencing Fault 2
@z 2073 Dtc_Parameter Change Fault 2
;5: % 2104 Dtc_Vcl Run_Time Error 2
% g 2105 Dtc_External Supply Out Of Range 2
g E 2113 Dtc Os_General 2
i 2114 Dtc_Pdo_Timeout 2
- 2115 Dtc_Stall Detected 2
2116 Dtc_Fault On_Other Traction Controller 2
2117 Dtc_Dual Severe Fault 2
2119 Dtc_Supervisor_Fault 2
2120 Dtc_Supervisor Incompatible 2
2135 Dtc_Motor_Characterization_Fault 2
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Tabela 6-1 Lista de cddigo de falha (continuagao)

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha

2136 Dtc_Encoder Pulse Error 2
2137 Dtc_Motor Type Fault 2
2145 Dtc_Vcl Os Mismatch 2
2146 Dtc_Em_Brake Failed To_Set 2
2147 Dtc_Encoder_Los_2
2148 Dtc Emr Rev Timeout 2
2152 Dtc Illegal Model Number 2
2153 Dtc_Dualmotor_Parameter Mismatch_2
3018 Dtc_Controller Overcurrent 3
3019 Dtc_Current Sensor Fault 3
3020 Dtc_Precharge Failed 3
3021 Dtc_Controller_Severe Undertemp 3
3022 Dtc_Controller Severe Overtemp 3
3023 Dtc_Severe Undervoltage 3
3024 Dtc_Severe Overvoltage 3
3034 Dtc_Controller Overtemp Cutback 3
3035 Dtc_Undervoltage Cutback 3

o 3036 Dtc_Overvoltage Cutback 3
3037 Dtc_Supply Sv_Failure 3
3038 Dtc_Do6_Open_Or_Short 3
3039 Dtc_ Do7 Open Or Short 3
3040 Dtc_Motor Temp Hot Cutback 3
3041 Dtc Motor Temp Sensor Fault 3
3049 Dtc_Main_Open_Short 3
3050 Dtc_Embrake Open_Short 3
3051 Dtc_Coil3 Driver Open_Short 3 PE:
3052 Dtc_Coil4 Driver Open Short 3 5 §
3053 Dtc_Pd Open_Short 3 ;i
3054 Dtc_Encoder Fault 3 g E
3055 Dtc_Motor Open_3 iF
3056 Dtc_Main_Contactor Welded 3 i
3057 Dtc_Main_Contactor Did Not Close 3
3065 Dtc Throttle Wiper High 3
3066 Dtc_Throttle Wiper Low 3
3067 Dtc Pot2 Wiper High 3
3068 Dtc_Pot2 Wiper Low 3
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Tabela 6-1 Lista de cédigo de falha (continuagao)

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha
3069 Dtc_Pot Low_ Overcurrent 3
3070 Dtc_Eeprom_ Failure 3
3071 Dtc Hpd Sequencing Fault 3
3073 Dtc Parameter Change Fault 3
3104 Dtc Vcl Run Time Error 3
3105 Dtc_External Supply Out Of Range 3
3113 Dtc_Os_General 3
3114 Dtc_Pdo_Timeout 3
3115 Dtc_Stall Detected 3
3116 Dtc_Fault On_Other Traction Controller 3
3117 Dtc_Dual Severe Fault 3
3119 Dtc_Supervisor Fault 3
3120 Dtc Supervisor Incompatible 3
3135 Dtc_Motor Characterization Fault 3
3136 Dtc_Encoder Pulse Error 3
3137 Dtc_Motor Type Fault 3
3145 Dtc_Vel Os Mismatch 3
o 3146 Dtc_Em_Brake_Failed To_Set 3
3147 Dtc_Encoder Los 3
3148 Dtc Emr Rev Timeout 3
3152 Dtc Illegal Model Number 3
3153 Dtc_Dualmotor Parameter Mismatch 3
4018 Dtc_Controller Overcurrent 4
4019 Dtc_Current_Sensor Fault 4
4020 Dtc_Precharge Failed 4
@z 4021 Dtc_Controller Severe Undertemp 4
iﬁ_ g 4022 Dtc_Controller Severe Overtemp 4
% g 4023 Dtc_Severe Undervoltage 4
g E 4024 Dtc_Severe Overvoltage 4
7 % 4034 Dtc_Controller Overtemp_Cutback_4
= 4035 Dtc_Undervoltage Cutback 4
4036 Dtc_Overvoltage Cutback 4
4037 Dtc_Supply 5v Failure 4
4038 Dtc_Do6_Open Or_Short 4
4039 Dtc_Do7 Open_Or_Short 4
4040 Dtc_Motor Temp Hot Cutback 4
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Tabela 6-1 Lista de cddigo de falha (continuagao)

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha
4041 Dtc_Motor Temp Sensor Fault 4
4049 Dtc_Main_Open_Short 4
4050 Dtc_Embrake Open_Short 4
4051 Dtc_Coil3_Driver Open_Short 4
4052 Dtc_Coil4 Driver Open_Short 4
4053 Dtc_Pd Open_Short 4
4054 Dtc_Encoder Fault 4
4055 Dtc_Motor Open_ 4
4056 Dtc_Main_Contactor Welded 4
4057 Dtc_Main_Contactor Did Not Close 4
4065 Dtc_Throttle Wiper High 4
4066 Dtc_Throttle Wiper Low 4
4067 Dtc Pot2 Wiper High 4
4068 Dtc_Pot2 Wiper Low 4
4069 Dtc Pot Low_ Overcurrent 4
4070 Dtc_Eeprom_Failure 4
4071 Dtc_Hpd Sequencing_ Fault 4

Condutor 4073 Dtc_Parameter Change Fault 4

4104 Dtc Vcl Run Time Error 4
4105 Dtc_External Supply Out Of Range 4
4113 Dtc_Os_General 4
4114 Dtc_Pdo_Timeout 4
4115 Dtc_Stall Detected 4
4116 Dtc_Fault On_Other Traction Controller 4
4117 Dtc_Dual Severe Fault 4
4119 Dtc_Supervisor Fault 4 wz
4120 Dtc_Supervisor_Incompatible 4 5 g
4135 Dtc_Motor Characterization Fault 4 % i
4136 Dtc_Encoder Pulse Error 4 ? E
4137 Dtc_Motor Type Fault 4 : %
4145 Dtc_Vcl Os Mismatch 4 i
4146 Dtc_Em_Brake Failed To Set 4
4147 Dtc_Encoder Los 4
4148 Dtc Emr Rev_Timeout 4
4152 Dtc_Illegal Model Number 4
4153 Dtc_Dualmotor Parameter Mismatch 4
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Tabela 6-1 Lista de cédigo de falha (continuagao)

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha
5018 Dtc_Controller Overcurrent 5
5019 Dtc_Current Sensor Fault 5
5020 Dtc_Precharge Failed 5
5021 Dtc_Controller_Severe_Undertemp 5
5022 Dtc_Controller_Severe_Overtemp 5
5023 Dtc_Severe Undervoltage 5
5024 Dtc_Severe Overvoltage 5
5034 Dtc_Controller Overtemp Cutback 5
5035 Dtc_Undervoltage Cutback 5
5036 Dtc_Overvoltage Cutback 5
5037 Dtc_Supply Sv_Failure 5
5038 Dtc_Do6_Open_Or_Short 5
5039 Dtc_Do7 Open Or_Short 5
5040 Dtc_Motor Temp Hot Cutback 5
5041 Dtc_Motor Temp Sensor Fault 5
5049 Dtc_Main Open_Short 5
5050 Dtc_Embrake Open_Short 5

o 5051 Dtc_Coil3_Driver Open_Short 5

5052 Dtc Coil4 Driver Open_Short 5
5053 Dtc_Pd Open_Short 5
5054 Dtc_Encoder Fault 5
5055 Dtc Motor Open 5
5056 Dtc_Main_Contactor Welded 5
5057 Dtc_Main_Contactor Did Not Close 5
5065 Dtc_Throttle Wiper High 5
5066 Dtc_Throttle Wiper Low 5
5067 Dtc Pot2 Wiper High 5
5068 Dtc_Pot2 Wiper Low 5
5069 Dtc Pot Low_ Overcurrent 5
5070 Dtc_Eeprom Failure 5
5071 Dtc Hpd Sequencing Fault 5
5073 Dtc Parameter Change Fault 5
5104 Dtc Vcl Run Time Error 5
5105 Dtc_External Supply Out Of Range 5
5113 Dtc_Os_General 5
5114 Dtc_Pdo_Timeout 5
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Tabela 6-1 Lista de cddigo de falha (continuagao)

Classificagdo | Cédigo de Lista de cédigo de falha
5115 Dtc_Stall Detected 5
5116 Dtc_Fault On_Other Traction Controller 5
5117 Dtc_Dual Severe Fault 5
5119 Dtc_Supervisor Fault 5
5120 Dtc_Supervisor Incompatible 5
5135 Dtc_Motor Characterization Fault 5
5136 Dtc_Encoder Pulse Error 5

Condutor 5137 Dtc_Motor Type Fault 5

5145 Dtc_Vcl Os Mismatch 5
5146 Dtc_ Em_Brake Failed To Set 5
5147 Dtc_Encoder Los 5
5148 Dtc Emr Rev_Timeout 5
5152 Dtc_Illegal Model Number 5
5153 Dtc_Dualmotor_Parameter Mismatch_5
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6.2 Falhas Comuns e Solugoes

Tabela 6-2 Falhas comuns e solugdes

No. | Caracteristica Causa da Falha Solugido
1. Sobrecapacidade da Descarregue a plataforma
2. Falha de comunicagdo da Verifique o cinto da célula de
1 Alarme de célula de carga carga ou substitua o sensor
sobrecap 1. Verifique fusivel e cinto do
acidade 3. Falha do controle da controle da plataforma
) 2. Substitua o controlador
1. A inclinagdo do chassi - di " .
A ova o dispositivo para a posi¢do
) Alarme de excede o angulo A — p p p
inclinag 2. Falha de comunicagdo do Verifique o cinto do sensor de inclinagdo
~ sensor de ou
do do
1. Brago principal excede a Opere o brago principal dentro da faixa
Alarme de e de movimento
3
falha do 2. Falha de comunicagdo Verifique o cinto do sensor de angulo
sistema do do sensor de angulo do do brago principal ou substitua o
1. Se o interruptor de Primeiro execute o interruptor de
autorizagdo estiver autorizagdo, entdo execute a acdo
2. Interruptor de movimento | Substitua o interruptor
¢
) 3. Alavanca de movimento Substitua a alavanca
movimento
4 N 4. Fiacdo da valvula solenoidal ) )
ndo pode L Verifique a fiagdo da valvula solenoidal
falha do circuito aberto
ser
5. Fiagdo da valvula solenoidal ) . )
executado o Verifique a fiagdo da valvula solenoidal
falha de curto circuito
normalmen
te 6. Dano da valvula solenoidal | Substitua a valvula solenoidal
NI
R . Verifique a fiagdo do bus CAN e
2z 1. Falha da fiagdo do bus CAN| registancia final de 120Q
=L 5 Falha do bus
z2 CAN .
30 2. Falha do controlador Substitua o controlador
ik
-ri’_.

1. Se encontrar qualquer falha do equipamento, contate a Zoomlion para oportuna resolucéo do
problema;

2. Se ndo houver uma compreensao absoluta da resolucdo da falha, por favor, contactar a
Zoomlion ou os revendedores da Zoomlion para a resolvé-la;

3. E proibido abrir a cabine de controle elétrico para alterar o fio.
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SEGCAO ESQUEMA E INFORMAGOES ELETRICAS

7.1 Introdugao Geral

Esta secdo introduz informagdes e esquemas elétricas basicas para localizar e corrigir a maioria dos
problemas operacionais que possam surgir. Se ocorrerem problemas que ndo estejam listados nesta
secdo ou que ndo possam ser corrigidos pelas solugdes listadas, deve-se obter uma orientagdo técnica

oficial antes de realizar a manutengao.

7.2 Operagao basica do multimetro

Varios tipos de multimetros ou Voltimetros (VOM) podem ser usados para resolugdo de problemas.
Esta se¢@o lista os esquemas dos voltimetros digitais normalmente usados em varias medigoes de

circuitos diferentes. Parte do contetido pode ndo corresponder a sua tabela de Voltagem.
Por favor, consultar o Manual do Usuario do Voltimetro para detalhes.
7.2.1 Aterramento

Aterramento do Multimetro significa conectar o cabo preto (ligado ao COM, polo comum ou terminal

negativo) ao lado negativo da fonte de energia com um sentido adequado.
7.2.2 Detecgao traseira

Detecgdo Traseira refere-se a medigdo conectando os conectores contactados do no mesmo lado do fio,
na extremidade traseira do conector. Desta maneira, o circuito fica ligado para obter uma leitura. Se o
conector for vedado, a deteccdo traseira deve ser conduzida cuidadosamente para evitar danificar o
material de vedagdo ao redor do fio. E melhor usar sondas projetadas especificamente para esta
tecnologia, especialmente ao operar em conectores vedados. Insira o detector no lado do conector tanto
quanto possivel para garantir que o teste possa detectar ambas as extremidades da conexdo. A conexdo
dentro do conector fechado pode ser detectada por detecgdo traseira de ambos os lados do terminal do
conector e por medi¢ao da resisténcia. Antes disso, o fio deve ser puxado suavemente para verificar se o

fio ainda esta conectado aos contatos e se os contatos estdo vedados no conector.
7.2.3 Valor minimo/valor maximo

As condi¢les de carga intermitente podem ser medidas separadamente usando a funcdo de registo de
Min/Méx de alguns multimetros. Por exemplo, se uma certa bobina eletromagnética for energizada
apenas quando o interruptor for mantido afastado da bobina e do multimetro, a voltagem da bobina

eletromagnética pode ser lida por esta funcao.
7.2.4 Polaridade

A voltagem prevista € positiva e a leitura real de voltagem ou corrente é negativa, indicando que os
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ligagdes estdo invertidas. Verifique o valor da previsdo de voltagem, a posi¢do do sinal e se o cabo esta
corretamente conectado ao dispositivo em teste. Verifique também se a ligacdo da porta COM esta
aterrada ou se o sinal negativo estd conectado e se a ligacdo da outra porta estd conectada ao sinal

positivo.
7.2.5 Faixa

M = mega = 1.000.000 * (nimero mostrado).
k = mil = 1.000 * (nimero mostrado). m =
mili = (nimero mostrado) /1.000;

p= micro = (nimero mostrado) /1.000.000;

Por exemplo:1.2 kQ =1200Q por exemplo:50 mA = 0,05 amps.

7.2.6 Medida de voltagem

<l
2

Figura 7-1 Medic&o de voltagem (corrente direta)

Se o multimetro ndo puder ajustar automaticamente a faixa, defina a faixa correta (consulte o manual de

operagdo do multimetro).
Tenha certeza de que os cabos do multimetro estejam conectados com seguranca.

7.2.7 Medidas de resisténcia

® L
) @
com L2

—~

Figura 7-2 Medic&o de resisténcia
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a) Primeiro, teste o multimetro e a ligagdo tocando as duas ligagées. O resultado deve mostrar um
curto circuito da resisténcia (resisténcia muito baixa);

b) A energia do circuito deve ser desligada antes de testar o resistor;

¢) Desconecte cada componente do circuito antes de testar;

d) Se o multimetro ndo puder ajustar automaticamente a faixa, defina a faixa correta (consulte o
manual de operagdo do multimetro).

e) Tenha certeza de que os cabos do multimetro estejam conectados com seguranga.

7.2.8 Teste de condugéo

Figura 7-3 Teste de conducéo

a) O multimetro precisa de usar um botdo separado para iniciar o teste de continuidade do sinal
SOnoro;

b) A energia do circuito deve ser desligada antes de testar a condugdo;

c) Desconecte cada componente do circuito antes de testar;

d) Tenha certeza de que os cabos do multimetro estejam conectados com seguranga.

e) Primeiro, teste o multimetro e a ligagdo tocando as duas ligagdes. O multimetro deve alarmar e

mostrar continuidade.

7.2.9 Medida de corrente

Figura 7-4 Medic&o de corrente (corrente direta)
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a) Defina a faixa de corrente esperada do multimetro;

b) Verifique se os cabos ¢ a capa do multimetro estdo devidamente conectados dentro da faixa de
corrente de sua escolha;

¢) Se o multimetro ndo puder ajustar automaticamente a faixa, defina a faixa correta (consulte
o manual de operagdo do multimetro).

d) Tenha certeza de que os cabos do multimetro estejam conectados com seguranga.

7.3 Conector DEUTSCH

7.3.1 Montagem do conector das séries DT/DTP

Figura 7-5 Instalacéo do contato DT/DTP

a) Aperte o contato grampeado cerca de 25mm/1 pol atrds do cilindro de contacto;

b) Segure o conector de modo a que o anel da guarda traseira fique virado para vocé;

c) Empurre os contatos diretamente no anel de retengdo até ouvir um ligeiro clique. Puxe suavemente
para confirmar que o conector esteja totalmente bloqueado;

d) Quando todos os contatos estiverem no lugar, insira a trava em forma de cunha como indicado pela
seta apontando para o dispositivo de bloqueio externo. A trava em forma de cunha encaixara
imediatamente no local. A cunha retangular é ndo direcional, podendo ser usada em qualquer
direcdo.

Nota: a tomada é como mostrada, siga 0s mesmos passos para completar a conexado do
plugue.
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7.3.2 Desmontagem do Conector das Séries DT/DTP

c)

Figura 7-6 Remogao do contato DT/DTP

Ao desmontar, use um alicate de pontas ndo dentadas ou uma linha de anzol para puxar o
bloqueador em cunha verticalmente;

Use uma chave de fendas para remover o dedo de retengdo do contato, libere o dedo de retengdo e
puxe suavemente o fio para remover o contato;

Segure a vedagdo traseira, caso contrdrio a vedagdo pode ser deslocado quando o contacto for
removido.

7.3.3 Montagem do Conector das Séries HD30/HDP20

a)

Figura 7-7 Instalagdo do contato HD/HDP

Aperte a peca de contato cerca de 25mm/1 pol apés o cilindro de grampeamento.
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b) Segure o conector de modo a que o anel da guarda traseira fique virado para vocé;
c¢) Empurre o contato diretamente no anel de retengdo até que o movimento principal pare. Puxe

suavemente para confirmar que o conector esta totalmente bloqueado.

Locking device

Unlock pesition Contacl lock position

Figura 7-8 Posicao do contato de bloqueio HD/HDP

Nota: para cavidades de fio ndo utilizadas, deve ser inserido um plugue de vedacéo para conseguir
um isolamento completo do ambiente.

7.3.4 Remogao do Conector das Séries HD30/HDP20

C

Figura 7-9 Remocéo do contato HD/HDP

a) Com a insergdo traseira virada para o lado, selecione o tamanho apropriado da ferramenta de
inser¢do e remogdo para prender o fio do contato a ser removido;

b) Deslize a ferramenta para dentro da cavidade do encarte até que a ferramenta pegue o contato e
fique estressada;

¢) Puxe o conjunto do fio de contacto para fora do conector.

=
=
>
=
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Insert tool to release contact Tool datached from contact

Figura 7-10 Contato de n&o bloqueio HD/HDP

Nota: para cavidades de fio ndo utilizadas, deve ser inserido um plugue de vedacao para
conseguir um isolamento completo do ambiente.
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7.4 Esquemas Elétricos
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Figura 7-11 Esquemas elétricos (Figura 1/8)
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Figura 7-18 Esquemas elétricos (Figura 8/8)
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7.5 Esquemas Hidraulicos
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Figura 7-19 Esquemas hidraulicos
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