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Preficio

Este Manual de Servico e Manutenc¢do aplica-se a plataforma de trabalho aéreo ZT26J (daqui em diante
referida como AWP).

Este manual descreve a inspecdo, servico e manutencdo adequados. Os usuérios devem compreender e
aplicar plenamente o contetido descrito neste manual para maximizar a performance e assegurar 0 UsO
eficiente e seguro a longo prazo. Este manual ndo cobre o uso e manutengdo do motor. Para detalhes
sobre o motor, favor consultar o manual de instrugdo do motor.

O manual inclui a estrutura e diagrama esquematico dos principais componentes. Se for necessario
reparar e substituir os componentes, o codigo do material das pecas que precisam de substituicdo pode
ser encontrado no Manual das Pegas.

Este manual deve ser considerado como parte permanente da sua maquina e deve permanecer sempre
com a maquina.

Nao repare as pecas marcadas com manutencao profissional. A Zoomlion AWP Machinery
Company néo é responsavel pelas consequéncias de manutengéo equivocada.

O principal critério que os usuarios devem ter em mente é: Seguranga em primeiro lugar! Preste
especial atengdo ao dispositivo de controlo de seguranga para uma inspecdo regular. Nao opere a
maquina quando o dispositivo de seguranga falhar ou funcionar de forma anormal. N&o
modifique a estrutura ou acrescente pegas adicionais para mais fung¢des. Caso contrario, sera

responsavel por qualquer lesdo pessoal ou dano causado pela modificagdo ndo autorizada.

O periodo de garantia para a plataforma de trabalho aéreo é o especificado neste Manual de
Servigo e Manutengdo. Quando for necessaria manutengdo, a nossa empresa fornece servigo no

local ou favor dirigir-se ao nosso ponto de manutengdo designado para a manutengao.

A nossa empresa se reserva o direito de rever continuamente o conteado deste manual com
melhorias técnicas. Qualquer alteragdo pode ser feita sem notificagdo. Algumas das imagens deste
manual podem n&do corresponder ao produto real devido a melhoria do design, etc., mas isto ndo

afeta o seu uso. O status do produto esta sujeito ao produto real.
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Simbolos e sua descricao:

Perigo indica uma situagdo iminentemente perigosa. Se n3o evitada, resultara em morte ou lesdo
séria.
AWARNING

Aviso indica uma situagdo potencialmente de risco. Se n3o evitada, resultara em morte ou lesdo

séria.

Cuidado indica uma situagdo potencialmente de risco. Se n&o evitada, resultara em lesdo pequena ou
moderada.

Aviso indica informagao de risco a propriedade ou ao dispositivo ou operagao equivocada. Se nao
evitada, podera resultar em perda da propriedade, danos as pegas da maquina ou propriedades

mecanicas reduzidas.

Usado para indicar ou acrescentar informagao adicional a informagao individual.

Indica que esta operagdo ndo cumpre com os regulamentos de seguranga e é proibida ou propensa a

vitimas.
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SECAO 1 INSTRUGAO DE SEGURANGA DA MANUTENGAO

1.1 Deveres, Requisitos e Equipamentos de Seguranga Individuais da
Manutengao

1.1.1 Deveres
O pessoal de manutencdo deve manter a plataforma de trabalho aéreo e ser responsavel pelo uso seguro

e pela operacdo normal. O Manual de Manutencéo e Servigo fornecido pela empresa deve ser observado
e toda a manutenc¢do necesséria deve ser realizada no &mbito do sistema de trabalho seguro.

1.1.2 Requisitos basicos

O pessoal de manutencgéo deve atender as seguintes condicgdes:

a) Os inspetores e 0 pessoal de manutengdo devem ter as qualificacdes e autorizagdes apropriadas.
b) Engenheiros profissionais ou técnicos experientes.

c) Familiarizado com a manutencdo de plataformas de trabalho aéreo e os perigos potenciais.

d) Recebeu educagdo e treinamento adequados, incluindo cursos relacionados com o uso de

equipamentos especiais.

e) Familiarizados com os procedimentos de manutengdo e as precaugdes de seguranga relevantes das

plataformas de trabalho aéreo.
A CAUTION

1) Apenas o pessoal treinado e qualificado que tenha obtido o certificado de qualificagdo pode
reparar a plataforma de trabalho aéreo.

2) Nao realize nenhuma manutengao quando nao puder trabalhar adequadamente apés estar
doente, beber ou tomar medicamentos.

1.1.3 Equipamentos de seguranga pessoal
a) O operador deve usar equipamentos de seguranga ao operar a maquina.

b)  Selecione os equipamentos de seguranga adequados, como capacetes, luvas, éculos de protegdo,
cintos de seguranga, botas e dispositivos de protecdo auditiva, de acordo com as condigdes do local

Protective mask
de trabalho. Q @
° Hard hat ‘ Ear Protector
Safety goggle

Safety r,lmmnu‘ Safety gloves
‘ ‘ Safety boot

Safety belt

Figura 1-1 Equipamentos de seguranca pessoal
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c) Verifique os equipamentos de seguranga antes e depois do trabalho, realize a manutengdo de
acordo com os procedimentos especificados ou a substitui¢do, se necessario.

d) Mantenha registros da inspe¢do e manutengdo, se necessario.

e) Certos equipamentos de seguranga (como capacetes e cintos de seguranga) podem ser danificados
apas uso prolongado e devem ser inspecionados e substituidos periodicamente.

A CAUTION
nspecione os equipamentos de seguranga regularmente e substitua as pec¢as danificadas, se

necessario.

2) Nenhum equipamento de proteg¢ao individual fornece 100% de protegdo.

3) Por favor, usar corretamente o equipamento de protegdo e esteja familiarizado com os varios
riscos que podem ser encontrados durante a operagdo, por razdes de seguranga.

4) O reparo e a manutengdo periédicas devem ser realizadas por pessoal de manutengdo
profissional.

AWARNING
A inspegdo ou a manutengao em um local de espago restrito, fracamente ventilado pode resultar

em intoxicagao.
1.2 Precaugoées da Manutengao

1.2.1 Precaugoes

a) Ventilago.
A ventilacio é necessaria quando se inicia 0 motor em um local de espaco restrito. Conecte uma
mangueira a tubulacdo de escape para descarregar a fumaca para fora. Abra as portas € janelas para
manter o fluxo de ar.

b) Limpe o local de trabalho.
A implementacédo de trabalhos de manutencdo ou inspe¢do num local bagungado pode resultar em
lesdo pessoal ou em acidente de queda. Todos os obstaculos devem ser removidos antes do
trabalho.

c) Pare o motor antes de realizar o trabalho de manuteng&o ou inspegao.

N&o realize inspec¢des ou manutencao enquanto o motor estiver funcionando de forma a evitar
acidentes.

Remova a chave antes da inspe¢do e manutencdo e coloque um sinal de aviso "Sem Opera¢do™ na
porta ou no joystick do painel de controle.

Durante a inspecao ou manutencao, alguém nao relacionado liga inadvertidamente o motor, o que

pode causar danos mecanicos ou lesédo pessoal.

a) A inspegdo ou manutencdo deve ser realizada por pelo menos 2 pessoas enquanto o motor estiver
funcionando. Um deles deve estar na frente do painel de controle da mesa giratéria ou da
plataforma para que o motor possa ser desligado a qualquer momento, se necessario, e 0s outros
possam conduzir a inspe¢do ou manutengdo. O pessoal deve manter contato préximo para trabalhar
com seguranga.

1-2
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b) Limpe a plataforma de trabalho aéreo antes da inspe¢do ou manutengdo. A poeira ou detritos na
plataforma de trabalho aéreo ndo sé tornam os componentes ou pecas defeituosas dificeis de

encontrar, como também podem ser misturados nos componentes ou pegas durante a operagao.
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Adicionalmente, a poeira ou lama pode causar lesdo nos olhos ou tornar o ch&o escorregadio, o que

AL34VS FONVYNILNIVIN

resulta em lesées.

c) Ao limpar a maquina com uma pistola de agua de alta pressao, é proibido alinhar diretamente a

caixa de controlo elétrico e o conector, caso contrario, provocara um curto-circuito eléctrico.

E totalmente proibido alinhar a agua ou os jatos d’Agua com os componentes elétricos! Caso
contrario, ha perigo de choque elétrico!

A WARNING

It is forbidden to use high
pressure water flow for
cleaning as electrical

. device is equipped.

Figura 1-2 Prestar Atengdo ao Choque Elétrico

1.2.2 Precaug¢6es na manutengao
a) Evitar fogo.
1) Use fluidos de limpeza n&o inflamaveis para limpeza das pegas e componentes.
2) Armazene os itens de graxa e combustiveis longe de chamas ou faiscas.
3) Na&o fumar.
4) Na&o permita que chamas ou faiscas fiqguem perto de objetos inflamaveis.
5) Tenha um extintor de incéndio e saiba como usa-lo.
6) Use luzes a prova de explosao ao verificar o combustivel, éleo ou fluidos da bateria.

7) Mantenha os objetos inflamaveis longe de faiscas esvoagantes ou metal fundido durante a
moagem ou solda.

b) Apenas técnicos treinados podem conduzir a solda e reparo para Solda e reparo de cada peca da

plataforma de trabalho aéreo.

1-3
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Figura 1-3 Cuidado com Explosdo

Os fios positivos e negativos da bateria devem ser removidos ao soldar para evitar que os polos
positivos e negativos do soldador formem um lago com a carrogaria do veiculo, queimando, assim,
0s componentes elétricos, tais como controladores e sensores. A empresa n3o assume as

consequéncias de uma operagdo errada.

AWARNING

E proibido usar a maquina como um fio terra durante a solda.
a) Verifigue ou mantenha a maquina apés a temperatura ter baixado.

O contacto com os componentes pode causar risco de queimadura, uma vez que a temperatura dos
componentes se eleva quando a maquina estiver operando. Estes componentes incluem motores,
silenciadores, &gua de refrigeracdo do motor, radiadores, 6leo hidraulico, redutores, Kits hidraulicos
e acessorios hidraulicos. Estes componentes ou pecas devem ser deixadas resfriar antes de iniciar a
inspecdo ou manutencd

Hot Surface Do Not Touch

Figura 1-4 Cuidado Quente

b) Preste atengdo a posicdo instalada das pegas ao descarregar. Os técnicos que realizam a instalagdo

devem estar familiarizados com cada pega para garantir a instalagdo adequada.

E totalmente proibido desmontar os componentes eletronicos.

a) N3o permita que ferramentas ou pegas caiam no orificio de inspe¢do; Nao permita que objetos
caiam nos orificios durante o trabalho. A queda de objetos pode danificar a maquina ou causar o
mau funcionamento da maquina. Qualquer ferramenta ou objeto que caia no orificio de inspegao

deve ser removido.
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b) Se componentes elétricos, de circuito ou hidraulicos (vélvulas, bombas, etc.) precisarem ser
substituidos, as pecas substituidas devem ser verificadas e ajustadas de acordo com os dados no

esquema da maquina.
AWARNING

Devem ser usadas pecas aprovadas pelo fabricante, especialmente aquelas que afetem a
performance do rolamento e a performance de seguranca.

a) Os componentes que afetam a estabilidade, a forga e a performance da plataforma apenas podem
ser modificadas apds obtencdo de aprovagdo do fabricante, tais como pegas estruturais,
carregadores, componentes elétricos e componentes hidraulicos. De outra forma, qualquer

modificagdo na plataforma de trabalho aéreo é proibida.
b) Preste atengdo ao éleo em alta pressao.

Combustivel ou dleo hidraulico em alta pressdo podem causar danos sérios a pele ou aos olhos.
Para evitar este perigo, as seguintes instrugcdes devem ser seguidas:

1) A pressdo dentro do tubo deve ser liberada antes da desmontagem do tubo.

2) Coloque os éculos e luvas protetoras ao verificar vazamentos. O vazamento de 6leo em alta
pressao pode nao ser visivel, use papeldo ou aparas de madeira para confirmar o vazamento de

6leo. NAO use sua mao para verificar vazamentos.

RS, N

-

Figura 1-5 Evite queimaduras do éleo em alta pressao
c) Preste atengdo na peca em alta temperatura do sistema de refrigeragéo.

Se a tampa do radiador for removida enquanto a temperatura do liquido de refrigeracdo do motor
estiver alta, 0 vapor ou a agua quente sera ejetado, causando queimaduras. Aguarde a queda de
temperatura do liquido refrigerante, coloque-se em frente da tampa do radiador e abra lentamente a
tampa para liberar a presséo do vapor antes de remover a tampa.

d) Remova o cabo da bateria antes de inspecionar ou fazer a manutengdo do sistema elétrico.

A inspecdo ou manutencdo do sistema elétrico sem remover o cabo da bateria pode provocar um
curto-circuito e danificar a fiacdo, os componentes elétricos e os componentes eletrénicos do

sistema elétrico.

O cabo no lado negativo do terminal (lado do terra) deve ser removido antes do trabalho de

inspecdo ou manutengdo do sistema elétrico.
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e) Preste ateng&o no liquido da bateria.

O fluido da bateria contém &cido sulfdrico diluido. O liquido da bateria pode causar cegueira ao
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entrar nos olhos, e queimaduras ao entrar em contato com a pele. Coloque os 6culos, as luvas de
protecdo de manga comprida ao manusear a bateria.

AL34VS IONVNILNIVIN

Se os olhos ou a pele estiverem em contacto com o fluido da bateria, lave imediatamente com agua
em abundancia e obtenha prontamente cuidados médicos.

Figura 1-6 Preste atencéo no liquido da bateria
f)  Use os itens lubrificados especificados.

Use a qualidade recomendada ou a mesma qualidade do 6leo ou graxa ao reabastecer ou substituir.
A combinacdo de diferentes qualidades de graxa resultard em uma rea¢do quimica que altera as
propriedades da graxa e afeta negativamente as propriedades mecéanicas. Ao usar uma graxa com
qualidade diferente da usada na maquina, remova a graxa original completamente antes de

adicionar a nova graxa.

Figura 1-7 Proibic&o de mistura de dleo

g) Apoiar o brago e a plataforma durante a manuteng&o; é proibida a manutengdo quando a plataforma
estiver na posicdo elevada; se houver uma demanda especial, 0 braco e a plataforma devem ter um

apoio confiavel para garantir a seguranca e confiabilidade durante a manutengao.
h)  Precaugdes apds a manutengo:

1) Apds a manutengdo, a fungdo de operagdo deve ser confirmada para detectar o vazamento de

6leo ou mau funcionamento em estagio inicial.

2) E necessario confirmar o movimento da maquina, vazamento de éleo, parafusos soltos e

outros problemas nas pegas com manutengdo mecanica.

3) Restaure ou reinicie o dispositivo de seguranca e recalibre o dispositivo de seguranga, se
necessario.

4) Remova as ferramentas e equipamento para manutenc¢&o, pecas substituidas e objetos

dispersos e limpe o local.
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5) Deve-se ter sempre em mente que toda manutencado deve incluir confirmagao obrigatéria do

movimento mecanico normal.

1) Manuseie residuos perigosos de acordo com a lei, tais como 6leo, combustivel, filtro, bateria,
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6leo hidraulico, etc. A reciclagem razoavel de dleo, liquido refrigerante ou elemento filtrante
usados para poupar recursos e proteger o meio ambiente.

2) E proibido despejar residuos liquidos arbitrariamente na tubulagdo de esgoto, solo, rio, etc. O
residuo liquido deve ser descarregado em um contéiner adequado para disposigao

apropriada.

3) A disposi¢do de substancias perigosas deve estar em conformidade com todos as regulagées

ambientais, caso contrario sera multado ou punido pelos departamentos competentes.
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SECAO 2 PARAMETROS TECNICO

2.1 Desempenho

Tabela 2-1 Performance

Capacidade da Plataforma 300/ 454kg 660/10001b _'
Velocidade de DESLOCCI?JE;MO Maxima (em | 4504 (plataforma em aclive) |45% (plataforma em aclive) g
25% (plataforma em 25% (plataforma em 2
declive) declive) 2
Velocidade de Deslocamento Maxima (em 17% 17% %
inclinagdo lateral) §
Altura da Plataforma 26,2m 85ftl1pol -

Alcance Horizontal 22,7m T4ft6pol

Raio de Giro 6,86m (e-xterno) 22ft6in_(externo)
3,66m (interno) 12ft (interno)
Velocidade de Deslocamento Maxima 5,6 km/h 3.5mph
Pressdao Maxima do Sistema Hidraulico 21Mpa 21Mpa
Velocidade do Vento Maxima 12,5m/s (vento forga 6) 28mph (vento forga 6)
Forga de Trabalho Maxima 400N 90Ib
Pressao do Sistema Elétrico 12V DC 12v DC
Peso Bruto 18900kg 416671b

*Em posi¢do armazenada

2.2 Especificagao e Performance

Tabela 2-2 Especificagdo e Performance

Balango da Plataforma giratéria 360° 360°
Balango Traseiro 1,60m 5ft3pol
Dimensao da Plataforma 0.91x2.44 m 3 X 8ft
Largura 2,49m 8ft2pol
Altura Armazenada 2,80m 9ft2pol
Comprimento Armazenado 12,50m 411t
Distancia entre eixos 3,05m 10ft
Distancia ao Solo 400mm 1ft4pol
Velocidade de Deslocamento 5,6 km/h (armazenado) 3,5mph
0,4 km/h (trabalhando) (armazenado)
Tensao Exercida Sobre o Solo 0,787MPa 0,787MPa
Capacidade Maxima do Pneu 10000kg 220461b
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2.3 Capacidade
Tabela 2-3 Capacidade
Tanque de Combustivel 150 L 39,6 us gal
Tanque hidraulico 150 L 39,6 us gal
- Capacidade de Oleo do Motor 8L 2,1 us gal
C:E
5 2.4 Especificagao dos Componentes
>
2 2.4.1 Motor
=
% Tabela 2-4 Especificagdo do Motor D2.9L4 (Deutz)
(2}
Tipo Trilho comum de alta pressao | Trilho comum de alta pressao
Combustivel 0# Diesel NO.4 0# Diesel NO.4
Capacidade de Oleo do Motor 8L 2,1 us gal
1200r/min (velocidade de 1200r/min (velocidade de
Velocidade de Rotago repouso) repouso)
1800r/min (velocidade de 1800r/min (velocidade de
repouso) repouso)
2500r/min (velocidade alta) 2500r/min (velocidade alta)
Saida de Corrente do Gerador 14V, 95A 14V, 95A
Cavalo de forga 76 76

Liquido de refrigeragao

Agua fria, 13L

Agua fria, 3.4 us gal

Tabela 2-5 Cummins QSF2.8

Tipo Trilho comum de alta pressdo| Trilho comum de alta pressao
Combustivel 0# Diesel NO.4 0# Diesel NO.4
Capacidade de Oleo do Motor 8L 2,1 us gal
1200r/min (velocidade de 1200r/min (velocidade de
Velocidade de Rotagao repouso) repouso)
1800r/min (velocidade de 1800r/min (velocidade de
repouso) repouso)

2400r/min (velocidade alta)

2400r/min (velocidade alta)

Saida de Corrente do Gerador

12V,120A

12V,120A

Cavalo de forga

73

73

Liquido de refrigeragao

Agua fria, 13L

Agua fria, 3.4 us gal
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2.4.2 Bateria
Tabela 2-6 Especificacdo da Bateria
Voltagem Nominal 12V
Capacidade nominal de 20 horas 90 Ah
Corrente de Partida a Frio 750 A @ 0°F (-18°C)
_{
Capacidade de Armazenagem 160 Min @ 80°F (27°C) §
5
r)z
2.5 Pneu 3
X
>
Tabela 2-7 Tamanho do Pneu m
7 3 FB
_ Indice de Capacidade Maxima =
Tamanho|  Tipo Resisténcia Peso (pneu e roda)
10km/h(6,2mph) Okm/h(0mph)
15-625 | Preenchido 16 6900 kg/15212lb | 10000 kg/22046lb | 26045 kg/573+11lb

2.6 Velocidade Funcional

Tabela 2-8 Velocidade funcional

Funcgao ZT26] ZT26]
Elevagdo do Brago 80~100s 80~100s
Descendo o Brago 110~115s 110~115s

Oscilagdo da Plataforma Giratéria (uma volta) 95~103s 95~103s
Estendendo o Brago 59~67s 59~67s
Retraindo o Brago 57~65s 57~65s
Rotagdo da Plataforma 40~50s 40~50s
Elevagdo da langa Jib 25~35s 25~35s
Descendo a langa Jib 15~25s 15~25s
5,6 km/h (armazenado) 3,5mph (armazenado)
Deslocamento
0,4 km/h (trabalhando) 0,25mph (trabalhando)

2.6.1 Procedimento operacional quando em velocidade de teste

a) Elevagdo do brago principal: Brago completamente retraido. Registre o tempo de elevagdo e de descida,
respectivamente.

b) Balango da plataforma giratéria: Nivelamento e retragdo do braco. Registre a oscilacéo de 360°
continua para a esquerda e para a direita da plataforma giratoria, respectivamente.

c) Telescopagem do brago: Elevado a posigdo mais alta. Registre o tempo de extensao e retragdo do

braco, respectivamente.

d) Elevagdo da lanca Jib nivelamento da plataforma, oscilagao do chassi, brago posicionado no centro

do chassi. Registre o tempo de elevagao e de descida, respectivamente.

2-3
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Rotagdo da Plataforma; Nivelamento da plataforma. A plataforma atinge posi¢do extrema, rode a
plataforma para alcangar a posicdo extrema do outro lado, registre o tempo de rotagdo; rode a

plataforma para a posi¢do original, registre o tempo de rotacao.

Direcdo (armazenado): escolha um terreno liso com o brago principal a menor que 12° e o
comprimento da extensdo a menos de 1m. Ajuste o interruptor de velocidade para velocidade alta.
Registre o tempo de ida/volta por 100m.

Direcdo (trabalhando): escolha um terreno liso com o brago principal maior que 12° e o
comprimento de extensdo maior que 1m. Ajuste o interruptor de velocidade para velocidade alta.
Registre o tempo de ida/volta por 50m.

2.6.2 Cuidados do Teste

a)

O cronémetro deve ser ativado no inicio da agdo real e ndo quando o interruptor ou o
controlador for ativado.

A operagdo deve ser controlada pelo painel da plataforma quando estiver em velocidade de teste.
O botdo de velocidade da plataforma deve estar na posi¢do de velocidade total.

A velocidade da fungdo pode variar dependendo da temperatura e da espessura do 6leo
hidraulico. Ao realizar o teste, a temperatura do 6leo hidraulico deve exceder 38 °C/100°T .

Algumas fungdes de controle de fluxo podem ficar desabilitadas quando o botao de velocidade
estiver posicionado em velocidade baixa.

2.7 Requisitos de Torque

Tabela 2-9 Requisitos de Torque

) Grau de Forga e Torque Correspondente
Diametro do Parafuso
Grau 8.8 Grau 10.9

M8 24, 5Nm/18ftlb 34,5 Nm/25.4ftlb
M10 48,3 Nm/35.6ftlb 68 Nm/50.2ftlb
M12 84,3 Nm/62.2ftlb 118 Nm/87ftlb
M14 135 Nm/99.5ftlb 189 Nm/139.4ftlb
M16 209 Nm/154.2ftlb 294 Nm/2171tlb
M18 288 Nm/212.4ftlb 405 Nm/298.7ftlb
M20 408 Nm/301ftlb 538 Nm/396.8ftlb
M22 555 Nm/409.4ftlb 780 Nm/575.3ftlb
M24 705 Nm/520ftlb 992 Nm/731.7ftlb
M27 1032 Nm/761.2ftlb 1450 Nm/1069.5ftlb
M30 1400 Nm/1032.6ftlb 1970 Nm/1453ftlb

Nota: quando é necessaria manutengdo ou os parafusos estiverem soltos, siga 0 medidor de torque

para determinar o valor de torque apropriado.
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Tabela 2-10 Requisitos Especiais de Torque

Valor de Valor de
Instrugao: Intervalos de tempo
torque (N.m) | torque (ftlb)
Parafuso de fixagdo do 400 205 50 horas apds a primeira corrida, a cada 150
€Ixo horas ou 3 meses dali em diante
Parafuso de rolamento 100 horas apés a primeira corrida, a cada 500 o
520 3835 : : 2
M20 horas dali em diante z
O
Redutor giratério 100 horas apds a primeira corrida, a cada 500 =
520 383,5 ) ] 2
parafuso de conexao horas dali em diante 2
M20 b
Parafuso do atuador . . %
rotativo 100 74 Primeira instalagdo ou desmontagem
Parafuso da célula de 320 236 Primeira instalagdo ou desmontagem
carga M16

Nota: quando é necessaria manuten¢do ou os parafusos estiverem soltos, siga 0 medidor de torque para
determinar o valor de torque apropriado, a forca de pré-aperto do parafuso ndo estd marcada, por favor,
seguir a DIN267-27.

2.8 Lubrificacdo

2.8.1 Oleo hidraulico

Tabela 2-11 Especificacdo do éleo hidraulico

Grau de viscosidade 1SO 32

Ponto de Fluidez °C/°F -35/-31

Ponto de Fulgor °C/°F 196/385
Viscosidade Dinamica cSt (40°C/104°F) 35
IV indice de viscosidade 133

2.9 Ajustando a Pressao

Tabela 2-12 Ajustando a Pressao

Elevacédo do braco principal: 21MPa
Telescopagem do brago: 21MPa
Balanco da plataforma giratoria 21MPa
Desvio do chassi 21MPa
Elevacédo da langa Jib 16MPa
Rotagéo da plataforma 21MPa
Nivelamento da plataforma 21MPa
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SECAO 3 INTRODUCAO GERAL

3.1 Preparacao, Inspe¢do e Manutencédo da Maquina
3.1.1 Introducéo geral

Esta secdo fornece as informagdes necessarias ao operador responsavel pela inspecao de pré-operagao e
operagdo segura. A fim de obter uma vida atil mais longa e assegurar uma operacao segura, todas as
inspecbes e manutencBes necessarias devem ser concluidas antes da maquina ser colocada em
funcionamento.

3.1.2 Preparacao, inspec¢do e manutengao

Devem ser desenvolvidos e cumpridos programas abrangentes de inspecdo e manutencdo preventiva. A
tabela descreve as inspe¢des e manutencdes regulares recomendadas pela nossa empresa. Por favor,
verificar as regulacGes nacionais ou regionais relevantes ou as disposi¢cdes locais para obter mais
informacg0es sobre a plataforma de trabalho aéreo. A frequéncia de inspecdo e manutencao é aumentada
de forma correspondente para um equipamento que € frequentemente operado em um ambiente extremo
ou com uma elevada frequéncia de operagéo.

O usuério ou o operador devem primeiro realizar uma verificacdo de pré-partida antes do uso diério ou
de cada troca de turno. Leia e entenda completamente o Manual de Operacédo antes de proceder antes de
proceder a verificacdo de pré-operacdo. Para passos detalhados sobre a inspecdo de pré-partida, Por
favor, consultar o Manual de Operagéo.

3.1.3 Inspecdes de pré-entrega e diarias

As inspecOes de pré-entrega devem ser realizadas por um engenheiro de equipamentos qualificado. Os
engenheiros de equipamento reconhecidos pela nossa empresa devem ter qualificagdes e certificados
reconhecidos, conhecimentos e experiéncia extensos e ter recebido treinamento relevante, bem como a
capacidade e o nivel necessarios para manter, reparar e manter os modelos de produtos descritos neste
manual. As inspecbes diarias e de pré-entrega sdo realizadas da mesma forma, mas em momentos
diferentes. As inspecfes de pré-entrega devem ser realizadas a cada momento antes de ser vendido,
alugado ou arrendado. Cada equipamento usado por 3 meses ou 150 horas (0 que ocorrer primeiro) ou
inativo por mais de 3 meses ou adquirido como um equipamento usado deve ser rotineiramente
inspecionado. A frequéncia de inspecdo é aumentada de forma correspondente para um equipamento
que é frequentemente operado em um ambiente extremo ou com uma elevada frequéncia de operag&o.
Por favor, consultar o Formulario de Inspecdo de Pré-entrega e Inspecdo Diaria e o Calendario de
Manutencao Preventiva para inspe¢des. Por favor, consultar os conteldos relevantes deste manual para
0s procedimentos de manutencg&o e servico.

3.1.4 Inspecéo anual da maquina

O engenheiro de manutencédo certificado pela fabrica deve realizar inspe¢des anuais da méaquina todo
ano até 13 meses apoOs a data da Gltima inspecdo anual. O engenheiro de manutencdo deve receber
treinamento profissional para os produtos dos modelos relevantes e passar no teste do treinamento. Por
favor, consultar o Manual de Manutencéo e a lista de verificacdo aplicavel para esta inspecéo.

Consulte o Formulario de Inspecdo Anual da Maguina e o Calendario de Manuten¢do Preventiva para
esta inspecdo. Por favor, consultar os conteldos relevantes deste manual para os procedimentos de
manutencao e servico.
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Para garantir a obtencdo de relatérios de seguranca, a nossa empresa necessita de atualizar as
informacGes de propriedade de cada méaquina. Por favor, informar-nos da informacdo atual sobre a
propriedade da méaquina cada vez que a inspe¢do anual da maquina for realizada.

3.1.5 Manutencéo preventiva

Os engenheiros de equipamento devem realizar manutencdo preventiva em conjunto com as inspecdes
prescritas. Os engenheiros de equipamento reconhecidos pela nossa empresa devem ter qualificacbes e
certificados reconhecidos, conhecimentos e experiéncia extensos e ter recebido treinamento relevante,
bem como a capacidade e o nivel necessarios para manter, reparar € manter os modelos de produtos
descritos neste manual.

Por favor, consultar o Calendario de Manutencdo Preventiva deste manual para procedimentos de
manutencdo e servigo. A frequéncia de manutencdo é aumentada de forma correspondente para um
equipamento que é frequentemente operado em um ambiente extremo ou com uma elevada frequéncia
de operacéo.

Tabela 3-1 Inspecdo e Manutencéo

) . Pessoa Certificagdo de .
Tipo Frequéncia Responsavel | Manutengdo Referéncia
Principal
_ . iy Usuario ou Manual de
Pré-partida | Antes do uso diario ou a cada turno| Usuario ou operador Operagao
operador
. ) . . Manual de
; Na porta da fabrica apés Proprietario, | Engenheiro Manutengio e
Pré-entrega vendido, alugado ou revendedor ou | qualificado lista de
arrendado usuario verificacio
aplicavel
Operando por 3 meses ou 150 horas,
0 que ocorrer primeiro; Inativo por Manual de
Uso diario | mais de 3 meses; ou ao comprar Proprietario, Enggn_helro Manutencao e
uma méaquina usada. revendeld_or ou | qualificado |I.S'[-a de~
usuario verificacdo
aplicavel
Engenheiro de
Inspegao Implementada anualmente, manutencio Manual de
anual da dentro de 1’3 meses a par~t|r da Proprietario, reconhecido Man_utengao g
data da ultima inspecao. revendedor ou pela fabrica lista de
maquina usuario verificagdo
aplicavel
Manuten¢do | Siga os intervalos de tempo Proprietario, | Engenheiro Manual de
. especificados no Manual de revendedor ou | qualificado Manutengdo
preventiva « o
Manutencgao. usuario

3.2 Manutencao e Instrucao
3.2.1 Descricéo Geral

As seguintes informag@es sdo fornecidas para o auxiliar no uso e aplicagdo dos procedimentos de reparo

e manutenc¢do contidos neste manual.
3-2



Service and Maintenance Manual \ ZO 0 M L l 0 N

3.2.2 Padrdes de segurancga e operacionais

A seguranca é primordial quando se realiza a manutencdo do equipamento. Sempre preste atencdo ao
peso. Nunca tente mover pecas pesadas sem ajuda mecanica. Ndo deixe objetos pesados em locais
instaveis. Garanta o fornecimento de suporte adequado na elevacao.

3.2.3 Limpeza

a) Evite que poeira ou impurezas entre nas pegas criticas da maquina para aumentar a vida util. Esta
unidade tomou medidas preventivas para se proteger contra tais violagdes. Protegdes, coberturas,
vedagoes e filtros sdo usados para manter o fornecimento de ar diesel e 6leo limpos. No entanto, a
manutengdo deve ser conduzida de acordo com 0 momento previsto para o0 bom funcionamento das

medidas de protegao.

b) Quando as linhas de ar, diesel ou éleo sdo desconectadas, as areas adjacentes, bem como as
aberturas e juntas, devem ser limpas. Uma vez desconectado um tubo ou componente, cobrir
imediatamente todas as aberturas para impedir a entrada de matéria estranha.

c) Todas as pegas devem ser limpas e inspecionadas durante a manutencdo e todos os canais e
aberturas devem estar desobstruidos. Cubra todas as pegas para manté-las limpas. Todas as pegas
devem ser limpas antes da instalagdo. As pecas novas devem ser armazenadas em contéineres antes

do uso.
3.2.4 Desmontagem e instalacdo dos componentes

a) Use um dispositivo de elevagdo ajustavel, se necessario. Todos os separadores (eslingas, eslingas,
etc.) devem estar paralelos uns aos outros e td0 perpendiculares quanto possivel ao topo da parte
icada.

b) O angulo entre a estrutura de suporte e a peca é inferior a 90 graus, a capacidade de carga do

parafuso com olhal ou suporte similar sera reduzida quando se desmonta uma pega num canto.

c) Se uma pega for dificil de desmontar, verifique se todas as porcas, parafusos, cabos, suportes e fios

foram removidos e se as pegas adjacentes obstruem a remog3o.

3.2.5 Desmontagem e reinstalagdo dos componentes

Implemente a desmontagem ou remontagem em ordem. Se a remog¢ao ou montagem de uma pega nédo
tiver sido concluida, ndo monte ou desmonte outra peca. Por favor, rever seu trabalho a todo momento
para garantir que ndo haja omissdes. Nenhum ajuste pode ser feito sem aprovacdo (exceto para 0s
ajustes propostos).

3.2.6 Pecas de encaixe por pressao

Ao montar as pecas de encaixe por pressao, lubrifique as superficies de encaixe com um tipo
antiaderente ou composto a base de dissulfito de molibdénio.

3.2.7 Rolamentos

a) Apds remover o rolamento, cubra-o para evitar manchas ou abrasivos. Limpe o rolamento com um

agente limpante nao inflamavel e deixe-o escorrer até secar. Ar comprimido pode ser usado, mas
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0s rolamentos ndo podem girar.

b) Se o anel e a esfera de ago (ou cilindro) forem afundadas, arranhadas ou queimadas, raspe o
rolamento.

¢) Se o rolamento ainda estiver utilizavel, apliqgue uma camada de 6leo e embale-o em papel limpo
(ou papel de cera). N3o abra a embalagem do rolamento reutilizavel ou novo até que vocé esteja

pronto para instala-lo.

d) Lubrifique os rolamentos novos ou reformados antes da instalagdo. Ao pressionar 0 rolamento na
gaiola ou buraco, aplique pressdo ao anel externo. Aplique pressdo ao anel interno ao instalar o

rolamento no eixo.
3.2.8 Arruela

Verifique os orificios na arruela estdo alinhados com a abertura do encaixe. A arruela de fabricacdo
manual deve ser feita de material da arruela ou de material de estoque do mesmo material e espessura.
Abra o orificio na posi¢do correta, caso contrario a arruela ndo vedara corretamente e pode danificar
seriamente o sistema.

3.2.9 Aplicacéo de parafusos e torque

a) Use parafusos de comprimento apropriado. Se o parafuso for muito longo, o parafuso atingird o
fundo antes que a cabeca do parafuso esteja apertada na pega correspondente. Se o parafuso for
muito curto, ndo havera pecas rosqueadas o suficiente para alcangar a peca fixa. Ao substituir os

parafusos, apenas parafusos de mesmo tamanho ou equivalente aos parafusos originais podem ser
usados.

b) Adicionalmente aos requisitos especificos de torque dados neste manual, devem ser aplicados
valores de torque padrdo a parafusos, tachas e porcas de aco tratados termicamente de acordo com
a pratica recomendada pela fabrica (ver tabelas de torque na Segdo 2).

3.2.10 Linha hidraulica e fiacéo elétrica

Quando as linhas hidraulicas e a fiacdo elétrica sdo removidas do equipamento, devem ser claramente
marcados nas linhas hidrulicas e na fiacao elétrica e suas tomadas para uma reinstalacdo adequada.

3.2.11 Sistema hidraulico

a) Mantenha o sistema hidraulico limpo. Se forem encontradas particulas de metal ou borracha no

sistema hidraulico, drene imediatamente e lave todo o sistema.

b) Remova ou remonte as pecas em uma superficie de operagdo limpa. Limpe todas as pecas
metalicas com um limpador n3o inflamavel. Lubrifique as pegas conforme necessario para ajudar
na montagem.

3.2.12 Lubrificacdo

Por favor, lubrificar as pecas relevantes nos intervalos especificados, usar a quantidade, tipo e qualidade
de lubrificante recomendados neste manual. Se ndo houver um lubrificante recomendado, consulte o seu
fornecedor local para o lubrificante equivalente que cumpra ou exceda as especificacdes listadas.

3.2.13 Bateria

A bateria foi limpa com uma escova ndo metalica e uma solugdo aquosa de bicarbonato de sédio. Quando
3-4



Service and Maintenance Manual \ ZO 0 M L l 0 N

a bateria estiver completamente seca, aplique um composto anticorrosivo nos terminais da bateria.
3.2.14 Lubrificagdo e manutengdo

As pecas e componentes que necessitem lubrificacdo e manutencéo referem-se & Tabela de Lubrificacéo
na SECAO 5.

3.3 Lubrificacéo e Informacoes
3.3.1 Sistema hidraulico

a) Os contaminantes s&o o fator primario na invasao do sistema hidraulico. Os contaminantes podem
invadir de varias formas, tais como o uso inadequado do éleo hidraulico ou a entrada de umidade,
gordura, aparas de metal, elementos de vedagdo, areia, etc. durante a manutengdo ou a bomba
hidraulica forma cavitacdo devido a pré-aquecimento insuficiente do sistema ou vazamento do

tubo de entrada da bomba hidraulica.

b) As tolerancias de projeto e fabricagdo da pega de trabalho do componente sdo muito rigorosas, por
iSso, mesmo que uma pequena quantidade de sujeira ou matéria estranha entre no sistema, pode
causar desgaste ou danos no componente e pode causar falha operacional. Sempre tome precaugdes
para manter o fluido hidraulico limpo, inclusive o 6leo de reserva armazenado. Sempre tome
precaugdes para manter o fluido hidraulico limpo, inclusive o 6leo de reserva armazenado. O filtro
do sistema hidraulico é inspecionado, limpo ou substituido conforme necessério, a intervalos
especificados na Tabela Hidraulica da SECAO 5. Sempre verifique a presenca de particulas

metalicas no filtro.

c) A turbidez do fluido hidraulico indica que o teor de agua é demasiado elevado, o que pode
promover o crescimento de matéria organica e causar oxidagdo ou corrosdo. Se isto ocorrer, 0

sistema deve ser drenado, lavado e preenchido novamente com fluido hidraulico limpo.

d) Outros fluidos hidraulicos ndo podem conter os aditivos especificados ou ter viscosidades
diferentes, por isso ndo misture produtos de marcas ou tipos diferentes. Recomenda-se o uso de
oleos minerais de alta qualidade com uma viscosidade adequada para 0 ambiente de operagdo da
maquina.

A pureza do 6leo hidraulico na entrega é NAS9 (ISO4406 18/15) e para a opera¢do normal, a pureza

ndo deve ser inferior a NAS10 (1ISO4406 19/16). Sugerimos que o dleo hidraulico deva ser verificado a

cada 6 meses e 0 6leo deve ser amostrado pelo menos uma vez no momento da troca de 6leo. A amostra

de 6leo pode ser enviada ao fabricante de 6leo hidraulico ou & agéncia de testes de um terceiro
qualificado para analise e determinacdo se ainda é utilizavel.

Nota: devido ao desgaste dos componentes da tela, podem aparecer particulas metalicas no fluido
hidraulico ou no filtro da nova maquina.

3.3.2 .2 Oleo hidraulico

Para os tipos e modelos de 6leo hidraulico, por favor, consultar a Tabela 2-11. Parametros técnicos do
6leo hidraulico (a Tabela 3-2 ndo é usada para especificar o tipo e os parametros do 6leo hidraulico).
Por favor, selecionar o éleo hidraulico da marca e parametros técnicos apropriados de acordo com 0
ambiente de uso especifico do equipamento.
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Para ambientes especiais ou usuarios com requisitos especiais, por favor, contactar a ZOOMLION ou os
fabricantes do 6leo hidraulico.

Nota: NAO misture 6leos de diferentes marcas ou tipos, visto que contém diferentes aditivos que podem
causar efeitos negativos. Se a mistura de 6leos hidraulicos for inevitavel, deve ser obtida permissdo do
fabricante do 6leo hidraulico. O servi¢o pos-venda de ZOOMLION ndo cobre o mau funcionamento da
maquina causado por mistura de 6leo hidraulico.

Tabela 3-2 Parametro técnico do 6leo hidraulico

Great
Wall 4632
KunLun éleo
Mobil | Mobil 10 hidraulico
SHC |DTE 10 Mobil | Mobil fluido | Great | Great | 30
o Pan:énjetrkoarel—! Ultra PTE 10DTE 10 Caltex | Caltex jhidraulic] Wall | Wall |infamavel
z Técnicos 32 (Ami| o, | Ultra | Ultra | Rando |Rando o_den L-HV | L-HV | de graxa
Z go 32 46 | MV 22 MV 32| aviagdo | ~ 5, 46 N32
= do Meio (Solo) —
é‘ Ambient (Amigo
2 e) do Meio
9 Ambiente)
2
Grau de
Viscosidad| 32 22 32 46 22 32 10 32 46 32
e 1ISO
Pontode | 39 | 54 | 54 | 45 | 36 | 36 | 50 | -39 | -37 -20
Fluidez

°CI°F /22 | /65 | /65 | /-49 | /33 | /33 | /58 | /-38 | /-35 /-4

Pontode | 1g5 224 | 250 | 232 190 210 92 231 | 240 270
Fulgor

°CI°F 1365 | /435 | /482 | /450 | /374 | /410 | /198 | /448 | /464 /518

Viscosidad

e 10cSt
Dindmica| 32 224 | 32,7 | 456 | 225 | 335 33,4 | 487 28.8-

cSt (50°C)
(40°C ) cSt ¢St | cSt | cSt cSt cSt ¢St | cSt | 35.2cSt

indice de

viscosidad
eIV 140 164 164 164 155 155 150 150 150 180

O uso adequado do 6leo hidraulico: favor notar o limite de temperatura e viscosidade correspondentes
do dleo. Em condicGes normais de operacgdo, a temperatura de éleo recomendada deve ser controlada
entre 30 °C/86

T e 60 °C/140°F e a maxima ndo pode ser maior que 90 °C/194°TF". A temperatura do 6leo afeta a

viscosidade do Gleo e a espessura do filme de 6leo. Altas temperaturas também encurtam a vida Gtil das
vedacOes do 6leo
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e outros componentes de borracha e o 6leo também evapora e se oxida.

Adicione o tipo correspondente de 6leo hidraulico de acordo com os requisitos do cliente antes da porta
da fabrica. Quando a temperatura do ambiente de trabalho mudar para além da faixa de trabalho do éleo
hidraulico, por favor, substituir por outros tipos adequados de 6leo hidraulico de acordo com a situacdo
real. Considerando a seguranca dos componentes e a eficiéncia do trabalho, recomenda-se que a
temperatura inicial do equipamento seja maior que a temperatura do ponto de fluidez do éleo hidraulico
selecionado de 25 ° C/77°F ou mais.

Recomenda-se usar o fluido hidraulico Great Wall Zhuoli L-HV32.
3.3.3 Substituicdo do 6leo hidraulico

Fluidos hidraulicos de boa qualidade sdo criticos para a performance e vida Gtil da maquina. Fluido
hidraulico impuro pode afetar a performance da maquina e pode causar danos as pecas se usado
continuamente. Esta operacdo deve ser realizada mais frequentemente em condi¢Bes de trabalho
extremas.

a) S3o necessarias trocas regulares de fluido hidraulico para usar o cérter ou fluido hidraulico
recomendados. Opere pela primeira vez por 50 horas e o elemento filtrante deve ser substituido a
cada 300 horas depois disso. Se o éleo hidraulico nao tiver sido substituido durante dois anos, deve
ser testado uma vez a cada trimestre e o 6leo hidraulico deve ser substituido se o teste falhar. Se
precisar substituir o fluido hidraulico, use um fluido hidraulico que atenda ou exceda as
especificagdes descritas neste manual. Se ndo for possivel obter 0 mesmo tipo de produto com éleo
hidraulico aleatério, por favor, consultar o seu fornecedor local para obter o equivalente correto.
Na&o misture petréleo com dleo sintético. Sugerimos que o momento de troca do 6leo hidraulico

seja como segue:
1) Primeira troca: operando por 500 horas apés o comissionamento.
2) Segunda troca e subsequentes: operagdo por 2000 horas ou uma vez a cada dois anos.

Os intervalos acima recomendados sdo adequados para a maioria das aplicagdes.
Temperaturas e pressdes mais elevadas e condi¢des de trabalho adversas irdo acelerar a falha
do 6leo, portanto o 6leo hidraulico deve ser substituido mais cedo. Se a carga do sistema for
pequena, 0 momento da troca de 6leo pode ser estendido.

b) Sempre tome as medidas necessarias para manter o éleo hidraulico puro. Garanta que todos os
contéineres usados estejam limpos. Apds a substituicdo do fluido hidraulico do sistema hidraulico,

o0 elemento de malha do filtro deve ser limpo e o filtro do cartucho substituido.

c) Apods a parada do equipamento, as boas medidas de manutengdo preventiva sdo uma inspe¢ao
completa de todos os componentes hidraulicos, tubulagdo, encaixes, etc., e realizagdo uma

verificagdo funcional de cada sistema antes de reutilizar a maquina.

3.3.4 Especificacdo da lubrificacio

Os lubrificantes especiais recomendados pelo fabricante dos componentes sdo sempre a melhor escolha.
Entretanto, as graxas multipropdsitos tipicamente tém caracteristicas que satisfazem os requisitos de
varias graxas de fun¢do Unica. Se tiver alguma questdo relativa ao uso da graxa em materiais de
manutencao, por favor, consultar o seu fornecedor local. Por favor, consultar a descri¢do da abreviatura
do lubrificante na Tabela de Lubrificacdo na Secdo 2.
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na Secéo 2.

3.4 Teste de Desvio do Cilindro
Use o seguinte método para determinar a Desvio maxima do cilindro aceitavel.
3.4.1 Desvio da plataforma

Meca o desvio da plataforma ao solo. Levante ligeiramente o braco inferior (se equipado) e estenda
completamente o brago superior com a capacidade da plataforma e desligue a energia.

O desvio maximo aceitavel em 10 minutos é 2 polegadas /5 cm. Se a maquina falhar nesse teste, Por
favor, conduzir a seguinte operacao.

3.4.2 Desvio do cilindro

% Tabela 3-3 Desvio do cilindro
2 'I'.zla.mf\nho do furo do Valor de desvio maximo aceitavel em 10 minutos
é Polegada Milimetro Polegada Milimetro
é 3 76,2 0,026 0,66

35 89 0,019 0,48

4 101,6 0,015 0,38

5 127 0,009 0,22

6 152,4 0,006 0,15

7 177,8 0,005 0,13

8 203,2 0,0038 0,10

9 228,6 0,0030 0,08

a) Use um medidor calibrado com mostrador para medir o desvio na haste do cilindro. O 6leo no

cilindro deve estar uma temperatura ambiente estavel.

b) Ocilindro deve ter a carga normal aplicada pela plataforma.

c) Seocilindro passar nesse teste, esta aceitavel.

Nota: esta informacéo é baseada em um vazamento de 6 gotas de cilindro por minuto.

3.5 Instrucdes de inspecdo de pino e rolamento

3.5.1 Rolamento de fibra

a) Desconecte e inspecione o pino de conexdo quando ocorrer uma das seguintes condigdes:
1) Inclinagdo da junta.

2) E produzido barulho na junta durante a operag3o.
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b) Os rolamentos de fibra devem ser substituidos nas seguintes situagoes:
1) Desgaste ou fibras separadas na superficie do revestimento.
2) Bucha do rolamento quebrada ou danificada.
3) O rolamento foi movido ou rodado na caixa do rolamento.
4) Detritos incorporados na superficie da bucha.

c) O pino deve ser substituido quando alguma das seguintes condigées for encontrada (o pino deve ser

devidamente limpo antes da inspe¢ao):

1) For encontrado desgaste na area do rolamento.

2) A superficie do pino tiver flocos ou arranhges.

3) Os pinos na area do rolamento estiverem enferrujados.
d) Remonte o pino de conexdo com um rolamento de fibra.

1) Asujeira e os detritos da caixa devem ser removidos. Ndo deve haver objetos estranhos nos

rolamentos e nas caixas.

2) Os rolamentos e pinos devem ser limpos com um agente limpante para remover toda a graxa e
lubrificante. Os rolamentos de fibra ndo necessitam lubrificaggo.

3) Durante a instalagdo e operagdo, 0s pinos devem ser inspecionados para garantir que no haja

rebarbas, cortes ou arranhdes que possam danificar os rolamentos.

3.6 Solda no dispositivo

Nota: esta instrucdo aplica-se ao reparo ou ajuste e a solda de estruturas ou componentes externos na
maquina.

3.6.1 Por favor, realizar as seguintes operacdes ao soldar no dispositivo.

a) Desconecte a bateria.

b) Desconecte o conector do pino de torque (quando equipado).

c) Aterre apenas a estrutura que esta sendo soldada.

3.6.2 Nao realize as seguintes operacdes ao realizar solda no dispositivo

a) Aterrar a capota e solda-la em qualquer area que n&o seja o chassi.

b) Aterrar a plataforma giratéria e solda-la em qualquer area que nao seja a plataforma giratoria.
c) Aterrar a plataforma/suporte e solda-la em qualquer area que nao seja a plataforma/suporte.

d) Aterrar uma segdo especifica do brago e solda-la em qualquer area que n3o seja a segdo especifica
do braco.

e) Colocar pinos, pastilhas de desgaste, cabos da fiacdo, rolamentos, engrenagens, vedantes, vélvulas,
fiacdo elétrica ou tubulagdo entre o local do aterramento e a zona de solda.
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A violagdo dos requisitos acima pode resultar em dano aos componentes (tais como moédulo
eletrénico, rolamento rotativo, anel coletor, etc.).

3.7 Use graxa isolante nos locais de conexdes elétricas
A graxa de silicone isolante deve ser usada em todas as conexdes elétricas pelas seguintes razées: Evita
a oxidacdo da junta mecanica entre os pinos macho e fémea.

Evita a falha elétrica causada pela condutividade muito baixa entre os pinos quando Umidos. Siga 0s
passos abaixo para usar a graxa isolante para os conectores elétricos. Este procedimento aplica-se a
todas as conexdes com plugue instaladas do lado de fora da caixa de distribuicdo. A graxa de silicone
ndo é adequada para uso com conectores vedados externamente.

a) A graxa de silicone deve ser colocada em volta dos pinos macho e fémea no interior do conector
antes da montagem para evitar a oxidagdo. Pode ser operado com uma seringa, caso seja
conveniente.

Nota: a oxidacdo por um certo periodo de tempo aumentara a resisténcia do conector e
eventualmente causara uma falha do circuito.

b) Cada fio que expde a caixa do conector deve ser envolvido com graxa de silicone para evitar
curtos-circuitos. Adicionalmente, a graxa de silicone deve também ser usada na junta onde os
plugues macho e fémea estao conectados um ao outro. Outras juntas (como em volta da fivela) que

possam causar a entrada do conector na dgua devem também ser vedadas.

Nota: uma vez que a condutividade do liquido de limpeza é maior que a da agua, isto fica
particularmente propenso a ocorrer quando a maquina for limpa por limpeza sob presséo.

c) As caixas da bateria e os carregadores da bateria devem ser vedados com graxa de silicone.

Nota: os vedantes coagulantes também podem ser usados para evitar curtos-circuitos e sdo
relativamente puros, mas serdo mais dificeis de manusear mais tarde ao remover 0s pinos.

3.8 Manutencéo do Sistema Elétrico do Motor

O sistema eléctrico do motor integra um computador e um microprocessador para controlar a ignicao do
motor, o controle do combustivel e as emissdes. Uma vez que o computador é muito sensivel a boas
conexdes elétricas, a fiacdo elétrica deve ser verificada regularmente. Os passos seguintes devem ser
feitos ao verificar o sistema elétrico:

a) Verifique e limpe as conexdes do terminal da bateria para garantir uma conexao segura.
b) Inspecione a caixa de bateria por fissuras ou danos.

¢) Verifique os cabos positivo e negativo da bateria por corrosdo, abrasdo ou riscos. Verifique as
conexades no chassi para confirmar que as conexdes estdo seguras.

d) Inspecione o feixe de fios de todo o motor para confirmar a presenga conexdes desgastadas,
rompidas ou danificadas e repara-las, se necessario.
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9)
h)

\ ZOONMLION

Verifique todos os conectores do feixe para garantir que estejam completamente acomodados e

travados.

Verifique a bobina de ignigdo e o cabo da vela de igni¢do por endurecimento, rachadura, desgaste,

separagdo, rachadura da cobertura da poeira e malha adequada.
Substitua a vela de ignigdo a intervalos especificados no manual do fabricante do motor.

Verifique e confirme que todos os componentes elétricos estejam conectados de forma segura.

Verifique os painéis de controle do solo e da plataforma para verificar se todos os indicadores de

aviso est3o funcionando corretamente.
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Tabela 3-4 Calendario de inspecdo e manutenc¢éo preventiva

Intervalos de tempo

Pré- |Semanal|Mensalm AN Anualmente Gl
Item partida | mente | ente ou anos
diariamente
Montagem do brago 9
Solda do brago 124 1,24

Dispositivo de suporte do tubo
de éleo/cabos de fios trangados

Tampao limitador do parafuso

1,2912 | 1,29,12

do pino e pino da haste 12 12
Polia e pinos da polia 1,2 1,2
Rolamentos 1,2 1,2
Pastilha de desgaste 1,2 1,2
Coberturas ou Prote¢des 1,2 1,2
= Cabos ou cabos de fios 1,2,3 1,2,3
ul Montagem da plataforma 9
§ Plataforma 1,2 1,2
= Gradeamento 1,2 1 1,2
= Porta 5 1 1,5
S Piso 1,2 1 1,2
2 Motor de rotagao o5 15
g Ponto de ancoragem da correia|] 2 1,2,10 1,2,10
Montagem da plataforma 9
giratéria
Rolamento oscilatério ou 12,14 |1,2,3,13,14
engrenagem sem fim
Junta giratéria 9

Sistema de dire¢ao da
__plataforma airatéria
Pino da plataforma giratéria 1,25 1,25
Capota, suportes da capota e

trincos da capota > e
Montagem do chassi 9
Pneu 1 16,17 16,17,18 | 16,17,18
Porcas/parafusos da roda 1 15 15 15
Rolamento da roda 14,24
Eixo oscilante/Sistema de 58
cilindro de bloqueio ’
Sistemas de eixo nivelador ou 58 5.8

extensivel
Componentes da direg&do

Motor de Ignigdo
Eixo de torque 11 11

Fung&do/Controle 9
Controle da plataforma 5 5 6 6
Controle de solo 5 5 6 6

Trava do controle de fungéo,
dispositivo protetor ou 15 15 5 5
dispositivo de freio

Pedal 15 5 5
Interruptor de emergéncia 5 5 5

(solo e plataforma)
Limite da fungdo ou sistema de
interruptor de protegao
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Tabela3-4 Calendario de inspecdo e manutencdo preventiva (continuagao)

\ ZOOMLION

Intervalos de tempo

Item Pré- |Semanal| Mensal |Pré-entrega ou| Anualmente | A cada
partida| mente | mente | diariamente 2 anos
Indicador de capacidade )
Freio da diregdo 5
Freio de giro 5
Sistema de
sincronizagao/sequenciamento 5
do brago
Descida manual/energia 5 5
auxiliar
Sistema de energia 9
Inatividade do motor, 3 3
acelerador e RPM
Fluido df_) motor (éleo de 11 9,11 11 11
motor, refrigerante do motor,
6leo diesel)
Filtro de ar/diesel 1,7 7 7
Sistema de escapamento 1,9 9 9
Baterias 5 19 19
Fluido de bateria 11 11 11
Carregador da bateria 5 5
Reservatério d_e fluido, tampa ¢ 11.9 9 15 15
respirador
Sistema Hidraulico/Elétrico 9
Bomba hidraulica 1,9 1,2,9
Cilindro hidraulico 19,7 2 1,29 1,29
R_’etengfo de pinos e 19 12 12
articulagées de pinos do
cilindro
Manguelr_a hldr_aulllca_ e outros 1.9 12 1.2.9.12 12,912
encaixes hidraulicos
Tanque d_olo_leo hldl’aL_I|ICO, 11 19 5 15 15 24
tampa e orificio do respirador
Filtro do éleo hidraulico 19 7 7
Oleo Hidraulico 11 7,11 7,11
Conexaes elétricas 1 20 20
Instrumentos, medidor,
. X 1 5,23
interruptor, luz e buzina
Descrigdo geral
Manual de Operzac_;ao e 21 21 21
Seguranga em contéiner de
armazenagem
Equipado com manual/guia 21
ANSI e EMI
Decalque de capacidade 21 21 21
completo e claro
Etiquetas e decalques 21 21 21
completos e claros
Verificar ao redor da unidade 21
Vencimento da inspegdo anual 21
da maquina
Alteragées ou adigdes nao 21 21

autorizadas

@
m
=
m
Py
2
—
—_
—
Pl
(@]
o
=
(9}
=
(@]
z




Z 0 0 M L l 0 N I Service and Maintenance Manual

Tabela 4-4 Calendario de inspecdo e manutencao preventiva (continuacao)

Intervalos de tempo
Item Pré- |Semanal| Mensal ré-entregaou | Anualmente A cada 2
partida | mente | mente | diariamente anos
Consolidar todas as
E— 21 21
publicacées de seguranga
Estado estrutural geral e 2.4 2.4
solda
Todos os parafusos, pinos,
1.2 1,2
capota e cobertura
Especificagdo da graxa 29 29
lubrificante e do lubrificante
Teste funcional de todos o0s 21 21 21,22
sistemas
Pintura e aparéncia 7 7
Imprimir a data da
R - 22
verificagdo na estrutura
Notificagdo a Zoomlion de
; . 22
propriedade da maquina

Nota de rodapé:

1. Antes do uso diario ou a cada turno

2. Antes de cada venda, aluguel ou entrega

3. Uso por 3 meses ou 150 horas, ou inatividade por mais de 3 meses, ou compra como maquina usada
4. Implementada anualmente, dentro de 13 meses a partir da data da altima inspegao.
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Codigo de performance:
1 - Confirmar que a instalacdo esta correta e segura
- Inspecionar visualmente por danos, rachaduras, deformagao ou desgaste excessivo
- Verificar se o ajuste esta correto
- Verificar por soldas rachadas ou danificadas
- Operagao correta
- Retornar para posi¢do neutra ou DESLIGADO quando liberado
- Limpo e sem poeira
- Func&o de bloqueio
- Verificar por sinais de vazamento
10 - Decalque completo e seguro
11 - Verificagdo de nivel
12 - Verificar o desgaste e as rotas corretas
13 - Verificagdo de tolerancia correta
14 - Lubrifica¢do correta
15 - Reverter para as especificagdes adequadas de torque
16 - Sem corda furada, excessivamente gasta ou descoberta
17 - Adequadamente inflado e montado no aro
18 - Pecas apropriadamente autorizadas
19 - Completamente carregado
20 - Ajunta n3o esta solta, enferrujada ou desgastada
21 - Confirmagao
22 - Realizar verificagdo de performance
23 - Vedacg3o correta
24 - Descarregar, limpar, recarregar

O© 0O ~NO O Wi
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SECAO 4 CHASSI E PLATAFORMA GIRATORIA

4.1 Pneu e roda

A roda é composta de pneus e aros. Sua funcéo é suportar o peso do veiculo; garantir boa aderéncia a
superficie da via, transmitir o torque de direcdo e o torque de freio; determinar a direcdo do movimento
do veiculo, aliviar o impacto do veiculo em vias irregulares ao dirigir, e atenuar a vibracéo resultante.

Pneu

Figura 4-1 Composicéo da roda

4.1.1 Enchimento do pneu

De forma a garantir a operagao segura e normal, a pressao de ar do pneu pneumatico deve ser a mesma
da pressdo de ar indicada no lado das unidades Zoomlion ou no adesivo do aro.

4.1.2 Dano ao pneu

Para pneus pneumaticos, nossa empresa recomenda: ao encontrar algum corte ou rachadura no pneu que
exponha as laterais ou a base do pneu, tome medidas imediatas para parar de usar nossos produtos.
Também se prepare para substituir o pneu ou o conjunto de pneus.

Para pneus de espuma de poliuretano, a nossa empresa recomenda que se for encontrada qualquer uma
das seguintes condi¢des, devem ser imediatamente tomadas medidas para parar de utilizar os nossos
produtos e preparar-se para substituir os pneus ou conjuntos de pneus.

a) Um corte suave e uniforme com um comprimento total de mais de 7,5 cm/3 polegadas na tela.
b) Rachaduras (arestas irregulares) em qualquer diregdo que excedam 2,5 cm/1 polegada na tela.
c) Perfuragdes que tenham um didametro de mais de 25,4/1 polegada.

d) Qualquer dano na tela dos taldes do pneu. Se o pneu estiver danificado, mas ainda dentro dos
critérios acima, o pneu deve ser inspecionado diariamente para garantir que os danos n3o excedam
0 padrdo permitido.
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4.1.3 Substituicdo do pneu

A nossa empresa recomenda a substituicdo dos pneus do mesmo tamanho, qualidade e marca que 0s
pneus originais da maquina. Por favor, consultar 0 manual de pecas da nossa empresa para obter o
nimero da peca do pneu certificado para um modelo de maquina especifico. Se ndo usar 0s pneus
certificados pela nossa empresa, 0s pneus de substituicdo usados devem ter as seguintes caracteristicas:

a) Tela/carga nominal e tamanho iguais ou melhores que 0s pneus originais.
b) A largura da banda de rodagem é igual ou melhor que a do pneu original.
¢) O diametro, largura e dimensées de compensagdo da roda sao equivalentes aos pneus originais.

Nao substitua os componentes dos pneus preenchidos com espuma ou preenchidos com sélidos por
pneus pneumaticos sem aprovacdo especial da nossa empresa. Assegure que todos 0S pneus
selecionados sdo cheios com a pressdo recomendada pela nossa empresa. Devido as diferencas de
dimensdo entre as diferentes marcas de pneus, a mesma marca deve ser usada para os dois pneus do
mesmo eixo.

4.1.4 Substituicdo da roda

Os aros instalados em cada modelo séo rigorosamente projetados para os requisitos de estabilidade, tais
como pista, pressdo dos pneus e capacidade de carga. AlteracGes ndo autorizadas na largura, posicdo da
peca central e tamanho do didmetro do aro sem o conselho por escrito da fabrica podem resultar numa
situacdo de risco instavel.

4.1.5 Instalacéo da roda
AWARNING

E extremamente importante usar e manter o torque de montagem adequado das rodas.

A porca de aperto da roda deve ser montada e mantida com torque adequado para evitar o afrouxamento
da roda, danos ao pino e o desengate da roda do eixo. Apenas use porcas que combinem com o angulo
do cone da roda. Aperte a porca com o torque adequado para evitar o afrouxamento da roda. Use uma
chave de torque para apertar os parafusos. Se ndo tiver uma chave de torque, use uma chave de caixa
para apertar os parafusos e depois peca imediatamente ao posto de servi¢o ou revendedor para apertar as
porcas com o torque correto. O aperto excessivo provocard a quebra do pino ou deformacéo permanente
dos buracos dos pinos na roda. Os passos corretos para apertar a roda sdo 0s seguintes:

a) Aparafuse manualmente todas as porcas para evitar o rosqueamento. N&o use lubrificante nas roscas
ou porcas.

b) Por favor, apertar as porcas na seguinte ordem.

4-2



Figura 4-2 Sequéncia de aperto das porcas de fixacao das rodas

\\ ZOONMLION

c) O aperto das porcas deve ser realizado em etapas. Por favor, consultar a tabela de torque da roda e
apartar as porcas na ordem recomendada.
Tabela 4-1 Tabela de torque da roda
Sequéncia de aplicagdo de torque
Primeira etapa Segunda etapa Terceira etapa
130 Nm/96ftlb 230 Nm/170ftlb 400 Nm/295ftlb
d) A porca de aperto deve ser apertada pela primeira vez em 50 horas ou apés cada desmontagem da

unidade. O torque deve ser verificado a cada 3 meses ou 150 horas de operagao.

4.2 Teste de escape e blogueio do eixo de balango

4.2.1 Escape do cilindro flutuante

a)

Motor de partida.

b) A plataforma giratéria esta na posigao recolhida.

c)

Ligagdo do tubo de limpeza a junta rosqueada da valvula de escape.

Figura 4-3 Posicéo do conector da valvula de escape

4-3
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d) Cologue um pequeno balde ou garrafa em frente da valvula de escape do cilindro flutuante e insira
0 tubo de limpeza.

e) Solte a valvula de escape e desrosqueie-a lentamente no sentido anti-horario. O ar é exaurido do
topo do cilindro flutuante coloque um pequeno balde ou garrafa para apanhar o éleo hidraulico
que flui. Feche e aperte a valvula de escape ao mesmo momento.

f)  Encontre a valvula de escape no lado oposto do cilindro flutuante e repita os passos acima
indicados.

4.2.2 Teste de bloqueio do eixo de balanco
A CAUTION

O teste do sistema de bloqueio deve ser realizado trimestralmente quando os componentes do
sistema de bloqueio forem substituidos ou quando for conduzido um funcionamento incorreto do
sistema.

Nota: antes de iniciar o teste do cilindro flutuante, certifique-se de que o brago esteja totalmente
retraido, abaixado e centrado no meio das duas rodas de direcéo.

a) Cologue um bloco de 15,2cm/6 polegadas com uma rampa ascendente em frente da roda dianteira
esquerda.

b) Inicie o motor a partir do lado do controlador da plataforma de trabalho.

¢) Cologue a alavanca de acionamento na posig¢ao para frente e suba muito cuidadosamente na rampa

ascendente para que a roda dianteira esquerda fique no topo do bloco.
d) Dirija muito cuidadosamente o cilindro telescépico, com o brago estendido em 0,6m/2 ft.

e) Posicione a alavanca de acionamento na posi¢do de marcha ré e afaste o dispositivo mecanico do
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bloco e da rampa.
f)  Garanta que a roda dianteira esquerda esteja travada no solo.

g) Dirija muito cuidadosamente o cilindro telescépico para retornar o brago para a posi¢do recolhida.
O cilindro flutuante deve ser liberado e permitir que a roda encoste no solo, e pode ser necessario

ativar o sistema para liberar o cilindro.
h) Repita as etapas acima para operar a roda frontal direita.

i)  Seafungdo do cilindro flutuante for anormal, contacte o pessoal qualificado para corrigir o mau

funcionamento e, depois, realize outras operagdes.

4.3 Sistema do Sensor de Angulo do Chassi

O sistema de sensor de angulo do chassi é usado para medir o angulo da mesa giratéria em relagdo ao
solo. O sistema de controle 1€ a leitura do sensor e compara a leitura com um valor de angulo pré-
definido da mesa giratoria. A unidade pode dirigir na maior velocidade apo transportar. Quando o
angulo da plataforma giratéria for maior que 3°, o sistema de controle limitara a velocidade a velocidade
de direcdo baixa. Quando a unidade estad em estado Armazenado e o angulo da plataforma giratdria for
superior a 24°, a funcdo brago s6 pode ser positiva no modo de velocidade de tartaruga, e a funcdo de

deslocamento esta desativada. Como tal, a unidade deve alternar o0 modo de transporte para continuar o
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deslocamento. O valor pré-definido do sensor de inclinacdo é 3° de acordo com as configuracdes padrao
do fabricante.

4.4 Sistema de Energia Auxiliar

Caso a energia principal ndo esteja funcionando, o sistema de energia auxiliar é usado como uma
alternativa para afastar o operador da altura do trabalho para o solo seguro. Este sistema usa uma
unidade de motor/bomba elétrico com energia fornecida por uma bateria de 12V. O sistema auxiliar de
energia ndo é destinado a ser usado como fonte priméria de energia. O sistema de energia auxiliar
permite que todas as unidades funcionais retornem ao estado Armazenado ou abaixado e suporta a
elevacdo da lanca Jib. O sistema de energia auxiliar mantém a plataforma de trabalho em uma posicédo
horizontal quando o brago estiver abaixando. Entretanto, o sistema de energia auxiliar ndo suporta a
funcéo de direcéo.

4.5 Sistema de eixo oscilante

O eixo frontal oscilante é montado na estrutura por um pino pivd que permite que as quatro rodas
permanecam em contacto com o solo deslocando-se sobre um terreno acidentado. O sistema de eixo
oscilante também inclui dois cilindros flutuantes para conectar a estrutura ao eixo dianteiro. O cilindro
flutuante permite que o eixo dianteiro oscile quando o brago for retraido em transito. Quando o brago for
estendido em 1.000mm/39,3 polegadas ou 0 angulo do braco for maior que 12° em relacdo ao nivel
horizontal, o cilindro flutuante manterd o eixo dianteiro na sua posi¢do original e ird impedi-lo de
oscilar.

O controlador de solo monitora o angulo do braco instalando um sensor de angulo no final do brago. O
controlador de solo monitora a extensdo do brago por um sensor de fio montado no interior do brago.
Quando o controlador de solo detecta que a condig¢do para liberar o bloqueio do eixo dianteiro estd
satisfeita, o controlador envia um sinal elétrico de controle para a valvula composta de bloqueio de duas
velocidades para fornecer pressdo piloto hidraulica ao cilindro flutuante. A pressdo piloto é fornecida
dirigindo a pressdo de carga da bomba. Quando a pressdo piloto for aplicada a valvula de equilibrio
montada no cilindro flutuante, o eixo dianteiro é desblogueado, e quando a presséo piloto for liberada, o
eixo dianteiro é blogueado. A primeira valvula composta de bloqueio fica normalmente fechada e abre
quando o 6leo flui no cilindro flutuante. A segunda valvula é conectada ao tanque e fica localizada
entre a primeira valvula e o cilindro flutuante. Fecha-se quando bloqueia o retorno do 6leo ao tanque ou
0 6leo que flui para o cilindro flutuante. Qualquer uma dessas valvulas que esteja em seu estado normal,
0 eixo dianteiro deve estar blogueado. O controle de solo fornece energia e monitora o sensor de fio e 0
sensor de angulo do braco. Se o status do sensor for inconsistente, o controle de solo cortard o
fornecimento de energia, 0 que fara com que o eixo dianteiro oscilante fique bloqueado em um estado
inseguro até ter seu fornecimento de energia reativado.
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Eogtr:ta(l)de Arruela
P / Cilindro flutuante /
o /
% . . 2 g
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Figura 4-4 Diagrama de desmontagem do cilindro flutuante
4.6 Sistema de Direg¢do do Deslocamento

O sistema de deslocamento é composto principalmente por rodas, redutor de deslocamento e motor de
deslocamento. Especificamente, o sistema de tracdo nas quatro rodas consiste de uma bomba fechada de
deslocamento variavel, quatro motores de pistdo de deslocamento varidvel, quatro redutores de
engrenagem e uma valvula de controle de deslocamento que combina distribuicdo/fluxo. O sistema de
tracdo em duas rodas consiste de uma bomba fechada de deslocamento variavel, dois motores de pistdo
de deslocamento variavel, dois redutores de engrenagem e uma valvula de controle de deslocamento que
combina distribui¢do/fluxo. A velocidade de marcha é alterada de acordo com os trés fatores de direcéo
deslocamento da bomba, velocidade do motor e deslocamento do motor. A funcéo do sistema de dire¢éo
é determinada pela posicdo do brago (no estado de transporte ou ndo no estado de transporte).

Motor de viagem

Redutor de deslocamento

Porca de aperto

Figura 4-5 Diagrama de desmontagem do sistema de deslocamento 1
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Figura 4-6 Diagrama de desmontagem do sistema de deslocamento 2

4.7 Redutor de
Deslocamento

4.7.1 Desmontagem
a) Cologue a maquina em uma superficie sélida e nivelada.

b) Remova todas as linhas hidraulicas conectadas ao motor de deslocamento no redutor de
deslocamento e feche a porta;

c) Use um dispositivo de elevagdo adequado para suportar o redutor de deslocamento (o redutor de
deslocamento pesa aproximadamente 50 kg/110Ib).
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d) Desmonte os seis parafusos usados para conectar o redutor de deslocamento e a estrutura do chassi.

e) Remova o redutor de deslocamento do equipamento e coloque-0 em uma area de trabalho limpa.

< (9 % NS

#

parafuso de montagem  xsuxsae
do motor

shseppgs POrCa de aperto

Figura 4-7 Diagrama de desmontagem do redutor de deslocamento
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4.7.2 Instalacéo

a) Use um dispositivo de elevagdo adequado para suportar o redutor de deslocamento (o redutor de
deslocamento pesa aproximadamente 50 kg/1101b).

b)  Alinhe os orificios de montagem no redutor de deslocamento com os orificios da placa de
montagem do redutor.

c) O redutor de deslocamento é montado no eixo com seis parafusos e o torque do parafuso é
400Nm//295ftlb.

d) Conecte a linha hidraulica que foi desmontada previamente ao motor de deslocamento.
4.8 Motor de Viagem

4.8.1 Desmontagem

a) Cologue a maquina em uma superficie sélida e nivelada.

b) Remova todas as conexdes hidraulicas ao motor de deslocamento e marque-as.

¢) Use um dispositivo de elevagdo adequado para suportar o motor de deslocamento (o motor de
deslocamento pesa aproximadamente 15,4 kg/34Ib).

d) Desmonte os dois parafusos de montagem usados para conectar o motor de deslocamento a manga

de direggo.
(@] - ~ /
< e) Desmonte o motor de deslocamento da manga de dire¢do e coloque-o em uma area de trabalho
[0} .
) limpa.
2 p
>
Z A A - ,
o f)  Limpe a poeira sobre o motor de deslocamento. Remova a ferrugem do eixo de saida.
=
=
g ) )
®
E //®

®
porca @ﬁh‘)erm de montagem de pneu

redutor de deslocamento

Figura 4-8 Diagrama de desmontagem do motor de deslocamento
4.8.2 Instalagao

a) Use um dispositivo de elevagdo adequado para suportar o motor de deslocamento (o motor de
deslocamento pesa aproximadamente 15,4 kg/341b).
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b) Montagem do motor de deslocamento na maquina.

Nota: se 0 eixo de saida do motor de deslocamento ndo estiver alinhado, causara danos nos
rolamentos e vedacgdes do eixo de saida do motor de deslocamento e sua redondeza. O dano a
vedacao pode causar vazamento de dleo.

c) Certifique-se de que o eixo de saida do motor de deslocamento esteja devidamente alinhado com a

engrenagem do anel de montagem no redutor.

d) Aperte os dois parafusos usados para conectar o motor de deslocamento a manga de direcdo. O
torque de aperto atinge 95 Nm/70ftlb.

e) Reinstale a linha hidraulica previamente removida conectada ao motor de deslocamento.

f)  Inicie a unidade e verifique a fungado do motor de deslocamento.

4.9 Motor de rotacéo
Este tipo de motor de rotacdo é um motor cicloide, o qual é o atuador do sistema de rotacéo.
Método de desmontagem do motor para manutencao:

a) Remova a mangueira hidraulica conectada ao motor, marque-a corretamente e ligue-a

corretamente, e ligue a porta do éleo do motor.

Ao desmontar o tubo de 6leo, a junta deve ser lentamente desmontada para evitar que o 6leo
hidraulico de alta pressao espirre e machuque as pessoas.
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b) Remova a o parafuso de conexdo entre 0 motor e o redutor e remova 0 motor.

1) Na&o recomenda-se aos usuarios que eles desmontem o motor hidraulicos. Se houver um
problema com o motor hidraulico, por favor, contactar diretamente o servigo de pds
venda mais proximo.

2) Tenha certeza de ter em mente a posi¢do de instalagdo de cada interface e pe¢a durante o

processo de desmontagem.

3) Na&o desmonte o motor hidraulico usando ferramentas pesadas, tais como um martelo ou

uma pancada a forga.

4) Antes da instalagdo de qualquer pega no motor, estas devem ser limpas e ndo é permitido

que se traga matéria estranha para o motor.

4.10 Redutor de rotagao

4.10.1 Verificagdao e manutengao

a) Por favor, limpar o interior do redutor e do freio com fluido de limpeza apds 100 horas de uso e
substituir o éleo. Troque o 6leo uma vez a cada 2000 a 2500 horas de funcionamento ou pelo
menos uma vez ao ano.
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1) Verifique se ha cavacos de metal no redutor ou no freio.

2) E melhor trocar o éleo quando a temperatura do éleo nao tiver esfriado, pois é mais

benéfico drenar o 6leo no tanque neste momento.
3) Na&o misture o éleo.

b) O redutor rotatério é equipado com multiplos freios de disco. Os freios sdo normalmente fechados.
Quando o ¢éleo de pressdo entra nos freios, os freios sdo abertos e 0 mecanismo pode rodar
livremente. Quando uma das seguintes partes do freio ocorrer, suas partes devem ser substituidas
ou o freio deve ser eliminado:

Héa vazamento de 6leo no final da entrada e a vedacdo do 6leo de freio precisa ser substituida se a
vedacdo do 6leo estiver danificada.

Torque do freio insuficiente: o torque do freio é reduzido ou a caucéo de friccdo é deformada
devido a friccdo severa, a caucdo de friccdo deve ser substituida.

4.10.2 Substituicdo do 6leo de engrenagem

a) Determine a posigdo correta das portas de éleo no redutor e no freio.

Porta do éleo do freio

Porta de enchimento

Figura 4-9 Posicéo de cada porta do redutor

ACAUTION
b) Remova atampa do dreno do 6leo e a tampa de enchimento de dleo, drene o 6leo no redutor e no
freio.

1) Limpe o interior do freio e do redutor rotatério antes de encher novamente.

2) Injete o fluido de limpeza no freio e no redutor rotatério, instale a tampa do éleo, faga

funcionar em alta velocidade por alguns minutos e, entao, drene o fluido de limpeza.
AWARNING

O uso de agentes de limpeza agressivos ou produtos lubrificantes inadequados alterara as
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caracteristicas dos ésteres do 6leo, o que danificara o trajeto e as pegas relacionadas.

4.11 Rolamento de Giro

4.11.1 Lubrificagao de rolamento de giro

A lubrificacdo adequada é necessaria para a durabilidade do caminho e da engrenagem. O ciclo de

lubrificacdo é determinado de acordo com a situagéo de uso e 0 ambiente; recomenda-se lubrificar uma

vez a cada 150 horas.

Quando a unidade ndo for usada por muito tempo, o rolamento de giro deve ser
lubrificado e o ciclo de lubrificacdo deve ser encurtado quando a unidade estiver localizada
em climas tropicais afetados por irregularidades de temperatura ou areas arenosas ou
Umidas.

a)

b)

Use uma pistola de graxa para injetar a graxa Mobilux EP 2, Shell Alvania EP (LF) 2, etc. no anel
giratério a partir do encaixe de graxa no anel giratério até que a graxa vaze da vedagdo e preencha
0 anel. Lubrifique o rolamento de giro, geralmente adicione graxa uma vez a cada 150 horas de
trabalho. Se a aplicagdo exigir um ambiente estritamente empoeirado e dmido, encurte a
lubrificagdo para 50 horas; se a unidade estiver fora de servico durante um longo periodo,

lubrifique uma vez a cada 6 meses.

Lubrifique a engrenagem. A superficie do dente deve estar sempre limpa de detritos e revestida
com a graxa correspondente. Independentemente de ser pulverizada ou escovada para lubrificagso,

a graxa deve cobrir completamente o pinhdo e a superficie dentada com a engrenagem do anel.

4.11.2 Verificagdo e Manutengao

a)

b)

d)

Apds o rolamento de giro ser operado por 100 horas, verifique a forga de pré-aperto do parafuso.
Se estiver anormal, aperte no momento. O torque de aperto do parafuso ndo é menor que
520Nm/383,5ftlb. Apds cada 500h de operagdo, deve ser feita manutengdo com pretensdo
suficiente. Geralmente, os parafusos devem ser substituidos a cada 7 anos ou apds trabalhar por
14000h.

Em uso, evite a exposigdo direta do rolamento de giro a luz solar e é proibido lavar o rolamento de
giro diretamente com agua, evite a entrada de dgua no canal e evite que objetos estranhos duros se

aproximem ou entrem na area de malha.
Verifique o rolamento de giro vedado, repare ou substitua se estiver danificado.

Verifique a operacdo de engate do rolamento de giro, ajuste a folga de engate entre engrenagem
pequena e engrenagem grande dentro da faixa de 0,15-0,25mm/0,00591-0,00984in para reduzir o
desgaste.

4.11.3 Desmontagem

a)

b)

Instale os separadores apropriados na plataforma giratéria e tensione adequadamente o separador.
Forneca suporte ou obstrugdes para o brago, se possivel.

Remova o tubo hidraulico da junta rotatéria e prenda adequadamente o tubo hidraulico. Remova o
redutor rotatério e mantenha-o adequadamente.
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¢) Remova o rolamento rotatério e o parafuso de conexao da plataforma giratéria.

d) Eleve a parte superior, veja a Figura 2, e 0 peso da parte superior é 10t/220461b. Use um guindaste
de 15t/33069Ib ou maior para garantir seguranca.

e) Remova o rolamento rotatério e o parafuso de conexao do chassi.
f)  Monte 2 olhais de M16 e levante o rolamento de giro e cologue-0 corretamente.

g) A instalagdo do rolamento de giro é o inverso do processo acima. Os parafusos devem ser
instalados com cola de bloqueio de rosca e o torque de aperto dos parafusos nao deve ser inferior a
520Nm/383,5ftlb.

O parafuso do rolamento de giro é importante para a unidade. N&o use o parafuso removido, 0
parafuso novo deve ser usado.

60cm

A/

Figura 4-10 Desmontagem da parte superior

4.12 Ajuste de Folga da Engrenagem de Giro

A folga da engrenagem do mecanismo de giro refere-se ao espaco entre a engrenagem pequena no
redutor rotativo e o rolamento de giro (engrenagem grande). Se a folga for muito apertada, causara uma
rotacdo pouco suave e até danos nos componentes. Se a folga for muito frouxa, causara tremores
violentos ao girar ou travar. Uma folga adequada da engrenagem pode garantir a boa performance da
maquina e prolongar a vida Gtil da unidade, como tal, é necessario um ajuste adequado. Ajuste a folga
como mostrado abaixo.
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Rotatério

Ajuste . e = Montagem
Porca de Aperto

Figura 4-11 Ajuste da folga da engrenagem

As etapas de substituicdo sdo as seguintes:

a)
b)

c)

d)

€)

Solte a porca de aperto sem desparafusa-la completamente.
Solte o parafuso de montagem sem desparafusa-lo completamente.

Ajuste o parafuso de ajuste e mega a folga entre a engrenagem de giro e o rolamento de giro com

um medidor de plugue. Ajuste repetidamente e meca a folga para 0,15-0,25mm/0,00591-0,00984in.

Aperte o parafuso de montagem com um torque de aperto que n3o seja menor que
520Nm/383,5ftlb.

Segure o parafuso de ajuste e aperte o parafuso de bloqueio.

4.13 Gerador

4.13.1 Verificagdo e manutencéo

a) A cada 250 horas.

b)

Figura 4-12 Correia de transmissio do motor
Verifique se a tensdo da correia de transmissao esta adequada a cada 250 horas de operacao.

A cada 500 horas.
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A manutencéo da escova de carvao e do anel deslizante do gerador deve ser feita a cada 500

horas de opera¢cdo. Manutencdo mais frequente pode ser necessaria em ambientes adversos.

Figura 4-13
Use um secador de cabelo assopre dentro do gerador a cada 500 horas de operacgdo. Se a unidade

for usada em ambientes adversos, deve ser limpa uma vez ao més.

Figura 4-14
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c) Protegdo para sobrecarga.
Ao verificar ou fazer a manutencdo do disjuntor, pare a operacdo do motor.

O disjuntor fornece protecdo para sobrecarga para as bobinas do gerador. Se o disjuntor for aberto,
o gerador interrompera a saida. Se o disjuntor permanecer aberto, verifique o equipamento
conectado a tomada da plataforma para detectar qualquer mau funcionamento.

Figura 4-15

4.13.2 Manutengao da escova de carvao e do anel deslizante

a) Verifique a posicdo da escova de carvao.
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b)

d)

Verifique se a escova de carvdo esta alinhada com o anel deslizante. Verifique o alinhamento
através dos orificios de ar no estator. A escova de carvdo deve sobrepor completamente com o anel
deslizante.

Verifique a escova de carvao.

Remova o quadro de distribuicdo terminal. Verifique os fios. Remova o conjunto de suporte da
escova de carvdo. Puxe a escova de carvao para fora do suporte da escova.

Se a escova de carvdo estiver danificada ou se a escova de carvao estiver no comprimento minimo
ou perto dele, ela deve ser substituida imediatamente.

Limpe o anel deslizante.

Verifique visualmente o anel deslizante. O anel deslizante normalmente fica marrom escuro com a
utilizacdo normal.

Se o anel deslizante estiver enferrujado ou sua superficie ndo estiver lisa, afrouxe a correia e rode
manualmente o eixo para limpa-lo.

Use papel esmerilado 220 para limpar o anel. Tenha o maximo de cuidado possivel ao remover
detritos. Se a depressdo do anel for profunda e ndo puder ser limpo, contactar o pessoal de servico
do fabricante do gerador.

Reinstale a correia, 0 conjunto de suporte da escova e o0 quadro de distribuigdo terminal.
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SECAO 5 BRACO E PLATAFORMA

5.1 Plataforma e Lanca Jib

5.1.1 Célula de carga

5.1.1.1 Desmontagem

a

b)

c)

d

e)

1)

—
m7 o
—— 7 4 E
Rotatério  Base de trafego | Plataforma
m [
—
17@
1
Gancho protetor Célula de carga Placa de prensagem Bandeja

Figura 5-1 Diagrama de desmontagem da célula de carga

Desligue o feixe de fios na caixa de controle elétrico da plataforma e na célula de carga, desconecte
a tubulacdo na valvula da plataforma, recolha o dleo hidraulico na tubulagdo com um recipiente
adequado, bloqueie a porta da tubulacdo apds o recolhimento e faca uma marca.

Apbs a desconexdo da linha hidraulica, a porta da tubulagdo deve ser imediatamente
bloqueada para impedir a entrada de poeira e outros poluentes no sistema hidraulico.

Remova os parafusos de conexdo 1, 6 do suporte e do componente da plataforma e use um
dispositivo de elevagdo adequado para remover o componente da plataforma do suporte.

Remova os parafusos de conexdo 4 e 5 do cilindro oscilante e da base de transicdo e use um
equipamento de elevacdo apropriado para remover o suporte e a base de transicdo do cilindro
oscilante;

Remova o parafuso 3 no gancho de protecdo e remova o gancho de protecéo.

Remova o parafuso de conexdo 7 entre a placa de pressdo, o suporte e a base de transigdo e, entdo,
a placa de pressdo pode ser removida.

A célula de carga pode ser removida removendo o parafuso de conexdo 2 entre a célula de cargae o
suporte e 0 assento de transicao.
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5.1.1.2 Inspecéo
a) Verifique a linha por desgaste e substitua o feixe de fios, se necessario.
b) Verifique vazamentos de éleo hidraulico e substitua a linha, se necessario.

¢) Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distorgado

da rosca e substitua, se necessario.
5.1.1.2 Instalacéo

a) Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica

antes da instalacdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no sistema hidraulico.

b) Uma junta de tubos do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa

substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidraulica seja conectada.

¢) Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secgdo 2

Especificagoes.

5.1.2 Atuador

rotativo
5.1.2.1 Desmontagem pino 2 Articulagio pino Pino de Atuador rotativo
Pinode Iimitlador §uperior 2 limitador  ligagdo
ligagdo \\ |

superior

Suporte Pino de ligagdo 1 ‘ Elevacdo Inferior 1 Pino de ligag&o inferior

inferior da langa Jib
Figura 5-2 Diagrama de desmontagem do atuador rotatério e do cilindro de elevacio da

lanca Jib

a) Marque e desligue a linha hidraulica que conecta a vélvula de equilibrio do atuador rotativo,
recolha o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e vede a porta da tubulaggo
apas o recolhimento.

b) Remova o pino limitador e o pino de conex&o do suporte e do brago principal e use um dispositivo
de elevagdo adequado para remover a langa Jib.

c) Remova o parafuso de conexdo 1 do cilindro oscilante e da ligagdo inferior 1, o parafuso de
conexdo 2 do cilindro oscilante e da ligagdo superior 2 e remova 0 pino e, depois, o cilindro
oscilante pode ser removido.

5.1.2.2 Inspecgao
a) Verifique a linha por desgaste e substitua o feixe de fios, se necessario.

b) Verifique vazamentos de éleo hidraulico e substitua a linha, se necessario.
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c)

Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distorgdo
da rosca e substitua, se necessario.

5.1.2.3 Instalacéo

a)

b)

Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no
sistema hidraulico.

Uma junta de tubos do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de vedac&o precisa

substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidraulica seja conectada.

Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secgao 2

Especificacoes.

5.1.3 Cilindro de elevacéo da lanca Jib

5.1.3.1 Desmontagem

a)

b)

Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do cilindro de elevagéo
da lanca Jib, recolha o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e vede a porta da
tubulagdo apds o recolhimento.

Desmonte o parafuso de conexao do suporte e da ligagdo inferior 1, o parafuso de conexado do
suporte e da ligagdo 2, o pino limitador e remova o pino para remover o cilindro de elevagdo da
langa Jib.

5.1.3.2 Inspecgéo

a)

b)

Inspecione o pino do eixo por desgaste, riscos, conicidade, ovalidade ou outros danos e substitua o
pino, se necessario.

Inspecione o anel interno do rolamento por riscos, distorgao, desgaste ou outros danos e substituir

o rolamento, se necessario.
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Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distorgao

da rosca e substitua, se necessario.

5.1.3.3 Instalacéo

a)

b)

Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no

sistema hidraulico.

Uma junta de tubos do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de vedag&o precisa

substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidraulica seja conectada.

Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secgao 2
Especificagoes.
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5.2 Montagem do Bracgo

Risco de extrusdo. Se o equipamento de elevacdo ndo conseguir fixar com seguranca as pecas
removidas, as pecas desmontadas podem cair e causar lesdes pessoais e danos ao equipamento. Ao
remover, mantenha as pessoas longe da area préxima ao braco.

ACAUTION

Apés a desconexao da linha hidraulica, a porta da tubulagdo deve ser imediatamente bloqueada

para impedir a entrada de poeira e outros poluentes no sistema hidraulico.

Consulte as Instrugdes de Inspeg¢do do Pin e do Rolamento na Se¢do 3 para a inspeg¢do do pino e do
rolamento.

5.2.1 Cabo
5.2.1.1 Desmontagem
Conduite de cabos Tubos em Placa de Cadeia de cabos  Conduites de cabos
para a lanca Jib cadeia unt prensagem para a plataforma giratoria
unta

I El —

Brago telescopico 2

Brago telescopico
1 Brago da base

Figura 5-3 Desmontagem do sistema de cabos
a) Ajuste o brago para o estado totalmente retraido.
b) Desconecte a tubulaggo da caixa de controle do solo.

¢) Libere a placa de prensagem ao lado do brago da base. Marque e desconecte a tubulagdo hidraulica
e o0 cinto conectado a plataforma giratéria. Recolha o d6leo hidraulico na tubulagdo com um

recipiente adequado e vede a porta da tubulagdo apés o recolhimento.
d) Marqgue e desconecte o cinto do interruptor de deslocamento do lado do brago da base.

e) Marque e desconecte a tubulagdo hidraulica e o cinto do brago telescopico a langa Jib. Recolha o
o6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e vede a porta da tubulagéo apés o
recolhimento.

f)  Use o dispositivo de elevagdo adequado para igar ou suportar a tubulagdo e cadeia de cabos e tome

as precaugdes de seguranga apropriadas.
g) Remova o parafuso de fixagdo do assento de conex&o no brago da base e no brago telescépico.

h) Remova a cadeia de cabos do brago da base.
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5.2.1.2 Inspegao
a) Verifique a linha por desgaste e substitua o feixe de fios, se necessario.
b) Verifique vazamentos de 6leo hidraulico e substitua a linha, se necessario.

c) Inspecione todas as pecgas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagao ou distorgado
da rosca e substitua, se necessario.

d) Verifique a estrutura de cabos por dobra, rachadura, separa¢do de solda ou outros danos e substituir
a estrutura de cabos, se necessario.

5.2.1.3 Instalacéo

a) Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. As juntas da tubulagdo das linhas hidraulicas

antes da instalagdo devem ser limpas para evitar a entrada de contaminantes no sistema hidraulico.

b) Uma junta de tubos do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa

substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidraulica seja conectada.

c) Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secgdo 2
Especificacoes.

5.2.2 Cilindro de
nivelamento

5.2.2.1 Desmontagem |anca Jib eixo do cilindro de nivelamento 2

. brago telescépico 2 . ]
pino 2 eixo do pino 3

eixo do pino 1

Figura 5-4 Diagrama de desmontagem do cilindro de nivelamento superior
a) Ajuste a postura do brago e da langa Jib para o nivel.

b) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do cilindro de
nivelamento, recolha o éleo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e vede a porta da
tubulagdo apés o recolhimento.

c) Use o equipamento de elevag&o apropriado para levantar a cabega da haste do cilindro de
nivelamento, desmonte o eixo do pino 1 e 2 e remova a langa Jib (Siga a etapa de remog&o da langa
Jib).

d) Desmonte o eixo do pino 3 fixando o cilindro de nivelamento superior no brago telescépico 2.

e) Com a ajuda do equipamento de elevagdo, remova lenta e cuidadosamente o cilindro de

nivelamento superior do brago telescépico para evitar danos ao cilindro de nivelamento e ao brago.
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f)  Use um plugue adequado para bloquear o conector da vélvula de equilibrio do cilindro de

nivelamento para evitar a entrada de poeira e outros poluentes na linha de éleo.
5.2.2.2 Inspecéo

a) Inspecione o pino do eixo por desgaste, riscos, conicidade, ovalidade ou outros danos e substitua o
pino, se necessario.

b) Inspecione o anel interno do rolamento por riscos, distor¢do, desgaste ou outros danos e substituir o

rolamento, se necessario.

¢) Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagao ou distorgado

da rosca e substitua, se necessario.
5.2.2.3 Instalacéo

a) Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no

sistema hidraulico.

b) Uma junta de tubos do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa

substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidraulica seja conectada.

¢) Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secgdo 2

Especificagdes.

base

Pino 1

Cilindro de elevagdo
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Figura 5-5 Diagrama de desmontagem do cilindro de elevacéo
5.2.3 Cilindro de elevagdo
5.2.3.1 Desmontagem

a) Ajuste o brago ao angulo minimo, o peso do conjunto do brago é suportado pela mesa giratéria e

pela biela e o cilindro de elevagdo nao esta sob nenhuma forga.

b) Marque e desconecte a tubulagdo hidraulica conectada ao cilindro de elevagao, recolha o éleo
hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e bloqueie a porta da tubulagdo apés o
recolhimento.
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c)
d)

9)

h)
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Remova o pino 1 do brago da base conectado ao cilindro de elevagso.

Use um equipamento de elevagdo adequado para suportar o cilindro de elevagdo da haste préximo
ao final do pino.

Use 0 equipamento de elevagao para suportar o brago para fazer o brago oscilar lentamente para
cima e ajuste o suporte do cilindro oscilante a0 mesmo tempo. Durante a oscilagdo do brago para
cima, uma extremidade do pino do cilindro de oscilagdo sera separada do brago da base. Continue a
levantar o brago até que o pino 2 esteja completamente exposto e numa posi¢do que seja facil de
desmontar.

Use equipamento de elevagdo adequado para suportar o cilindro de elevagdo perto da extremidade
do pino 2 e remova 0 pino 2.

Com a ajuda de equipamento de elevagio, retire lenta e cuidadosamente o cilindro de elevagdo para

evitar danos devido a colisdo entre a elevagio da haste e a biela.

Plugue o conector do cilindro de elevagdo com um plugue adequado para evitar a entrada de poeira

e outros poluentes no circuito de éleo.

5.2.3.2 Inspecgao

a)

b)

c)

Inspecione o pino do eixo por desgaste, riscos, conicidade, ovalidade ou outros danos e substitua o

pino, se necessario.

Inspecione o anel interno do rolamento por riscos, distorgado, desgaste ou outros danos e substituir

o rolamento, se necessario.

Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagdo ou distor¢so

da rosca e substitua, se necessario.

5.2.3.3 Instalagéo

a)

b)

Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no

sistema hidraulico.

Uma junta de tubos do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de vedag&o precisa

substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidraulica seja conectada.

Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secg&o 2

Especificagoes.
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5.2.4 Braco

5.2.4.1 Desmontagem

Ponto de levantamento do contrapeso

Figura 5-6 Diagrama de desmontagem do contrapeso

A DANGER
Risco de inclinagdo. As etapas de remog&o do brago incluem a remogdo do contrapeso. A falha em
remover o contrapeso antes de remover o conjunto do brago pode fazer com que o dispositivo

tombe. Portanto, por favor, ndo remover o conjunto do brago sem remover o contrapeso.

A DANGER

Risco de inclinagdo. Ao instalar o brago, o conjunto do brago deve ser montado primeiro, seguido
pelo contrapeso, caso contrario o equipamento pode capotar, causando o risco de lesdo pessoal e

perda de equipamento.

A DANGER

Risco de inclinagdo. O contrapeso tem um papel principal na estabilidade do equipamento. Apés o

conjunto do brago ser instalado, se 0s pesos estiverem montados incorretamente, havera um risco

de instabilidade e de inclinagdo do equipamento, causando lesdo pessoal e danos materiais.

AWARNING

Risco de lesdao pessoal ou morte. A desmontagem do conjunto do brago requer pessoal com
habilidades de manutengdo especializadas, equipamentos de elevagdao e uma instalagdo adequada.
Sem habilidades especiais e ferramentas especiais, a desmontagem do brago pode causar lesdo
pessoal ou danos sérios ao equipamento. O reparo do sistema do brago deve ser feito pelo servigo

de pés venda.

a) Remova a plataforma de trabalho, langa Jib, corrente de energia, cilindro de nivelamento e capota,

por favor, seguir as etapas de remogao.
b) Retraia completamente o brago.

¢) Use madeira adequada para suportar a ligacdo traseira (atravesse a madeira através da plataforma

giratéria e coloque-a entre a plataforma giratéria e a ligagdo traseira).
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d) Use madeira adequada para suportar a ligacdo dianteira (atravesse a madeira através da plataforma

giratéria e coloque-a entre a plataforma giratéria e a ligagdo dianteira).

e) Diminua vagarosamente o angulo de elevagao do brago até que as ligagdes dianteira e traseira
estejam em contato com a madeira. NGo suporte todo o peso do conjunto do brago pela madeira.

f)  Use equipamento de elevagdo adequado (peso de elevag&o superior a 7t/15432Ib) para conectar o
ponto de elevagdo do contrapeso para suportar o contrapeso.

g) Solte os parafusos que conectam o contrapeso a plataforma giratéria, remova lenta e
cuidadosamente o contrapeso do equipamento e cologue-0 no solo duro de forma segura.

Conjunto do brago

Pino 1

Cilindro de elevagdo

Ligagdo Plataforma giratéria

dianteira

Figura 5-7 Diagrama de desmontagem do cilindro de elevacéo

h) Marque e desconecte o feixe de cabos conectado ao sensor e a tubulagdo hidraulica conectada ao
cilindro de 6leo no brago, recolha o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e

bloqueie a porta da tubulagdo apés o recolhimento.

i)  Use equipamento de elevagdo adequado (peso de elevagdo superior a 5t/110231b) para suportar a

@
(O]
o
=
>
Z
O
=
gt
m
®]
X
<

cabega e a cauda do brago, mas n3o aplique forga de elevagao.

j)  Use equipamento de elevagdo apropriado para suportar o cilindro de elevagdo da haste perto da

extremidade da haste do pistdo e protegé-la de danos.

k) Remova o pino 1.

AWARNING
Risco de extrusdo. Quando o eixo do pino da extremidade da haste do pistdo do cilindro de

elevacdo é removido, se o suporte do brago falhar, o brago cairg, causando lesdo pessoal e danos
ao equipamento. Ao remover este pino, mantenha as pessoas longe da area sob o brago.

I) A poténcia de espera é usada para acionar a fungdo de descida do brago, de modo que o cilindro de
elevagdo seja retraido para a cabeca da haste do pistdo e possa ser melhor suportado na base de
suporte do brago da plataforma giratéria. Com a assisténcia do equipamento de elevagdo, suporte a
extremidade da haste do pistdo do cilindro de elevagdo da haste sobre o suporte do brago e proteja-
0.

5-9



@
Q
o
=
>
=
O
)
5
=
o
)
<

Z 0 0 M L l 0 N I Service and Maintenance Manual

m) Remova os parafusos do pino de blogueio da ligagdo traseira e da ligagdo dianteira. Use
equipamento de elevagdo para ajustar o brago para liberar a forga do pino que age entre o brago e a

haste de conex3o.

n) Remova o pino 2 e o pino 3 que conecta a haste de conexdo ao brago, remova lenta e
cuidadosamente o conjunto do brago da plataforma giratéria e coloque-o em um suporte adequado.

AWARNING
Risco de extrusdo. Se o equipamento de elevacéo falhar em suportar de forma segura o conjunto

do braco, quando o pino for removido ou desmontado, o brago pode cair e causar lesdo pessoal e
danos ao equipamento. Ao remover, mantenha as pessoas longe da area préxima ao braco.

5.2.4.2 Inspe¢ao

a) Inspecione o pino do eixo por desgaste, riscos, conicidade, ovalidade ou outros danos e substitua o
pino, se necessario.

b) Inspecione o anel interno do rolamento por riscos, distor¢do, desgaste ou outros danos e substituir o

rolamento, se necessario.

¢) Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagao ou distorgado

da rosca e substitua, se necessario.
5.2.4.3 Instalacéo

a) Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no

sistema hidraulico.

b) Uma junta de tubos do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa
substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidraulica seja conectada.

¢) Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secgdo 2

Especificagoes.
5.2.5 Cilindro telescépico
5.2.5.1 Desmontagem
a) Retraia completamente o brago.

b) Remova a placa de cobertura do lado inferior na frente do brago da base e exponha os cabos de fios
trancados de retracgo;

¢) Use ferramentas adequadas para remover a porca 1 de forma que os fios trangados retraidos
estejam em um estado relaxado.

5-10
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fios trangados de
retragdo do brago

Grampo de chave

Q
S

Figura 5-8 Diagrama de desmontagem do cilindro telescopico 1

d)  Use uma chave adequada para ser presa no grampo e remova a porca 2.

fios trangados de

" Medidor de pressao Base de Detec¢do de afrouxamento dos fios
extensdo do brag

rangados Interruptor por
aproximagdo

Orificio de fabricagdo 1

fios trangados de extensdo 9(7

7

Porca 3

. - ) _ﬂ.
Placa de i0S tran}wa{os de retragdo
do brago

prensagem 3

Suporte
Contrapino e pino \

Figura 5-9 Diagrama de desmontagem do cilindro telescépico 2

e) Remova o sensor de comprimento e o sensor de angulo instalados na extremidade do brago (Nota:

a tubulagdo na extremidade do brago foi removida).

f)  Remova os fios elétricos do conjunto de detecgdo de folga dos fios trangados, deixe o conjunto de

detecgdo na placa de montagem.
g) Use uma ferramenta adequada para soltar a porca 3, mas ndo remova a porca 3.

h) Remova a placa de cobertura na lateral da extremidade do brago da base para expor o orificio do

processo e a placa de prensagem 3.

i) Remova o contrapino e o pino 3 da jungdo de cabo aberto dos fios trangados de retragdo no ambito

do orificio do processo.
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J)  Remova a cobertura da polia.
k) Remova o pino limitador e o pino 3. Puxe o pino com uma ferramenta adequada e retire a polia.
)  Extraia uma extremidade da jungdo do cabo aberto dos fios trangados de retracdo.

m) No ambito do orificio do processo, remova a placa de prensagem 3 que pressiona o fio trangado

exterior, retire o fio trangado de extensdo para remover o0 suporte.
n) Remova o pin limitador e o pino 1 com uma ferramenta adequada.
0) Remova a placa de prensagem 1.
p) Extraia 0,5m/1,64ft do fio de extensdo e da base de montagem.
g) Remova a placa de prensagem 4.

r)  Use equipamento de elevacdo adequado para suportar o assento da haste do pistdo do cilindro
telescépico e levante lenta e cuidadosamente o cilindro telescépico até que a base do cilindro

(posigdo da placa de prensagem 4) saia da ranhura do pino.

s) Com o apoio do equipamento de elevacdo, mova lenta e cuidadosamente o cilindro telescépico

para fora em diregdo a cauda da langa.

t)  Use equipamento de elevagdo para apoiar as duas extremidades do cilindro de 6leo telescépico e

mova lentamente o cilindro de 6leo telescopico para uma estrutura de suporte adequada.
5.2.5.2 Inspecéo

a) Inspecione o pino do eixo por desgaste, riscos, conicidade, ovalidade ou outros danos e substitua o
pino, se necessario.

b) Inspecione o anel interno do rolamento por riscos, distorgdo, desgaste ou outros danos e substituir o

rolamento, se necessario.
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¢) Inspecione todas as pegas rosqueadas quanto a danos tais como dilatagdo, deformagao ou distorgdo

da rosca e substitua, se necessario.
5.2.5.3 Instalacéo

a) Siga as etapas de desmontagem na ordem inversa. A interface da junta da tubulagdo hidraulica e da
valvula de equilibrio antes da instalagdo deve ser limpa para evitar a entrada de contaminantes no

sistema hidraulico.

b) Uma junta de tubos do sistema hidraulico equipada com um dispositivo de vedagdo precisa

substituir um dispositivo de vedagdo antes que a linha hidraulica seja conectada.

¢) Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Secgdo 2

Especificagdes.
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5.2.6 Desmontagem de polia de
cabo de aco

5.2.0:1 Desmontagem Pino 1 Cobertura da roda

Parafuso 3
N .‘

rd

/ /Parafuso 1

——Deslizador lateral

7 Parafuso 2

cilindro de ¢leo telesi:épico : polia do brago de extensio
Figura 5-10 Diagrama de desmontagem da polia dos fios trancados

a) Remova o parafuso 1 e remova o deslizador lateral.

b) Remova o parafuso 2 e retire a cobertura da roda.

c) Use ferramentas apropriadas para desmontar o pino 2 e desconecte o fio trangado do brago de

extensao do conjunto do sensor de inspecao de fratura do fio trangado.
d) Remova o fio trangado do brago de extensao do cilindro de 6leo telescopico.

e) Remova o parafuso 3, use uma ferramenta adequada para remover o pino 1 e remova a polia do
braco de extensio.

Parafuso 4 Pino 3
Figura 5-10 Diagrama de desmontagem da polia dos fios trancados

f)  Remova o parafuso 4, use uma ferramenta adequada para puxar o pino 3 e retire a polia do brago
retratil da extremidade do braco da base.

g) Puxe a cabega do fio trangado retratil colocado no lado interior do brago de trés juntas para o

exterior, passe pelo orificio de fabricagdo 1 e puxe o fio trangado retratil da cauda do brago da base.
5.2.6.2 Inspecéo

a) Inspecione o fio trangado por danos, especialmente se o fio trangado estiver quebrado no vale e nas
juntas.
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Quando o fio trangado estiver em um estado apertado, a quebra do vale pode ser exposta.

b) Verifique se o fio trangado esta enferrujado.
¢) Verifique se o fio esta emaranhado ou mal utilizado.

Instalar ou operar o fio trancado de forma diferente da requerida e girar o fio
trancado em torno do seu proprio eixo, o que pode causar enredamento ao
tensionar o fio trangado.

d) Inspecione os rolamentos das polias de fio trancado de extensao e retragdo por desgaste, riscos ou
outros danos e por ovalidade. Substitua os rolamentos, se necessario.

e) Inspecione o pino da polia do fio trangado de extens&o e do fio trangado de retragdo por riscos,

conicidade e ovalidade. Substitua o pino, se necessario.

f)  Inspecione todas as polias por desgaste excessivo, ranhuras, rebarbas ou outros danos. Use um
medidor de abras&o de ranhuras para verificar se a polia estd excessivamente gasta, substitua a polia

Se necessario.
g) O fio trangado inspecionado deve ser lubrificado com lubrificante de fio trangado antes da instalag3o.
5.2.6.3 Instalacéo

a) Por favor, seguir as etapas invertidas de desmontagem, o fio trancado precisa ser lubrificado com

lubrificante de fio trancado antes da instalago.

b) Os parafusos rosqueados devem ser apertados de acordo com os valores de torque na Sec¢&o 2
Especificagdes.

5.2.7 Verificacao de polia e cabo de ago
5.2.7.1 Inspegao diaria

Antes da operagdo:

a) Retraia completamente o brago.

b) Estenda e retraia o brago.

¢) Verifique por demoras ou irregularidades na expansao e contragdo do brago telescépico. Se ocorrer

um atraso, o fio trancado est3 solto.
5.2.7.2 Verificacao trimestral

a) Remova a cobertura traseira do brago da base e a cobertura do orificio lateral de fabricagdo e use
uma lanterna para inspecionar visualmente o fio trangado por ferrugem, danos, desgaste, uso
indevido e outros fenémenos anormais.

b) Puxe o fio trangado manualmente para verificar a tensao do fio trangado. O fio trangado tensionado
ndo tem quase nenhum deslocamento lateral.
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5.2.7.3 12 anos ou 7000 horas para substituicio

a)

b)

Apds 12 anos ou 7000 horas de uso, o fio trangado e a polia devem ser substituidos
compulsoriamente.

Os fios e polias precisam ser inspecionados mais frequentemente se:

1)
2)
3)
4)

5)

A maquina é exposta a ambientes hostis.

A operagdo do brago n3o é suave ou ha ruido anormal.
A maquina esta inativa por um longo periodo.

O brago esta sobrecarregado ou suporta carga de choque.

O braco é exposto a um arco e o interior do fio trangado pode fundir-se.

5.2.7.4 Critérios adicionais de substituicdo
ACAUTION

As polias e fios trangados devem ser substituidos em conjuntos.

a)
b)
c)
d)

e)

O fio trangado esta enferrujado ou corroido.

Fio trancado emaranhado, "atado" ou enrugado.

O ajuste do fio trangado de ago atingiu a faixa de ajuste limite e ndo pode ser mais ajustado.

A polia n3o passa na inspecdo de medicdo de desgaste.

Seis fios se rompem em um fio trangado, ou trés fios se rompem em um fio trangado, ou um vale se

rompe, ou ocorre um rompimento na juncao do fio trangado.

5.2.7.5 Fixacdo do fio trancado

a)

b)

Ajuste o braco a atitude horizontal totalmente retraida e ajuste os comprimentos iniciais de
extensdo A e B do brago, conforme necessario. O erro aceitavel de A e B é + 5mm/=+0,197pol.

A(210) B (510)

| ——

Figura 5-12 Extensdo inicial do braco

Prenda a cabega do fio para impedir a rotag&o do fio.

Na&o aperte as roscas ao apertar, caso contrario as roscas podem ser danificadas. Quando
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c)

d)

€)

f)

9)

h)

)
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apertar, prenda a extremidade do fio trancado perto da rosca para evitar que o fio
trangado rode, caso contrario causara danos ao fio trancado.

Figura 5-13 Prendendo o fio

Instale as porcas de ajuste nos fios do brago exterior e de retragdo (se estiver reajustando, remova a
porca de bloqueio da manga de nylon).

Ao mesmo tempo, aperte previamente as porcas dos bracos externo e de retragdo e o torque nao
deve exceder 20Nm/15ftlb.

Ajuste a porca do fio trangado retratil para que o brago oscilante esteja paralelo a placa vertical do
braco da base (durante o uso, se 0 brago oscilante no estiver paralelo a placa vertical, pode ser

determinado que o fio trangado retratil esteja solto).

brago oscilante\ placa verticfal Porca 1

A

Fio trancado retratil
.

Figura 5-14 Braco oscilante paralelo

Aperte alternadamente as duas porcas do fio trangado do brago de extensdo e use uma chave de
torque para apertar as porcas do fio trancado do brago de extensdo a 25 ~ 30Nm/18~22ftlb (note
que o rolo do interruptor de deslocamento deve ser colocado no centro da ranhura do suporte ao
apertar).

Aperte a porca 1 do fio do brago retratil M20 e use uma chave de torque para apertar a porca do fio
do braco retratil a 55 ~ 60Nm/40~44ftlb.

Permita a funcgdo telescépica do brago e estenda o brago 1 ~ 1,5m/3,28~4,92ft.
Imprima o torque a porca 1 do fio do brago encurtado M20 a 55 ~ 60Nm/40~44ftlb.

Permita a fungdo telescopica do brago, fazer o brago primeiro retrair cerca de 05 ~

0,8m/3,28~4,92ft (ndo retraia o cilindro telescopico para a posigdo extrema) e estenda o braco
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novamente para a posicao de 1 ~ 1,5m/3,28~4,92ft.

k) Verifique o torque da porca 1 do fio trangado do brago retraido. Se o torque for inferior a
55Nm/40ftlb, repita os passos i € j e verifique novamente até o torque atinja o padrao.

Para fazer com que o torque em todos os 4 fios seja 0 mesmo, 0S passos i e j precisam ser
repetidos.

I)  Apds todos os fios trangados estarem adequadamente apertados, instale as porcas de bloqueio da
manga de nylon. Remova todos os dispositivos de fixagdo e instale todas as coberturas e protegdes.

Verifique se a fungdo do brago esta normal.

5.3 Verificacdo da Célula de Carregamento

5.3.1 Verificacdo da Célula de Carregamento

a) Ajuste o dispositivo para a seguinte posicdo de status:

1) Brago-abaixado.

2) Telescopico-retraido.

3) Lanca Jib-mover para a horizontal 0°.

4) Plataforma giratéria-girar para 0 °.

5) Nivel da plataforma-nivelar para 0 °.

6) Rotacéo da Plataforma-Rodar para 0 °.

7) Carga na plataforma-remover todos os itens de carga.

8) A maquina estd em uma superficie dura e nivelada.

b) Inicie os interruptores de parada de emergéncia do solo e da plataforma e gire a chave para a
posicdo plataforma.

c) Remova todas as cargas da plataforma de trabalho, incluindo o operador.

d> Neste momento, a célula de carga pode ser ajustada para calibrar a posicao zero da pesagem.
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e) Apobs a calibracdo da posicdo do ponto zero, aumente a carga na plataforma de trabalho para
454kg/1000Ib para carga total.

f) Na condicdo de sobrecarga, o indicador de sobrecarga da plataforma e do solo fica continuamente

iluminado e o alarme ¢ emitido.

g> Remova os itens de carga da plataforma.
h) O ajuste da célula de carga esta completo.

5.3.2 Verificacdo do sensor de nivelamento da plataforma

a) Mantenha a plataforma de trabalho descarregada.
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b) Verifique os fios do sensor de angulo da plataforma.

¢) Confirmando que a fiacdo esta correta, entdo ligue a unidade na caixa de controle da plataforma
giratoria.

d> Verifique se o indicador de trabalho do sensor de angulo da plataforma piscara.

e) Observe o valor do &ngulo da plataforma na tela na caixa de controle elétrico da plataforma
giratoria.

f) Inicie a unidade no modo solo e nivele a plataforma para uma posicéo horizontal.

g> Use um verificador de angulo para medir o angulo da plataforma para zero graus e calibre a posicéo
do zero do sensor de angulo da plataforma.

h) Confirme se o angulo da plataforma na tela é zero graus.

i) Opere a funcdo de nivelamento manual no modo solo e a alteragéo do valor do &ngulo da plataforma
deve ser observada na tela.

5.3.3 Verificacédo do Sensor de Inclinagdo do Brago
a) Mantenha a plataforma de trabalho descarregada.
b) Retraia o braco para a posi¢do extrema e levante o brago para uma posi¢éo horizontal.

¢) Use um verificador de angulo para medir o angulo do brago para zero graus e calibre a posicao do
zero do sensor de angulo do braco.

d> Confirme se o angulo do brago na tela é zero graus.
e) O modo solo opera a fungéo de elevagdo do brago e o valor do angulo do brago na tela se altera.

f) Eleve o brago para a posicédo limite no modo solo e confirme se o valor do angulo é 75° na tela.
5.3.4 Calibracéo do sensor de comprimento do braco

g> Mantenha a plataforma de trabalho descarregada.

h) Eleve o brago para a posi¢do horizontal e traia o brago para a posi¢do extrema.

i)  Calibre a posi¢do do zero do sensor de comprimento do brago e registre 9,1m/29,86ft do valor

inicial do comprimento do brago na tela.
j) Estenda o brago por 1m/3,28ft, registre 0 comprimento do braco na tela.
k) Compare os valores do comprimento do brago duas vezes. O valor absoluto deve ser 1m/3,28ft.

1> Estenda o brago horizontalmente para a posi¢do limite e confirme o comprimento do braco de
21,3m/69,88ft na tela.

5.3.5 Verificagéo do Sistema de Indicacdo de Dano ao Cabo de Ago

a) Doais interruptores por aproximagdo estdo instalados na extremidade do brago para detectar a
frouxiddo do fio trangado.
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b) O indicador do interruptor por aproximagéo acendera se o fio trancado néo estiver solto. O
indicador do interruptor por aproximagao apagara se o fio trangado estiver solto.

¢) Quando o fio trangado estiver solto, um alarme de frouxiddo sera acionado.
d> Quando o fio trancado estiver solto e alarmado, a funcéo telescdpica do braco de operacéo é: o
braco é proibido de se estender, sé a tartaruga pode retrair rapidamente.

e) Aperte o fio trancado de acordo com os requisitos de processamento e certifique-se de que dois
indicadores de interruptores por aproximacao acendem.

f) Tenha certeza de que ndo haja alarme de fio trancado solto na tela. Neste momento, a funcéo do
braco telescdpico pode ser operada normalmente.

5.3.6 Verificagéo do limite de velocidade de diregéo

a) Inicie a unidade no modo plataforma e ajuste o dispositivo para a posi¢ao favorita.

b) Selecione " ground rabbit speed" para a velocidade do motor, gire o botdo de funcdo de velocidade
para a velocidade do coelho.

c) Opere a fungdo de deslocamento. Neste momento, a valvula de duas velocidades abrira para
permitir a fungdo de deslocamento de alta velocidade.

d) Retraia o brago para a posicdo Armazenada e a plataforma giratéria é girada para a posicéo
armazenada.

e) Levante o braco além da posicdo Armazenada (o angulo de elevacdo do brago excede 12 °).

f) Opere a funcdo de deslocamento, neste momento a vélvula de duas velocidades seréa fechada e a
funcédo de deslocamento de alta velocidade ndo pode ser ativada.

g) Opere o brago para retrair para a posicdo Armazenada e abaixe o braco para a posi¢éo recolhida.
h) Gire a plataforma giratéria além da posicdo da roda traseira.

i) Opere a fungdo de deslocamento, neste momento a valvula de duas velocidades sera fechada e a
funcdo de deslocamento de alta velocidade ndo pode ser ativada.

j) Abaixe o braco para a posicdo Armazenada e a plataforma giratdria é girada para a posicéo
recolhida.
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k) Estenda o braco acima de 1m/5,28ft.

I) Opere a fungdo de deslocamento, neste momento a valvula de duas velocidades sera fechada e a
funcgéo de deslocamento de alta velocidade ndo pode ser ativada.

Coloque o cinto ao realizar a verificacédo de limite de velocidade.

N&o eleve 0 brago para uma posigao excessivamente alta como teste e preste atengao para dirigir

com seguranga para evitar acidentes.
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SECAO 6 MANUTENCAO DOS SISTEMAS HIDRAULICO E
ELETRICO

6.1 Manutencéao do Filtro Hidraulico

6.1.1 Filtro de alta pressdo

Figura 6-1

Intervalos de tempo

Opere pela primeira vez por 50 horas e 0 elemento filtrante deve ser substituido a cada 300 horas depois
disso.

6.1.2 Filtro de enchimento de 6leo
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Figura 6-2

Intervalos de tempo

Opere pela primeira vez por 50 horas e 0 elemento filtrante deve ser substituido a cada 300 horas depois
disso.
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6.1.3 Filtro de 6leo de retorno

Figura 6-3

Intervalos de tempo

Opere pela primeira vez por 50 horas e o0 elemento filtrante deve ser substituido a cada 300 horas depois
disso.

6.2 Ajuste de Presséo

Baixas temperaturas podem afetar seriamente a acuracia das leituras do medidor de pressdo. Pré-aqueca
0 sistema hidraulico para a temperatura normal de operacdo antes de iniciar a unidade ao testar a
pressdo. Recomenda-se usar um medidor de pressdo calibrado. Aceitavel apenas se a leitura de pressdo
estiver dentro de + 5% da pressdo especificada. Para assegurar que todas as defini¢des de pressdo
estejam corretas, 0s seguintes procedimentos operacionais devem ser rigorosamente 0s que seguem:

a) Instale um conector de medigdo de pressao na porta "M" do grupo da valvula principal e conecte o

medidor de pressao.
b) Inicie a fungdo de abaixamento do brago, a leitura do medidor deve ser de 210 bar/3046psi.

c) Avalvula de alivio esta localizada abaixo da porta M e gira no sentido horario para aumentar a

pressdo e no sentido anti-horario para reduzir a pressso.
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6.3 Procedimento de Partida

6.3.1 Lubrificacdo da bomba de acionamento
Maquina sem refrigerador de 6leo hidraulico:

Ao encher com oOleo hidraulico, encha-o até a parte superior do tanque. Isto cria pressdo de saida
suficiente do tanque hidraulico para encher a caixa que aciona a bomba. O excesso de fluido hidraulico
sera usado para encher os cilindros individuais durante a partida. Se ndo fizer isto, a bomba partira a
seco, 0 que reduzira a eficiéncia da bomba e podera causar danos prematuros.

Maquinas sem refrigerador de 6leo hidraulico:

Remova o tubo de drenagem na entrada da caixa exterior da bomba e plugue o tubo de dleo com um
plugue. Encha a caixa da bomba de acionamento com 6leo hidraulico e depois reinstale o tubo de
drenagem e depois o 6leo hidraulico até a parte superior do tanque. Encha cada cilindro durante a
partida. Se ndo fizer isto, a bomba partird a seco, o que reduzira a eficiéncia da bomba e podera causar
danos prematuros.

6.3.2 Ar de exaustdo na tubulagdo de entrada da bomba

Uma grande quantidade de ar retido na tubulacdo deve ser descarregada em condicdes de baixa presséo.
Ha duas maneiras de descarregar o ar da tubulacéo sob condi¢des de baixa pressao.

a) Na valvula de controle principal, remova a tubulagdo de 3 / 4 polegadas/19mm da porta "P1" e
depois remova a tubulagdo de 1 polegada/25,4mm da porta "T". Use 12-16 conectores para
conecta-los juntos. Inicie a maquina e deixe-a operando por cerca de 10 segundos. Desligue,

remova 0s 12-16 conversores e reconecte a tubulacgo.

b) Remova a tubulagdo de 3 / 4 polegadas/19mm da porta "P1", coloque-a num balde de 15L/3,96us
gal e ligue a maquina. O ar deve ser expelido rapidamente (alguns segundos). Desligue a maquina

e reconecte a tubulac3o.

1) Se uma nova bomba funcional for instalada, os passos ""1" e "'2"" s&0 necessarios.

2) Se uma nova bomba funcional for instalada, o tubo de entrada de éleo é conectado sem
drenar uma grande quantidade de é6leo do tubo de éleo e é gerado um grande vacuo no

tubo e a operagao do passo *'2"* ndo é necessario.

3) Ao operar uma fungdo como a elevagdo do brago, se a bomba da fungdo gera muito ruido
e para de se mover quando a fungéo é elevada, isso significa que ha cavitagdo. O ar passa
pela bomba de fungdo sob alta pressao, o que danificara a fungdo num curto espago de
tempo bombeia e polui todo o sistema. Garanta que todas as linhas de entrada de éleo
estejam apertadas e que ndo haja vazamento do tanque de combustivel e da bomba.

6-3
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6.4 Codigo de falha

Se a unidade falhar, por favor, verificar o cddigo de falha indicado na tela da caixa de controle da
plataforma giratoria. Se o seguinte cddigo for exibido, por favor, remover a condicdo de falha e reiniciar
o dispositivo antes de continuar a operagdo do dispositivo.

Tela do Cédigo de Falha}

Figura 6-5
Tabela 6-1 Lista de Cédigo de Falha
Item Cédigo de Descrigao
_ 22001 DTC_SYSTEM_LOW_VOLTAGE
Bateria 22002 DTC_SYSTEM_OVER_VOLTAGE
24021 DTC_CANBUS_FAULT_PM2GM
Bus CAN | 22022 DTC_CANBUS_FAULT_Engine2GM
22023 DTC_CANBUS_FAULT_HMI2GM
22051 DTC_GENERATOR_FAULT
22052 DTC_ENGINE_HIGH_TEMP
Motor 22053 DTC_LOW_OIL_PRESSURE
22054 DTC _LOW_FUEL
22055 DTC_FUEL_CUT_OFF
= E % 14151 DTC_LOAD_SENSOR_NOT_STANDARDIZATION
g ¢ 14152 DTC_LOAD_CELL_COMM_ERROR
5 g > 24153 DTC_FAULT PLATFORM_HIT_GROUND
2 11154 DTC_INCLINE_SENSOR_OUT_OF RANGE
- Sencor 11155 DTC_INCLINE_SENSOR_COMM_ERROR
11156 DTC_INCLINE_SENSOR_NOT_STANDARDIZATION
13157 DTC_BOOM_ANGLE_SENSOR_OUT_OF RANGE
13158 DTC_BOOM_ANGLE_SENSOR_COMM_ERROR
13159 DTC_BOOM_ANGLE_SENSOR_NOT_STANDARDIZATION
13160 DTC_FAULT_LIFT_WIRE_ROPE_SENSOR_LOOSE
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Tabela 6-1 Lista de Cddigo de Falha (continuacao)

Item ‘ Cédigo de

Descrigdo

22161 DTC_FAULT _SWING_SENSOR
14162 DTC_FAULT_LOAD_SENSOR_REDUNDANCY
13163 DTC_BOOM_ANGLE_SINGAL_REDUNDANCY
13164 DTC_BOOM_LENGTH_SENSOR_NO_RESPOND
13165 DTC_BOOM_LENGTH_SENSOR_ERROR_DETECTION
Sensor 14166 DTC_LEVELING_SENSOR_COMM_ERROR
13167 DTC_BOOM_LENGTH_SENSOR_REDUNDANCY
32168 DTC_FAULT AIR_FILTER SENSOR
32169 DTC_FAULT OIL_WATER_SEPARATION_SENSOR
32170 DTC_FAULT HYDRAULIC_OIL_FILTER _SENSOR
92351 DTC_FAULT_UG_FUNCTION_SWITCH_CLOSED
24352 DTC_FAULT_PM_FUNCTION_SWITCH_CLOSED
12353 DTC_FAULT_UG_MAIN_LIFT_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
12355 DTC_FAULT_UG_JIB_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
12356 DTC_FAULT UG_TELESCOPE_DOUBLE_POWER_ON
92357 DTC_FAULT UG _ROTATE_SWITCH_DOUBLE_POWER ON
12358 DTC_FAULT UG_LEVELING_SWITCH_DOUBLE_POWER _ON
92359 DTC_FAULT UG_SWING_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
22360 DTC_FAULT UG_ENGINE_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
14361 DTC_FAULT PM_MAIN_LIFT JOYSTICK_DOUBLE_POWER_ON
14363 DTC_FAULT PM_JIB_SWITCH DOUBLE_POWER_ON
14364 DTC_FAULT PM_TELESCOPE_DOUBLE_POWER ON
24365 DTC_FAULT PM_ROTATE_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
Interruptor == 1366 DTC_FAULT PM_LEVELING _SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
{ Alavanca | p—— DTC_FAULT PM_SWING_JOYSTICK_DOUBLE_POWER ON
24368 DTC_FAULT PM_ENGINE_SWITCH_DOUBLE_POWER_ON
14369 DTC_FAULT_PM_DRIVE_JOYSTICK_DOUBLE_POWER_ON
14370 DTC_FAULT _PM_STEER_JOYSTICK_DOUBLE_POWER_ON
14371 DTC_FAULT UG_FOOTSWITCH_CLOSED
14372 DTC_FAULT _FOOTSWITCH_FUNCTION
14373 DTC_FAULT_PM_DRIVE_DIRECTION_CONFIRM_SWITCH
24374 DTC_FAULT PM_DRIVE_SPEED GEER SWITCH
24375 DTC_FAULT_PM_SWING_JOYSTICK_UP_LIMIT
24376 DTC_FAULT_PM_SWING_JOYSTICK_DN_LIMIT
24377 DTC_FAULT _PM_SWING _JOYSTICK_MEDIUM_OFFSET
24378 DTC_FAULT_PM_MAIN_LIFT_JOYSTICK_UP_LIMIT
24379 DTC_FAULT_PM_MAIN_LIFT JOYSTICK_DN_LIMIT
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Tabela 6-1 Lista de Cddigo de Falha (continuacao)

Item Cadigo de Descrigado
24380 DTC_FAULT_PM_MAIN_LIFT_JOYSTICK_MEDIUM_OFFSET
24381 DTC_FAULT_PM_DRIVE_JOYSTICK_UP_LIMIT
24382 DTC_FAULT_PM_DRIVE_JOYSTICK_DN_LIMIT
Interruptor | 24383 DTC_FAULT_PM_DRIVE_JOYSTICK_MEDIUM_OFFSET
[ Alavanca | 24384 DTC_FAULT_PM_STEER_JOYSTICK_UP_LIMIT
24385 DTC_FAULT_PM_STEER_JOYSTICK_DN_LIMIT
24386 DTC_FAULT_PM_STEER JOYSTICK_MEDIUM_OFFSET
22389 DTC_FAULT_KEY_SWITCH
22551 DTC_DRIVE_FORWARD_VALVE_SHORT_TO_GROUND
12552 DTC_DRIVE_FORWARD_VALVE_SHORT_TO_POWER
22553 DTC_DRIVE_FORWARD_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22554 DTC_DRIVE_REVERSE_VALVE_SHORT_TO_GROUND
12555 DTC_DRIVE_REVERSE_VALVE_SHORT TO_POWER
22556 DTC_DRIVE_REVERSE_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22557 | DTC_DRIVE_FORWARD_VALVE_FEEDBACK_CURRENT_FAULT
22558 DTC_DRIVE_REVERSE_VALVE_FEEDBACK_CURRENT_FAULT
21559 DTC_FLOAT_CONTROL_VALVE_SHORT _TO_GROUND
21560 DTC_FLOAT_CONTROL_VALVE_SHORT TO POWER
21561 DTC_FLOAT_CONTROL_VALVE_OPEN_CIRCUIT
21562 DTC_BRAKE_VALVE_SHORT_TO_GROUND
11563 DTC_BRAKE_VALVE_SHORT_TO_POWER
21564 DTC_BRAKE_VALVE_OPEN_CIRCUIT
Valvula 21565 DTC_2SPEED_VALVE_SHORT _TO_GROUND
21566 DTC_2SPEED_VALVE_SHORT _TO_POWER
21567 DTC_2SPEED_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22568 DTC_STEER_LEFT_VALVE_SHORT_TO_GROUND
12569 DTC_STEER_LEFT VALVE_SHORT_TO_POWER
sp3 22570 DTC_STEER_LEFT_VALVE_OPEN_CIRCUIT
3 % 2 22571 DTC_STEER_RIGHT _VALVE_SHORT_TO_GROUND
s 25 12572 DTC_STEER_RIGHT VALVE_SHORT_TO_POWER
f 2 Z 22573 DTC_STEER_RIGHT VALVE_OPEN_CIRCUIT
g 22574 DTC_SWING_LEFT_VALVE_SHORT_TO_GROUND
22575 DTC_SWING_LEFT VALVE_SHORT _TO_POWER
22576 DTC_SWING_LEFT VALVE_OPEN_CIRCUIT
22577 DTC_SWING_RIGHT VALVE_SHORT_TO_GROUND
22578 DTC_SWING_RIGHT VALVE_SHORT_TO_POWER
22579 DTC_SWING_RIGHT VALVE_OPEN_CIRCUIT
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Tabela 6-1 Lista de Cddigo de Falha (continuacao)

Item | Cédigo de Descrigdo
22624 DTC_JIB_FLOW_VALVE_SHORT_TO_GROUND
22625 DTC_JIB_FLOW_VALVE_SHORT_TO_POWER
22626 DTC JIB_ FLOW_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22627 DTC_MAIN_LIFT_UP_FLOW_VALVE_SHORT TO_GROUND
22628 DTC_MAIN_LIFT_UP_FLOW_VALVE_SHORT TO POWER
22629 DTC_MAIN_LIFT_UP_FLOW_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22633 DTC_MAIN_LIFT_UP_VALVE_SHORT_TO_GROUND
12634 DTC_MAIN_LIFT_UP_VALVE_SHORT TO_POWER
22635 DTC_MAIN_LIFT_UP_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22636 DTC_MAIN_LIFT_UP_VALVE_FEEDBACK_CURRENT FAULT
22637 DTC_TELESCOPE_FLOW_VALVE_SHORT TO_GROUND
22638 DTC_TELESCOPE_FLOW_VALVE_SHORT_TO_POWER
22639 DTC_TELESCOPE_FLOW_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22640 DTC_TELESCOPE_FLOW_VALVE_FEEDBACK_CURRENT_FAULT
22641 DTC_TELESCOPE_IN_VALVE_SHORT_TO_GROUND
12642 DTC_TELESCOPE_IN_VALVE_SHORT_TO_POWER
22643 DTC_TELESCOPE_IN_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22644 DTC_TELESCOPE_OUT_VALVE_SHORT_TO_GROUND
Vialvula 12645 DTC_TELESCOPE_OUT VALVE_SHORT _TO POWER
22646 DTC_TELESCOPE_OUT VALVE_OPEN_CIRCUIT
22647 DTC_SWING_FLOW_VALVE_SHORT TO_GROUND
22648 DTC_SWING_FLOW_VALVE_SHORT TO_POWER
22649 DTC_SWING_FLOW_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22650 DTC_SWING_FLOW_VALVE_FEEDBACK_CURRENT_FAULT
23651 DTC_MAIN_LIFT_DN_FLOW_VALVE_SHORT_TO_GROUND
23652 DTC_MAIN_LIFT_DN_FLOW_VALVE_SHORT_TO_POWER
23653 DTC_MAIN_LIFT_DN_FLOW_VALVE_OPEN_CIRCUIT
23654 DTC_MAIN_LIFT_DN_VALVE_SHORT_TO_GROUND
13655 DTC_MAIN_LIFT_DN_VALVE_SHORT_TO_POWER
23656 DTC_MAIN_LIFT_DN_VALVE_OPEN_CIRCUIT
23657 DTC_MAIN_LIFT_DN_VALVE_FEEDBACK_CURRENT_FAULT
24658 DTC_JIB_UNLOAD_VALVE_SHORT TO_GROUND
24659 DTC_JIB_UNLOAD_VALVE_SHORT_TO_POWER
24660 DTC_JIB_UNLOAD_VALVE_OPEN_CIRCUIT
24661 DTC PM_ROTATE_LEFT VALVE_SHORT TO GROUND
24662 DTC_PM_ROTATE_LEFT_VALVE_SHORT_TO_POWER
24663 DTC_PM_ROTATE_LEFT_VALVE_OPEN_CIRCUIT
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Tabela 6-1 Lista de Cddigo de Falha (continuacao)

Item Cadigo de Descrigao
24664 DTC_PM_ROTATE_RIGHT_VALVE_SHORT_TO_GROUND
24665 DTC_PM_ROTATE_RIGHT_VALVE_SHORT_TO_POWER
24666 DTC_PM_ROTATE_RIGHT_VALVE_OPEN_CIRCUIT
24667 DTC_PM_LEVELING_UP_VALVE_SHORT TO_GROUND
14668 DTC_PM_LEVELING_UP_VALVE_SHORT TO POWER
24669 DTC_PM_LEVELING_UP_VALVE_OPEN_CIRCUIT
24670 DTC_PM_LEVELING_DN_VALVE_SHORT _TO_GROUND
14671 DTC_PM_LEVELING_DN_VALVE_SHORT_TO_POWER
24672 DTC_PM_LEVELING_DN_VALVE_OPEN_CIRCUIT
24673 DTC_PM_LEVELING_UP_VALVE_FEEDBACK_CURRENT FAULT
Vialvula 24674 DTC_PM_LEVELING_DN_VALVE_FEEDBACK_CURRENT FAULT
24675 DTC_JIB_UP_VALVE_SHORT_TO_GROUND
14676 DTC_JIB_UP_VALVE_SHORT_TO_POWER
24677 DTC_JIB_UP_VALVE_OPEN_CIRCUIT
24678 DTC_JIB_DN_VALVE_SHORT TO_GROUND
14679 DTC_JIB_DN_VALVE_SHORT TO POWER
24680 DTC_JIB_DN_VALVE_OPEN_CIRCUIT
22741 DTC_BOOM_UP_VALVE_STUCKED
22742 DTC_BOOM_DN_VALVE_STUCKED
24743 DTC_LEVEL_UP_VALVE_STUCKED
24744 DTC_LEVEL_DN_VALVE_STUCKED
33851 DTC_STEEL_WIRE_ROPE_LOOSE
41852 DTC_DRIVE_DIRECTION_REVERSE
24853 DTC_OVER_LOAD
23854 DTC_RESTRICT_OR_UNRESTRICT
24855 DTC _LEVELING_FAULT
Condiczo 23856 DTC_SHORT _ROPE_FAULT

sp3 da 23857 DTC_MAIN_LIFT_CONTROL_SYSTEM_FAULT

é % g Unidade 41858 DTC_LOWER_SPEED_FAULT

595 32859 DTC_SYSTEM_FAULT

f g % 34860 DTC_SOFT_TOUCH_FAULT

I 32861 DTC_ALTERNATOR_FAULT

32862 DTC_GLOW_PLUG_FAULT
12863 DTC_TILT_FAULT
32864 DTC LOW _FUEL_FAULT
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Tabela 6-2 Falhas comuns e solucdes
NO. Falha Causa Solugao
. Remova a bateria ou substitua-a por uma
1. Bateria esgotada nova.
2. O interruptor ou alavanca de operagdo 2. Retorne o interruptor ou alavanca de
n3o retorna para a posi¢do neutra operagdo para a posi¢ao neutra
O motor n3o 13- O botdo de parada de emergéncia estd Reconfigure o botdo de parada de
1 pode iniciar Pressionado emergéncia
4. O interruptor de energia principal ndo [Ligue o interruptor de energia principal
esta ligado na plataforma giratéria
5. Sobreaquecimento do motor Desligue e irradie
6. Pressao de éleo do motor Coloque o6leo do motor
7. Nivel de combustivel baixo Coloque combustivel
Alarme de [1. Sobrecapacidade da plataforma 1. Descarregue a plataforma
2 | sobrecarga » Falha de comunicacdo dacélulade  Verifique o cinto da célula de carga ou
carga substitua o sensor
Alarme de [1. A inclinacdo do chassi excede 0 anguloMova o dispositivo para a posicao
3 |inclinagao dodefinido horizontal
chassi 2. Falha de comunicagdo do sensor de  Verifique o cinto do sensor do angulo ou
inclinagcdo do chassi substitua o sensor
1. O brago principal excede a faixade  Opere o brago principal na faixa de
movimento movimento
4 Alarme de 2. Falha de comunicagdo do sensor de  MVerifique o cinto do sensor de angulo do
falhado @ngulo do brago principal brago principal ou substitua o sensor
sistema do 3 Falha de comunicacgo do sensor de  Merifigue o cinto do sensor de
braco  comprimento do braco comprimento do brago ou substitua o
sensor
Alarme de fio1. O fio trancado do brago esta solto 1. Ajuste o aperto do fio trancado
5 trancado > 'Falha de comunicagdo do sensor de fio 2. Verifique o fio trancado por cinto da
soltotrancado solto fiacgo do sensor solto ou substitua o
sensor
1. Falha de comunicagdo do sensor de  [1. Verifique o cinto do sensor de angulo
Alarme de angulo da plataforma da plataforma ou substitua o sensor
6 S;C;Lhrifge 2:Falha da fiagdo da valvula de 2: Verifique a fiagdo da_vél\_/ula de o
) nivelamento nivelamento por curto circuito ou circuito
nivelamento
3.Falha em nivelar a valvula solenoidal [3. Substitua a vélvula solenoidal de
nivelamento
1. Se o interruptor de autorizagdo estiver (1. Primeiro execute o interruptor de
pressionado autorizagdo, entdo execute a agao
A aci0 nao 2. Interruptor de movimento danificado [2. Substitua o interruptor
pode 3. Alavanca de movimento danificado 3. Substitua a alavanca
7 |serrealizada @- Falha de circuito aberto da fiagdo da 4. Verifique a fiagdo da valvula
normalmente Valvula solenoidal solenoidal
g;:;éhgads éﬁtjl[jt;;(:sgf:r:gdd;} 5. Verifique a fiagdo da valvula solenoidal
6. Dano da valvula solenoidal 6. Substitua a valvula solenoidal
3 Falha do bus 1. Falha da fiagdo do bus CAN 1. Verifique a fiagdo do bus CAN
CAN 2. Falha do controlador 2. Substitua o controlador
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Se encontrar qualquer falha do equipamento, contate a Zoomlion para oportuna resolugdo do
problema.

a) Se n3o houver uma compreensao absoluta da resolugdo da falha, por favor, contactar a Zoomlion
ou os revendedores da Zoomlion para a resolvé-la.

b) E proibido abrir a cabine de controle elétrico para alterar o fio.

JONVNILNIVIA

m I
mS
o2
3%
e
QC
20
n>
Nz
o O
-
m
=

6-10



ZOONMLION

Service and Maintenance Manual

Section 7 Electrical Information
and Schematic







Service and Maintenance Manual \ ZO 0 M L l 0 N

SECAO 7 ESQUEMA E INFORMACOES ELETRICAS

7.1 Introducéo Geral

Esta secdo introduz informagdes e esquemas elétricas basicas para localizar e corrigir a maioria dos
problemas operacionais que possam surgir. Se ocorrerem problemas que ndo estejam listados nesta
secdo ou problemas que ndo possam ser corrigidos pelas solugdes listadas, deve-se obter uma orientacdo
técnica oficial antes de realizar a manutencéo.

7.2 Operacéo basica do multimetro

Vaérios tipos de multimetros ou Voltimetros (VOM) podem ser usados para resolucdo de problemas.
Esta secdo lista os esquemas dos voltimetros digitais normalmente usados em vérias medicGes de
circuitos diferentes. Parte do conteldo pode nédo corresponder a sua tabela de Voltagem.

Por favor, consultar o Manual do Usuério do Voltimetro para detalhes.
7.2.1 Aterramento

Aterramento do Multimetro significa conectar o cabo preto (ligado ao COM, polo comum ou terminal
negativo) ao lado negativo da fonte de energia com um sentido adequado.

7.2.2 Deteccao traseira

Deteccdo Traseira refere-se & medi¢do conectando os contatos do conector no mesmo lado do fio, na
extremidade traseira do conector. Desta maneira, o circuito fica ligado para obter uma leitura. Se o
conector for vedado, a deteccdo traseira deve ser conduzida cuidadosamente para evitar danificar o
material de vedacdo ao redor do fio. E melhor usar sondas projetadas especificamente para esta
tecnologia, especialmente ao operar em conectores vedados. Insira o detector no lado do conector tanto
quanto possivel para garantir que o teste possa detectar ambas as extremidades da conexdo. A conexao
dentro do conector fechado pode ser detectada por detecgdo traseira de ambos os lados do terminal do
conector e por medigdo da resisténcia. Antes disso, o fio deve ser puxado suavemente para verificar se o
fio ainda esta conectado aos contatos e se 0s contatos estdo vedados no conector.

7.2.3 Valor minimo/valor maximo

As condicdes de carga intermitente podem ser medidas separadamente usando a fungdo de registo de
Min/Méx de alguns multimetros. Por exemplo, se uma certa bobina eletromagnética for energizada
apenas quando o interruptor for mantido afastado da bobina e do multimetro, a voltagem da bobina
eletromagnética pode ser lida por esta funcéo.

7.2.4 Polaridade

A voltagem prevista é positiva e a leitura real da voltagem ou da corrente é negativa, indicando que os
cabos estdo invertidos. Verifique o valor da previsdo de voltagem, a posi¢do do sinal e se o0 cabo esta
corretamente conectado ao dispositivo em teste. Também verifique se 0 cabo da porta COM esta
aterrado ou se o sinal negativo
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esta conectado e se 0 cabo da outra porta esta conectado ao sinal positivo.
7.2.5 Faixa

M = mega = 1.000.000 * (nimero mostrado).

k = mil = 1.000 * (nimero mostrado). m =

mili = (nimero mostrado) /1.000.

p= micro = (nimero mostrado) /1.000.000.

Por exemplo:1.2 kQ =1200Q por exemplo:50 mA = 0,05 amps.

7.2.6 Medida de voltagem

Figura 7-1 Medicao de voltagem (corrente direta)

Se o0 multimetro ndo puder ajustar automaticamente a faixa, defina a faixa correta (consulte o0 manual de
operacdo do multimetro).

Tenha certeza de que os cabos do multimetro estejam conectados com seguranga.

I[a7.1,

- - -
D —-———

t)

Figura 7-2 Medicao de resisténcia

7.2.7 Medidas de resisténcia

a) Primeiro teste o multimetro e os cabos tocando nos dois cabos. O resultado deve mostrar um curto
circuito
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da resisténcia (resisténcia muito baixa).
A energia do circuito deve ser desligada antes de testar o resistor.
Desconecte cada componente do circuito antes de testar.

Se 0 multimetro no puder ajustar automaticamente a faixa, defina a faixa correta (consulte o

manual de operacdo do multimetro).

Tenha certeza de que os cabos do multimetro estejam conectados com seguranga.

7.2.8 Teste de conducao

—— = T

) Q

Figura 7-3 Teste de condugéo

O multimetro precisa de usar um bot&o separado para iniciar o teste de continuidade do sinal
sonoro.

A energia do circuito deve ser desligada antes de testar a condugao.
Desconecte cada componente do circuito antes de testar.
Tenha certeza de que os cabos do multimetro estejam conectados com seguranga.

Primeiro, teste 0 multimetro e o cabo tocando os dois cabos. O multimetro deve estar apto a emitir

um sinal sonoro e mostrar continuidade.

7.2.9 Medida de corrente

Figura 7-4 Medicao de corrente (corrente direta)

7-3
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a) Defina a faixa de corrente esperada do multimetro.

b) Verifique se os cabos e a capa do multimetro estdo devidamente conectados dentro da faixa de
corrente de sua escolha.

¢) Se o multimetro ndo puder ajustar automaticamente a faixa, defina a faixa correta (consulte o

manual de operacdo do multimetro).
d) Tenha certeza de que os cabos do multimetro estejam conectados com seguranca.
7.3 Conector DEUTSCH
7.3.1 Montagem do conector das séries DT/DTP

Figura 7-5 Instalacéo do contato DT/DTP

a) Aperte 0 contato grampeado cerca de 25mm/0,984in atras do cilindro de contacto.
b) Segure o conector de modo a que o anel da guarda traseira fique virado para vocé.

c) Empurre os contatos para o anel de retengdo em linha reta até ouvir um ligeiro clique e puxe
suavemente para confirmar que o conector esteja completamente blogueado.

d) Depois de todos os contatos estarem no lugar, insira a bloqueador em forma de cunha de acordo
com a diregdo da seta para o dispositivo de blogueio externo. O bloqueador em forma de cunha
encaixara imediatamente no local. O corpo retangular em forma de cunha n&o é direcional e pode

ser usado em qualquer direggo.

Nota: a tomada é como mostrada, siga 0s mesmos passos para completar a conexao do plugue.
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7.3.2 Desmontagem do Conector das Séries DT/DTP

C

Figura 7-6 Remocé&o do contato DT/DTP
a) Ao desmontar, use um alicate de pontas ndo dentadas ou uma linha de anzol para puxar o
bloqueador em cunha verticalmente.

b) Use uma chave de fendas para remover o dedo de retengdo do contato, libere o dedo de retengdo e
puxe suavemente o fio para remover o contato.

c) Segure a vedagdo traseira, caso contrario a vedagdo pode ser deslocado quando o contacto for
removido.

7.3.3 Montagem do Conector das Séries HD30/HDP20

Figura 7-7 Instalagdo do contato HD/HDP

a) Aperte a peca de contato cerca de 25 mm/0.984in apds o cilindro de grampeamento.
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b) Segure o conector de modo a que o anel da guarda traseira fique virado para vocé.

OILYWHOANI TvOId10313
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¢) Empurre os contatos diretamente para o anel de retenggo até ficarem obstruidos. Puxe suavemente
para confirmar que o conector esteja totalmente blogueado.

Dedos de blogueio

% | Contato ‘

Posicdo desblogueada Contato bloqueado na posi¢édo
Figura 7-8 Posicao do contato de bloqueio HD/HDP

Nota: para cavidades de fio ndo utilizadas, deve ser inserido um plugue de vedacdo para conseguir
um isolamento completo do ambiente.

7.3.4 Remocao do Conector das Séries HD30/HDP20

C
Figura 7-9 Remocéo do contato HD/HDP

a) Com ainsergao traseira virada para o lado, selecione o tamanho apropriado da ferramenta de

insercdo e remogao para prender o fio do contato a ser removido.

b) Deslize a ferramenta para dentro da cavidade do encarte até que a ferramenta pegue o contato e
fique estressada.

c) Puxe o conjunto do fio de contacto para fora do conector.

Ferramenta inserida para desbloquear o contato ~ Ferramenta e contato removidos

Figura 7-10 Contato de ndo bloqueio HD/HDP
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