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Prefacio

Este Manual de ManutenG® e Servig se aplica aplataforma md&vel de trabalho em elevaGgo ZA18J)
(daqui em diante referida como MEWP).

Este manual descreve a inspeG®, servig e manutenG® adequados. Os usu&ios devem entender e
aplicar completamente o conteCdo descrito neste manual para maximizar o desempenho e garantir 0 uso
seguro e eficiente a longo prazo. Este manual n& cobre o uso e manuteng® do motor. Consulte o
manual de instruges do motor para detalhes sobre 0 mesmo.

O manual inclui a estrutura e diagrama esquemdico dos principais componentes. Se for necessa&io
reparar e substituir os componentes, o caligo do material das peGs que precisam de substituigi pode
ser encontrado no Manual de Pegas.

Este manual deve ser considerado como parte permanente da sua m&uina e deve permanecer sempre
com a mauina.

A CUIDADO

N& repare as pe@s marcadas com manutenc@ profissional. A Zoomlion AWP Machinery
Company n&o éresponsavel pelas consequéicias de manuteng equivocada.

A ATENCAO

Os usu&ios devem cumprir com os padr&s mais altos de primeiros socorros. Preste especial
atenc@ ao dispositivo de controlo de segurang para uma inspeG regular. N& opere a m&juina
quando o dispositivo de seguran falhar ou funcionar de forma anormal. N& modifique a
estrutura ou acrescente pecas adicionais para mais fungzes.

Caso contré&rio, seraresponsavel por qualquer les& pessoal ou dano causado pela modificaggo
n&o autorizada.

O per bdo de garantia para a plataforma de trabalho aéeo €0 especificado neste Manual de Servig e
ManutenG.

Quando for necess&ia manutenG, a nossa empresa fornece servig@ no local ou favor dirigir-se ao
nosso centro de servig para manutenGio.

A nossa empresa se reserva o direito de rever continuamente o conte(to deste manual com melhorias

teenicas. Qualquer alteragg pode ser feita sem notificagd. Algumas das imagens deste manual podem
n& corresponder ao produto real devido amelhoria do design, etc., mas isto n& afeta o seu uso. O
status do produto estasujeito ao produto real
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S mbolos e sua descric:

A PERIGO

Perigo indica uma situagi iminentemente perigosa. Se n&o evitada, resultaraem morte ou leso

s&ria.

A ATENCAO

Aviso indica uma situagg potencialmente de risco. Se n&o evitada, resultaraem morte ou les&

s&ria.

A CUIDADO

Cuidado indica uma situacgo potencialmente de risco. Se n& evitada, resultaraem les& pequena

ou moderada.

AVISO

Aviso indica informac®o de risco apropriedade ou ao dispositivo ou operagg equivocada. Se n&o

evitada, poderaresultar em perda da propriedade, danos & pegs da m&guina ou propriedades
mecéanicas reduzidas.

Lembrar

Usado para indicar ou acrescentar informac@ adicional ainformacg& individual.

%,

Indica que esta operagg nd cumpre com os regulamentos de seguranca e €proibida ou propensa
a viimas.
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SECAO 1 INSTRUCAO DE SEGURANCA DA
MANUTENCAO

1.1 Deveres, Requisitos e Equipamentos de Seguran@ dsos Profissionais
de ManutenGo

1.1.1 Deveres

Os profissionais de manutenc¢do devem manter a plataforma de trabalho aérea e ser responsavel pelo uso
seguro ¢ funcionamento normal da presente plataforma. O Manual de Reparo e Manutenggo fornecido
pela empresa deve ser respeitado e toda a manutencao necessaria na plataforma de trabalho aéreo deve

ser realizada sob um sistema de trabalho seguro.
1.1.2 Requisitos basicos
Os profissionais de manutengdo devem atender as seguintes condigdes:

a) Os inspetores e os profissionais de manutengdo devem possuir as qualifica¢des ou autorizagdo
apropriadas;

b) Técnicos experientes ou engenheiros profissionais;

¢) Familiarizado com a manutencéo da plataforma de trabalho aéreo que esta sendo reparada e o seu
perigo potencial;

d) Receber educagio e treinamento adequados, incluindo cursos relacionados ao uso de equipamentos
especiais;

e) Familiarizado com os procedimentos de manuteng@o relevantes e as precaugdes de seguranga das

plataformas de trabalho aéreo.

A CUIDADO

1. Somente os profissionais treinados e qualificados que tenham passado no exame e obtido o

certificado de qualificacio podem reparar a plataforma de trabalho aéreo

2. Nao realize nenhuma manutencio quando niio puder trabalhar corretamente depois de se

sentir mal, beber ou tomar remédios.
1.1.3 Equipamento de seguranca pessoal

a) O operador deve usar equipamentos de seguranga quando operar a maquina;
b) Selecione equipamentos de seguranga adequados como capacetes, luvas, 6culos de protegdo, cintos

de seguranga, botas e dispositivos de prote¢do auditiva conforme as condi¢des do local de trabalho;

1-1
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Imagem 1-1 Equipamento de protecio individual

c) Verifique o equipamento de seguranga antes e depois do trabalho, realize a manutengédo conforme
os procedimentos especificados ou substitua, se necessario;

d) Mantenha registros de verificagdo e manutencéo, se necessario;

e) Determinados equipamentos de seguranga (como capacetes e cintos de seguranga) podem ser
danificados apds o wuso prolongado, portanto, devem ser inspecionados e substituidos

periodicamente.

A CUIDADO

1. Inspecione o equipamento de seguranca regularmente e substitua as pecas danificadas

imediatamente se danos forem encontrados;
2. Todos os equipamentos de protecio individual ndo podem oferecer 100% de protecio;

3. Use o equipamento de proteciio corretamente e esteja familiarizado com os varios perigos que
podem ser encontrados durante a operacio tanto para sua seguranca pessoal quanto para a

de outras pessoas;

4. Os reparos e manutencoes das plataformas aéreas devem ser realizadas por profissionais de

manutencio periodicamente.

A ATENCAO

As operacdes de verificacio ou manutencio em locais com limitacio de espaco e ventilacio

insuficiente podem resultar em envenenamento.

1.2 AtenG & precaug®s de manutenGo
1.2.1 AtenG® & precaug®s antes da manutenGo
a) Preste atengdo a ventilagdo;

Providencie medidas de ventilagdo for¢ada quando der partida no motor num local com limitagao
de espago Conecte uma mangueira ao tubo de escape para descarregar a fumaga e a poeira para o

exterior. Abra portas e janelas para que o ar circule completamente.

b) Organize e limpe o local de trabalho;
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c)

\ ZOOMLION

Implementar operagdes de verificagdo ou manuteng¢do em um local desorganizado pode resultar em
ferimentos pessoais ou acidentes por queda. Devem ser removidos todos os obstaculos antes do

trabalho ser iniciado.
Desligue o motor antes de realizar inspe¢des ou manutengao.

Nao ¢ permitida a realizagdo de inspe¢des ou manutengdo enquanto o motor estiver funcionando

para evitar acidentes.

Remova a chave de partida e coloque um alerta de "ndo operag@o" na porta ou na alavanca de
controle do painel de controle para aviso antes de realizar as operacdes de verificacdo e

manutencao.

Durante as operacdes de verificacio ou manutencido, qualquer profissional nio relacionado que

der acidentalmente partida no motor, pode causar fatalidades ou danos mecénicos.

a)

b)

A verificagdo ou manutencdo deve ser realizada por pelo menos 2 pessoas caso precisem ser

efetuadas enquanto o motor estiver funcionando;

1 deles deve estar na frente do painel de controle da plataforma giratdria ou do painel de controle
da plataforma, para que o motor possa ser desligado a qualquer momento, se necessario, e outras
pessoas possam realizar o trabalho de verificagdo ou manutencdo. A equipe deve manter contato

proximo para trabalhar com seguranca;

Limpe a plataforma de trabalho aéreo antes da verificacdo ou manutengdo. A poeira ou detritos na
plataforma de trabalho aéreo ndo apenas dificultam a localizacdo dos componentes ou pegas
defeituosas, como também podem ser misturados nos componentes ou pecas durante a operacao.
Além disso, a poeira ou lama pode causar lesdes nos olhos ou tornar o piso escorregadio,
resultando em ferimentos;

Quando limpar a maquina com uma pistola de agua de pressdo alta, ¢ proibido direciona-la
diretamente na caixa de controle elétrico e no conector; caso contrario, causara um curto-circuito

elétrico.

A ATENCAO

E estritamente proibido direcionar jatos de agua ou vapor contra componentes elétricos! Caso

contrario, existira perigo de choque elétrico!
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A AVISO
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00773407001801271

Imagem 1-2 Cuidado com choques elétricos

1.2.2 AtenG & precaug®s durante a manutenGo

a) Fique atento para prevenir incéndios
1)  Use fluidos de limpeza ndo inflamaveis para limpar as pegas e componentes;
2) Armazene itens de combustivel e graxa longe de chamas ou faiscas;
3) Fumar é proibido para qualquer pessoa;
4) Nao permita que chamas ou faiscas se aproximem de objetos inflamaveis;
5) Tenha um extintor de fogo e entenda como usar o mesmo;
6) Use lampadas a prova de explosdo quando verificar o combustivel, 6leo e fluidos da bateria;
7) Mantenha os objetos inflamaveis longe de faiscas ou metais derretidos durante a retificagéo ou
soldagem.
b) Somente profissionais treinados podem realizar a soldagem e reparagdo de cada pega ou pegas

resistentes ao desgaste da plataforma de trabalho aéreo

Imagem 1-3 Cuidado com explosoes

A CUIDADO

Os fios positivos e negativos da bateria devem ser removidos durante a soldagem para evitar que

os polos positivo e negativo da maquina de solda se enrolem no corpo da unidade, queimando os
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componentes elétricos como controladores e sensores.

A ATENCAO

E proibido usar a maquina como fio terra durante a soldagem.
a) Verifique ou realize a manuten¢do da maquina apds a temperatura ter baixado.

Ha perigo de que o contato com os componentes cause queimaduras pois a temperatura dos
componentes aumenta quando a maquina esta funcionando Estes componentes incluem motores,
silenciadores, liquido de arrefecimento do motor, radiadores, 6leo hidraulico, redutores, dispositivo
e acessorios hidraulicos. Estes componentes ou pecas devem esfriar antes de iniciar as operagdes de

verificacdo ou manutengao.

A PERIGO

Superficie Quente Nao Toque

00773407001801471

Imagem 1-4 Prevencio de queimaduras

b) Preste atengdo a posigdo das pecas instaladas quando descarregar. Use o conhecimento de cada

parte para garantir a instalagdo correta durante o processo de instalaggo.

A CUIDADO

E estritamente proibido desmontar componentes eletrénicos.

a) Nao permita que ferramentas ou pegas caiam no orificio de verificagdo; ndo deixe que objetos
caiam no orificio quando trabalhar através do orificio de verifica¢do voltado para baixo. A queda
dos objetos pode danificar a maquina ou causar seu mau funcionamento. Devem ser removidos
quaisquer ferramentas ou objetos que caiam no orificio de verificagéo;

b) Se for necessario substituir componentes elétricos, de circuito ou hidraulicos (valvulas, bombas,
etc.). As pecas substituidas devem ser verificadas e ajustadas conforme os dados do diagrama

esquematico da maquina.

Devem ser usadas pecas aprovadas pelo fabricante, especialmente aquelas que afetem os

desempenhos do suporte de carga e da seguranca.
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Os componentes que afetam a estabilidade, resisténcia e desempenho da plataforma, como pecas
estruturais, suportes, componentes elétricos e componentes hidraulicos podem ser modificados ou
transformados somente apds a aprovagdo do fabricante. Caso contrario, sdo proibidas quaisquer
modificagdes na plataforma de trabalho aéreo;

Preste atencdo ao 6leo de alta pressao;

O combustivel de alta pressao ou o 6leo hidraulico podem causar danos sérios aos olhos ou a pele.

Para evitar esse perigo, devem ser seguidas as instru¢des seguintes:

1) A pressdo dentro da tubulagdo deve ser liberada antes da tubulagdo ser desmontada;
2) Use oculos e luvas de protegdo quando verificar vazamentos. O vazamento de dleo de alta
pressdo pode ndo ser visivel, use papeldo ou lascas de madeira como ferramentas para

confirmar o vazamento de 6leo. NAO use sua mao para verificar a existéncia de vazamentos.

>

b

Imagem 1-5 Atencéo ao 6leo de alta pressiao para prevenir queimaduras

Preste atencdo a parte de alta temperatura do sistema de refrigeragao;

Se a tampa do radiador for removida enquanto a temperatura do liquido de arrefecimento do motor
estiver alta, vapor ou agua quente serdo ejetados, podendo causar queimaduras. Apds aguardar a
diminui¢cdo da temperatura do liquido de arrefecimento, evite a frente da tampa do radiador ¢ a
afrouxe lentamente em uma posi¢do capaz de liberar a pressdo do vapor antes da remogdo da

tampa.
Remova o cabo da bateria antes de manter ou inspecionar o sistema elétrico;

A manutengdo ou verificagdo do sistema elétrico sem remog¢do do cabo da bateria pode causar um
curto-circuito que danificara os componentes elétricos, os componentes eletronicos do sistema

elétrico e a fiacdo.

O cabo no lado negativo do terminal (lado do aterramento) deve ser removido antes de iniciar o

trabalho de verificagdo ou manutenc¢do no sistema elétrico.
Preste atencdo ao fluido da bateria;

O fluido da bateria contém acido sulfurico diluido. O fluido da bateria pode causar cegueira caso
entre em contato com os olhos e queimaduras caso entre em contato com a pele. Use oculos, luvas

¢ um macacao de protecdo de mangas compridas quando descartar a bateria.
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Se o fluido da bateria entrar em contato com os olhos ou a pele, lave imediatamente com dgua em

abundancia e consulte um médico imediatamente.
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Imagem 1-6 Preste atenciio ao fluido da bateria
f)  Use 6leos e graxas indicados;

Use a marca recomendada ou a mesma classe de 6leo e graxa quando reabastecer ou substituir itens
de graxa. A combinag@o de classes de graxa diferentes ira resultar em uma reacdo quimica que
altera as propriedades da graxa e afeta adversamente as propriedades mecanicas. Quando usar uma
graxa diferente da classe usada na maquina, remova completamente a graxa original antes de

adicionar a nova graxa.

Imagem 1-7 Proibiciao da mistura de dleo

g) O brago de elevagdo e a plataforma devem ser apoiados durante a manutengdo; a manutengdo
geralmente € proibida quando a plataforma esta na posi¢do elevada; se houver uma necessidade de
manutencdo especial, o brago de elevacdo e a plataforma deverdo ter suporte confiavel para
garantir a seguranca e a confiabilidade durante as operagdes de reparo e manutengao.

h)  Atengéo as precaucdes apds a manutengdo:

1) Apods a manutengdo, deve ser confirmada a fungio de operagdo para detectar vazamentos ou
falhas de funcionamento do 6leo num estagio inicial;

2) ApO6s a manutengdo, deve ser confirmado o vazamento de 6leo, a fung¢do de operagdo, se ha
parafusos frouxos e outros problemas nas pecas da maquina mantidas;

3) Restaure ou redefina, ou se necessario, recalibre o dispositivo de seguranga;

4) Remova as ferramentas ¢ equipamentos para manutengdo, substitua as pegas, remova 0s
objetos espalhados e limpe o local;

5) Recorde que todas as “operagdes de manutengdo” devem incluir a confirmagao obrigatéria da

movimenta¢do mecanica normal.
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Descarte residuos perigosos conforme a lei, como 6leo, combustivel, elemento de filtro,
baterias, 6leo hidraulico, etc. Recicle de forma razoivel o o6leo usado, o liquido de
arrefecimento ou elemento de filtro nio sé para economizar recursos como para também

proteger o meio ambiente;

E proibido despejar i vontade o liquido residual em canos de esgoto, superficie do solo, rios,

etc. O liquido residual deve ser colocado em um recipiente adequado para o descarte correto;

Independentemente do tempo, os materiais perigosos sempre devem ser manuseados de
acordo com as normas e regulamentos ambientais do governo, caso contrario, os responsaveis

serdo multados ou punidos pelos departamentos competentes.
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CAPITULO 2 ESPECIFICACOES

2.1 Especificagi®s operacionais

Tabela 2-1 Especificac6es operacionais

Carga nominal de trabalho

250kg

Inclinacio maxima de conducao (inclina¢ao frontal)

45% (plataforma em inclinagdo)

25% (plataforma em declive)

Inclinacio maxima de conducio (inclinacio lateral) 25%
Altura mixima da plataforma 18,93m
Extensao maxima horizontal 12,35m

Raio de giro

(Lateral externa)5,47 m

(Lateral interna)2,51 m

Velocidade maxima de conducao 6,1 km/h
Pressdo maxima do sistema hidraulico 21Mpa
Velocidade maxima de ventilacao 12,5m/s (ventilagdo nivel 6)
For¢a maxima de trabalho 400N
Tensao do sistema elétrico 12V DC
Peso do veiculo inteiro 11000kg

* Veiculo inteiro em estado de coleta

2.2 Para@metros de desempenho e especificag®s

Tabela 2-2 Parametros de desempenho e especificacoes

Faixa de angulo rotatorio da plataforma

355°nao continuo

rotatoria
Balanco da traseira Om

Dimensdes da plataforma 2,44mx0,91 m/1,83mx0,76

Largura total 2,49m

Altura de coleta 2,58m

Comprimento de coleta 9,12m

Distancia entre eixos 2,52 m

Distancia do chassi ao solo 0,42m

Limite de velocidade de deslocacao

(Estado de coleta)6,1km/h
(Estado de trabalho)1 km/h

Pressio de apoio no solo

1.25MPa

Carga maxima do pneu

5800kg

2-1
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2.3 Capacidade
Tabela 2-3 Capacidade
Tanque de combustivel 150 L
Tanque de 6leo hidraulico 75L
Capacidade do 6leo do motor 8L
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2.4 Especificag®s dos componentes

2.4.1 Motor

Tabela 2-4 Parametros do motor V2403 (Kubota)

Modelo

Tipo mecanico

Oleo combustivel

N° 0 Nacional IV

Capacidade de é6leo do motor

(Aproximadamente) 8 L

Velocidade de rotacao

(Velocidade ociosa) 1300
(Velocidade baixa) 2000

(Velocidade alta) 2500
Saida de corrente do gerador 12V,40A
Cavalos 49

Capacidade do sistema de refrigeracio

Agua de resfriamento (aproximadamente) 11L

2.4.2 Bateria

Tabela 2-5 Especificacoes da bateria

Tensao nominal

12V

Capacidade de taxa de 20 horas

90 Ah

Corrente de partida a frio

750 A @ O°F (-18°C)

Capacidade de armazenamento

160 Min @ 80°F (27°C)

2.5 Pneus
Tabela 2-6 Especificacoes do pneu
Carga maxima Peso (pneus e
Dimensoes Modelo Nivel do pneu
10km/h Okm/h rodas)
355/55 Deps | ¥ reenchimento 12 3100 5000kg 203 kg
de espuma
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2.6 Velocidade funcional

Tabela 2-7 Velocidade funcional (unidade: s)

Funcao ZA18]
Levantamento do braco 1 55~65s
Abaixamento do braco 1 55~65 s
Rotacio de uma volta para direita e esquerda 98-118 s g)
da plataforma E
Extensio do braco 1 40~50 s 3
Retracio do braco 1 40~50s g
Rotaciio em direita e esquerda da plataforma 17~23's 8
Levantamento do braco de elevagao 17~23 s
Abaixamento do braco de elevaciao 17~23 s
Levantamento do braco 2 27~33s
Abaixamento do braco 2 27~33 s
(Avanco)6,0 km/h
Condugao (Recu0)6,0 km/h
(Estado de elevacao)0,4 km/h

2.6.1 Procedimentos de operac@ durante o teste de velocidade

a) Elevagdo/abaixamento do brago 1: Retragdo do brago bi-segmentado Registre separadamente o
tempo total de elevacdo e abaixamento;

b) Rotagdo da plataforma rotatéria: O brago 1 é elevado até a altura maxima enquanto o brago
bi-segmentado ¢ retraido. Registre separadamente o tempo de rotagdo continua de 360° da
plataforma rotatdria da esquerda para a direita;

¢) Extensdo/retragdo do brago 1: O brago 1 ¢ elevado até a altura maxima enquanto o brago
bi-segmentado ¢ retraido. Registre separadamente o tempo de extensdo e retracdo do brago
bi-segmentado;

d) Elevagdo/abaixamento do brago de elevagdo: A plataforma é nivelada e o chassi é rotacionado para
que o braco 1 seja colocado na posi¢do central do chassi. Registre separadamente o tempo total de
elevacdo e abaixamento;

e) Rotacdo da plataforma: A plataforma ¢ nivelada. Ajuste a plataforma para a posi¢ao da extremidade
lateral. Registre o tempo para rotacionar para a outra posi¢do da extremidade lateral. Rotacione de
volta para a posi¢ado da extremidade original e registre o tempo;

f)  Condugio (avangar/recuar): Selecione um terreno liso, posicione o interruptor de velocidade em
velocidade alta. Registre separadamente o tempo de avangar/recuar durante 100m,;

g) Condugédo (estado de elevacdo): Selecione um terreno liso, posicione o interruptor de velocidade

em velocidade baixa. Registre separadamente o tempo de avangar/recuar durante 50m.

2.6.2 AtenGa & precaug®s de teste
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a) O crondmetro deve ser acionado baseado no momento de inicio da agdo real, ndo quando o
interruptor ou o controlador for ativado;

b) A operacdo de controle da plataforma deve ser usada quando a velocidade for testada;

c) O botdo de velocidade da plataforma deve estar posicionado na velocidade maxima ;

d) A velocidade da fung¢do pode variar dependendo espessura e temperatura do 6leo hidraulico. A
temperatura do 6leo hidraulico deve exceder 38 °C quando o teste for executado;

e) Algumas fungdes de controle de fluxo podem falhar quando o botdo de velocidade esta

posicionado na velocidade baixa.

2.7 Requisitos de torque

Tabela 2-8 Requisitos de torque

Grau de resisténcia do parafuso e valor de torque
Diametro do parafuso correspondente N.m
Nivel 8.8 Nivel 10.9
M8 24,5 34,5
M10 48,3 68
M12 84,3 118
M14 135 189
M16 209 294
M18 288 405
M20 408 538
M22 555 780
M24 705 992
M27 1032 1450
M30 1400 1970

Atencdo: Confirme o valor de torque apropriado conforme a tabela de torque quando for necessaria

manutengdo ou os fixadores estiverem soltos.

2.8 LubrificaGg
2.8.1 Oleo hidr&ulico

Tabela 2-9 Especificacdes do 6leo hidraulico

Nivel de viscosidade ISO 32
Ponto de fluidez °C -39

Ponto de ignicio °C 231
Viscosidade de movimento ¢St (40°C) 334
Indice de viscosidade 150

2-4
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2.9 ConfiguraGa de press&

Tabela 2-10 Configuragdes da pressao

Elevacao/abaixamento do braco 1 21MPa

Extensao/retracao do braco 1 21MPa

Rotacdo da plataforma rotativa 11MPa
Direcio do chassi 18MPa 5)
Elevacao/abaixamento do brago de elevacio 21MPa E
Rotacio da plataforma 21MPa %
Nivelamento da plataforma 17MPa 5
Elevacio/abaixamento do braco 2 21MPa g

2-5
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SECAO 3 INTRODUCAO GERAL

3.1 Preparac, verificagi e manutenGo da m&guina
3.1.1 Introduc geral

A presente secdo fornece as informacdes necessarias ao operador responsavel para a verificagdo
pré-operacional e operagdo segura da maquina. Para obter vida 1util prolongada e assegurar uma
operagdo segura, todas as inspegdes e manutengdo necessarias devem ser concluidas antes da maquina

ser colocada em uso.
3.1.2 Preparag®, verificagib e manutenGo

Um plano de verificagdo e manutengdo preventiva abrangente deve ser desenvolvido e respeitado. A
tabela abaixo descreve as inspegdes e manutencdo regulares recomendadas por nossa empresa. Verifique
os regulamentos e disposi¢des nacionais, regionais ou locais relevantes para obter mais informagdes
sobre plataformas aéreas. A frequéncia de verificagdo e manutengcdo deve ser igualmente aumentada
conforme as especificacdes do ambiente, frequéncia de operacdo e aspereza. 3.1.3 Verificago

pré-partida

O usuario ou operador deve primeiro realizar uma verificagdo pré-operacional antes do uso didrio ou a
cada vez que haja a substitui¢do do operador. Consulte o [Manual de Operagdo] para obter os
procedimentos detalhados da verificagdo pré-operacional. Leia e entenda completamente o [Manual de

Operacdo] antes de prosseguir com a verificagdo pré-operacional.
3.1.3 Inspe@®s preéentrega e diarias

A verificagdo pré-entrega deve ser realizada por um engenheiro de equipamentos qualificado. Os
engenheiros de equipamentos reconhecidos por nossa empresa devem possuir qualificagdes académicas
e certificados reconhecidos, conhecimento e experiéncia amplos, além de ter recebido treinamento
relevante, assim como a capacidade e o nivel necessarios para realizar reparos e manutengdo dos
produtos descritos no presente manual. A verificagdo pré-entrega e a verificacdo diaria sdo realizadas da
mesma forma, mas sdo realizadas em quantidades diferentes. As inspe¢des pré-entrega devem ser
sempre realizadas antes de cada venda, aluguel ou arrendamento de produtos. Todo o equipamento
usado durante 3 meses ou 150 horas (o que ocorrer primeiro), sem funcionamento por mais de 3 meses
ou adquirido de segunda mao, deve ser diariamente inspecionado. A frequéncia de verificacdo deve ser
igualmente aumentada conforme as especificagdes do ambiente, frequéncia de operacdo e aspereza.
Consulte a [Tabela de Verificagdo Pré-entrega e Verificagdo Diaria] e [Cronograma de Manutengéo
Preventiva] para os itens que precisam ser inspecionados durante o processo deste tipo de verificagdo.

Consulte o conteudo significativo do presente manual para procedimentos de reparo ¢ manutengao.
3.1.4 Verificagd anual da m&quina

O engenheiro de manutencao certificado pela fabrica deve realizar os reparos anuais da maquina dentro

de 13 meses apos a data do ultimo reparo anual. O engenheiro de manutengdo deve receber treinamento
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profissional para os modelos relevantes de produtos e obter resultados significativos. Consulte o

[Manual de Reparo e Manutengdo] e a lista de verificag@o aplicavel para este reparo.

Consulte o [Formulario de Verificagdo Anual da Maquina] e o [Cronograma de Manutenc¢do Preventiva)]
para os itens que precisam ser inspecionados durante o processo desta verificagdo. Consulte o conteudo

significativo do presente manual para procedimentos de reparo e manutengao.

Para assegurar que os relatorios de seguranca sejam acessiveis, nossa empresa necessita atualizar as
informacdes de propriedade de cada maquina Relate para nossa empresa as informagdes atuais de

propriedade da maquina sempre que a verificagdo anual da maquina for realizada.
3.1.5 ManutenG preventiva

Os engenheiros de equipamentos devem realizar a manutengdo preventiva em conjunto com as
inspecdes estabelecidas. Os engenheiros de equipamentos reconhecidos por nossa empresa devem
possuir qualificagdes académicas e certificados reconhecidos, conhecimento e experiéncia amplos, além
de ter recebido treinamento relevante, assim como a capacidade e o nivel necessarios para realizar

reparos ¢ manutengdo dos produtos descritos no presente manual.

Consulte o [Cronograma de Manuteng@o Preventiva] e o conteudo relacionado do presente manual para
procedimentos de reparo e manutengdo. A frequéncia de manutencdo deve ser igualmente aumentada

conforme as especificagdes do ambiente, frequéncia de operagdo e aspereza.
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Tabela 3-1 Verificacio e manutencio

L Qualificacoes
Principal
Modelo Frequéncia . de reparo e Referéncia
responsavel .
manutenciao
o ) ) Manual do
o Antes do uso diario ou de cada Usudrio ou Usuario ou
Antes de iniciar Operador e
troca de operador operador operador
Seguranga
[Manual de
L Reparo e
Proprietario, )
Antes da entrega, sempre que Engenheiro | Manutengdo] e
Pré-entrega revendedor ou ) )
vocé vende, aluga ou arrenda " qualificado listas de
usuario .
verificagao
aplicaveis
) [Manual de
Funcionamento por 3 meses ou
o o Reparo e
150 horas, o que ocorrer primeiro;| Proprietério, .
o } ) Engenheiro | Manutengao] e
Uso diario  |sem funcionamento por mais de 3| revendedor ou ) )
. qualificado listas de
meses; ou quando comprar uma usuario . .
) . verificagdo
maquina de segunda mao L
aplicaveis
) [Manual de
Engenheiro de
) , o Reparo e
Verificagdo E implementado todos os anos, | Proprietario, reparo e
Manutengao] e
anual da faltando apenas 13 meses para a | revendedor ou | manutencao et
istas de
maquina data da ultima fiscalizagdo. usuario certificado pela ) .
) verificacao
fabrica ) )
aplicaveis
Siga os intervalos de tempo Proprietario, ) Manual de
Manutencdo ) Engenheiro
) especificados no [Manual de revendedor ou ) Reparo e
preventiva ) qualificado
Reparo e Manutencao] usuario Manutengao

3.2 Instru@®s de reparo e manutenGo

3.2.1 Introducdo geral

As informagdes seguintes sdo fornecidas para ajudar vocé no uso e aplicacdo dos procedimentos de

reparo e manutengdo contidos no presente manual.
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3.2.2 OperaGo e seguran@ padr&es

A sua seguranca e a de outras pessoas devem ser consideradas prioridade quando a manuten¢do do
equipamento for realizada. Sempre preste atencdo ao peso. Nunca tente mover pecas pesadas sem
assisténcia mecanica. Nao estacione objetos pesados em locais instaveis. Assegure-se de que ¢ fornecido

suporte adequado quando uma parte do equipamento for elevada.
3.2.3 Limpeza

a) Evite que sujeira ou impurezas entrem nas pegas principais da maquina para que a vida 1til da
mesma seja prolongada. Esta unidade tomou medidas preventivas para se proteger contra essas
violagdes Sdo usados a placa de protegdo, a tampa externa, a vedagdo e o filtro para manter limpos
os suprimentos de ar, diesel e 6leo. No entanto, a manutencdo deve ser realizada conforme o
horéario programado para que as medidas de protecdo funcionem normalmente.

b) Quando os dutos de ar, diesel ou 6leo forem desconectados, as areas adjacentes, assim como as
aberturas e juntas, devem ser limpas. Apos a desconexdo dum tubo ou componente, cubra
imediatamente todas as aberturas para impedir a entrada de matérias estranhas;

¢) Todas as pegas devem ser limpas e inspecionadas e todos os canais e aberturas devem ser
desbloqueados durante o procedimento de reparo ou manutengdo. Cubra todas as pecas para as
manter limpas. Todas as pecas devem ser limpas antes de serem instaladas. Pegas novas devem ser

armazenadas em um recipiente antes de serem usadas.
3.2.4 RemoGa e instalagd de componentes

a) Use dispositivos de elevacdo ajustiveis tanto quanto possivel caso seja necessaria assisténcia
mecanica. Todas as ferramentas de elevagdo (eslingas, correntes, etc.) devem ser paralelas entre si e
o mais perpendicular possivel ao topo da peca que estd sendo elevada;

b) Quando o angulo entre a estrutura de suporte e o componente for menor que 90 graus, se lembre
que a capacidade de carga do olhal ou suporte semelhante serd reduzida caso seja necessario
desmontar um componente em um canto;

¢) Se for dificil desmontar uma peca, verifique se todas as porcas, parafusos, cabos de ago, suportes e

fiagdo foram removidos e se as pecas adjacentes estdo obstruindo a remogao.
3.2.5 RemoG e reinstalagg de componentes

As etapas devem ser concluidas na ordem quando uma pecga for removida ou reinstalada. Nao inicie a
operagdo de outra peca quando a remog¢do ou reinstalacdo da peca ndo foi completamente concluida.
Revise o seu trabalho o tempo todo para garantir que ndo existem omissdes. Nenhum ajuste pode ser

feito sem aprovacao (exceto os ajustes propostos).
3.2.6 Pe@s de encaixe por press&o

Lubrifique as superficies correspondentes com um composto de tipo anti-gripante ou a base de

dissulfeto de molibdénio quando montar pegas de encaixe por pressao.
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3.2.7 Rolamento

a) Cubra o rolamento apos sua remogdo para evitar manchas ou materiais desgastados. Limpe o
rolamento com um agente de limpeza ndo inflamavel e deixe secar. Pode ser usado ar comprimido,
mas o rolamento ndo pode ser rodado;

b) Descarte o rolamento se sua pista e a esfera de ago (ou rolo) estiverem amassadas, arranhadas ou
queimadas;

¢) O rolamento deve ser coberto com uma camada de 6leo ¢ embrulhado em papel limpo (ou papel
encerado) se ainda puder ser reparado. A embalagem de rolamentos reutilizdveis ou rolamentos
novos nao deve ser aberta antes da preparagdo da instalacao;

d) Lubrifique o rolamento novo ou recondicionado antes da instalagdo. Aplique pressdo na pista
externa do rolamento quando o rolamento for pressionado na gaiola ou no orificio interno. Aplique

pressdo na pista interna se desejar instalar o rolamento no eixo.
3.2.8 Juntas

Verifique se o orificio na junta estd alinhado com a abertura do acessorio. Vocé deve usar o material da
junta ou de estoque do mesmo material e espessura se precisar realizar a junta manualmente. Abra o
orificio certificadamente na posi¢do correta, caso contrario, a junta pode ndo ser vedada e danificara o

sistema seriamente.
3.2.9 AplicaGa de torque e uso do parafuso

a) Use parafusos de comprimento adequado. O parafuso irda afundar antes que a sua cabega seja
apertada na parte correspondente se o parafuso for muito longo. Ndo havera pega rosqueada
suficiente para atingir a fixacdo se o parafuso for muito curto. Quando substituir os parafusos,
somente podem ser usados parafusos com as mesmas especificagdes ou especificagcdes equivalentes
aos parafusos originais;

b) Além dos requisitos de torque especificos fornecidos no presente manual, os valores de torque
padrdo deve ser aplicados aos parafusos, pregos e porcas de aco tratados termicamente conforme as

recomendagdes de fabrica (consulte as tabelas de torque no Capitulo 2).
3.2.10 Tubulacg® hidréaulica e fiagg elérica

Marque claramente a tubulagdo hidraulica, a fiacdo elétrica e seus conectores quando a tubulagdo

hidraulica e a fiagdo elétrica forem removidas do equipamento. Isso garantira a reinstalacdo correta.
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3.2.11 Sistema hidréulico

a) Mantenha o sistema hidraulico limpo. Drene e lave imediatamente todo o sistema hidraulico se
particulas de metal ou borracha forem encontradas no mesmo;

b) Remonte ou desmonte as pecas em uma superficie de operagdo limpa. Limpe todas as pegas de
metal com agentes de limpeza ndo inflamaveis. Lubrifique as pecas conforme necessario para

ajudar na conclusao da montagem.
3.2.12 Lubrificacg

Lubrifique as pecas relevantes nos intervalos de tempo especificados usando a quantidade, o tipo e o
grau de lubrificante recomendados no presente manual. Consulte o fornecedor local para obter um
lubrificante equivalente que atenda ou supere as especificacdes listadas se ndo houver nenhum

lubrificante recomendado.
3.2.13 Bateria

Limpe a bateria com uma solu¢do aquosa de bicarbonato de sddio e uma escova ndo metalica.
Seguidamente, enxague com agua limpa. Cubra os terminais da bateria com um composto anticorrosivo

depois que a bateria estiver completamente seca apos a limpeza.
3.2.14 Lubrificagg e manutenG

Para pecas e componentes que precisam de lubrificacdo e manutencdo, por favor consulte a “Tabela de

Lubrificagdo” no Capitulo 2
3.3 Lubrificagg e informagi®s

3.3.1 Sistema hidréaulico

a) Os contaminantes sdo o principal fator de violagdo dos sistemas hidraulicos. Os contaminantes
podem invadir de varias formas, como uso inadequado de 6leo hidraulico, permitindo a entrada de
a umidade, graxa, lascas de metal, elementos de vedacdo, areia etc. no sistema durante a
manutencdo, ou a bomba hidraulica forma cavitagdo, resultando em pressao hidraulica, devido ao
pré-aquecimento insuficiente do sistema ou vazamentos do tubo de entrada da bomba do sistema
hidraulico;

b) Os padrdes de tolerdncia de projeto e fabricagdo da parte funcional do componente sdo muito
rigorosos, portanto, mesmo que uma pequena quantidade de sujeira ou matéria estranha entre no
sistema, pode causar desgaste ou danos ao componente ¢ pode causar falha operacional. Sempre
tome precaugdes para manter o 6leo hidraulico limpo, incluindo o 6leo sobressalente armazenado.
Caso seja necessario, verifique, limpe ou substitua o filtro do sistema hidraulico de acordo com o
intervalo especificado no [Medidor de Pressao Hidraulica] presente no capitulo 2. Sempre verifique
s existéncia de particulas de metal no filtro;

€) A turbidez do 6leo hidraulico indica que o contetido de agua nele estd muito alto, o que pode

promover o crescimento de matérias organicas que podem causar corrosdo ou oxidagdo. O sistema
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deve ser drenado, lavado e reabastecido com 6leo hidraulico limpo caso esta situagdo ocorra;
d) Outros 6leos hidraulicos podem ndo conter aditivos especificados ou ter viscosidades diferentes.
Portanto, ndo misture produtos de diferentes marcas ou tipos. E recomendado o uso de o6leos

minerais de alta qualidade com viscosidade adequada ao ambiente operacional da maquina.

Quando a maquina sai da fabrica, a limpeza do 6leo hidraulico devera ser realizada com NAS9
(ISO4406 18/15), o funcionamento normal da maquina requer que a limpeza do 6leo hidraulico néo seja
inferior a NAS10 (ISO4406 19/16) . Recomendamos que o 6leo hidraulico seja inspecionado a cada 6
meses. Quando o dleo precisar ser trocado, se deve fazer uma amostragem do 6leo pelo menos uma vez,
sendo mais vezes ainda melhor. A amostra de 6leo pode ser enviada a uma agéncia de testes terceirizada
qualificada ou ao fabricante do dleo hidraulico para analisar e avaliar se seu uso ainda pode ser

realizado.

Atencdo: Particulas de metal podem aparecer no 6leo hidraulico ou no filtro da maquina nova devido ao

desgaste das pegas da tela.
3.3.2 Oleo hidraulico

Consulte a Tabela 2-3 Especificacdes Técnicas do oleo Hidraulico para informagdes sobre o tipo e
modelo de 6leo hidraulico (a Tabela 3-2 ndo ¢ usada para especificacdes do 6leo hidraulico ou do
modelo). Selecione 6leo hidraulico de marca apropriada e as especificagdes técnicas conforme os
ambientes de uso especifico do equipamento. Contate a ZOOMLION ou o fabricante do 6leo hidraulico

para informagdes sobre ambientes especiais ou usuarios com requisitos especiais.

Atencdo: A mistura de aditivos em diferentes 0leos causara efeitos negativos, portanto, ndo misture
diferentes marcas ou tipos de 6leos. Se a mistura de 6leo hidraulico for inevitavel, deve ser aprovada
pelo fabricante do mesmo. Nosso servico de pds-venda ndo se responsabiliza pelas consequéncias do

uso da mistura de oleos.
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Tabela 3-2 Especificacdes Técnicas do Oleo Hidraulico

q Oleo
Oleo
Mobil hidraulico
Mobil Calte| Calte hidrauli
SHC Mobil Mobil Grea|Grea nao
DTE 10 X X co de
Especificacdoes| Aware H DTE 10 | DTE 10 .. |twallit wallinflamavel
Extrao Rand |Rand [aviacio
técnicas 32 (0leo | Extraord|Extraordi L-HV|L-HV| de graxa
rdinary| 0 MV|o MV Kunlun
hidraulico inary 32 | nary 46 32 | 46 |Great wall
22 22 | 32 10
ecologico) 4632 N32
(solo)
(ecolégico)
Nivel de
z viscosidade 32 22 32 46 22 | 32 10 32 | 46 32
Py
S ISO
C
0
bl
o)
o Ponto de
u -30 -54 -54 -45 -36 | -36 -50 | -39 | -37 -20
> fluidez °C
Ponto de
L. 185 224 250 232 190 | 210 92 231 | 240 270
igni¢do °C
Viscosidade de .
movimento cSt 32 22,4 32,7 45,6 22,51 33,5 (50°C) 33,4 | 48,7 | 28,8-35,2
(40°C)
Indice de
. . 140 164 164 164 155 | 155 | 150 | 150 | 150 180
viscosidade

Preste atencdo a viscosidade do 6leo correspondente e aos limites de temperatura ao usar corretamente o
6leo hidraulico. A temperatura do oleo recomendada deve ser controlada de 30 °C a 60 °C e a
temperatura mais alta ndo deve superar os 90 °C em condi¢des normais de trabalho. A temperatura do
6leo afetara sua viscosidade e espessura da pelicula. A temperatura alta do dleo reduzira o efeito de
lubrificagdo e a vida util dos componentes. Altas temperaturas também reduzem a vida til dos

retentores de 6leo e de outros componentes de borracha fazendo com que o 6leo evapore e oxide.

Adicione o tipo de 6leo hidraulico correspondente conforme os requisitos do cliente antes da saida da
maquina da fabrica. Quando a temperatura do ambiente de trabalho mudar além do alcance de trabalho
do 6leo hidraulico, substitua por outros tipos adequados de 6leo hidraulico conforme a situagdo real,
considerando a seguranca dos componentes e a eficiéncia do trabalho. Recomendamos, em consideragao,
que a temperatura inicial do equipamento seja superior a temperatura do ponto de fluidez do 6leo

hidraulico selecionada em mais de 25 °C.
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3.3.3 Substituicgg do deo hidraulico

Os oleos hidraulicos de boa qualidade sdo primordiais para a vida util e desempenho da maquina. O
desempenho da maquina serd afetado pelo 6leo hidraulico sujo, o que causara danos as pecas com 0 uso

continuo. Esta operacdo deve ser realizada com mais frequéncia em condi¢des adversas de trabalho.

a) Sdo necessarias substituicdes regulares do dleo hidraulico para usar o carter ou 6leo hidraulico
recomendados Utilize pela primeira vez por 50 horas, realizando a substituicdo do elemento do
filtro a cada 1000 horas ou apds meio ano. O dleo hidraulico deve ser testado uma vez a cada
trimestre se ndo tiver sido substituido durante dois anos devendo ser substituido caso o teste falhe.
Use o6leo hidraulico que atenda ou supere as especificagdes descritas no presente manual se sua
substitui¢do for requerida. Consulte seu fornecedor local sobre como escolher um produto
equivalente apropriado caso ndo consiga obter o mesmo tipo de produto com o 6leo hidraulico
fornecido. Nao misture petréleo com o6leo sintético. Recomendamos que o tempo de substitui¢do
do 6leo hidraulico utilizado pela maquina seja da seguinte forma:

b) Primeira substitui¢do: 500 horas apds o comissionamento;

€) Segunda troca e subsequentes: a cada 2.000 horas de operagdo ou uma vez a cada dois anos.

d) Os valores acima recomendados sdo adequados para a maioria das aplica¢des. Pressdo, temperatura
mais alta e ambiente de trabalho hostil irdo acelerar a falha do 6leo, fazendo com que o mesmo
deva ser substituido antecipadamente. O tempo de troca de 6leo pode ser estendido se a carga do
sistema for pequena;

e) Sempre tome as medidas necessarias para manter o o6leo hidraulico limpo. Se vocé precisar
derramar 6leo hidraulico do recipiente original para outro, se certifique de limpar todos os
possiveis contaminantes no recipiente usado. O elemento de malha do filtro deve ser limpo e o
elemento do filtro de cartucho deve ser substituido apos a substituicdo do 6leo hidraulico do
sistema hidraulico;

f)  Conduzir uma verificagao abrangente de todos os componentes hidraulicos, tubulagdes, juntas, etc.
e realizar uma verificagdo funcional de cada sistema antes de reutilizar a maquina apds o desligar o

equipamento sdo boas medidas de manutenc¢do preventiva.
3.3.4 Especificag®s de lubrificagg

A recomendacdo do lubrificante especial pelo fabricante do componente ¢ sempre a melhor escolha.
Entretanto, as graxas multifuncionais geralmente possuem caracteristicas que atendem aos requisitos de
diversas graxas de fungo tunica. Consulte seu fornecedor local caso tenha diividas sobre o uso de graxa
em suprimentos de manutengdo. Consulte a descri¢do da abreviatura do nome do lubrificante na “Tabela

de Lubrificacdo” no Capitulo 2.
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3.4 Teste de desvio do cilindro
O método a seguir deve ser usado para determinar o desvio maximo aceitavel do cilindro.
3.4.1 Desvio da plataforma

Meca o desvio da plataforma até o solo. Eleve ligeiramente o braco inferior (se equipado), o estenda

completamente sob a carga nominal da plataforma e desligue a forga.

O desvio maximo permitido em 10 minutos é de 2 polegadas (5 cm). Realize a operacdo seguinte se a

maquina falhar neste teste.
3.4.2 Desvio do cilindro

Tabela 3-2 Desvio do cilindro

Tamanho do orificio do cilindro Valor maximo de desvio aceitivel em 10 minutos
Polegadas Milimetros Polegadas Milimetros
3 76,2 0,026 0,66
3.5 89 0,019 0,48
4 101,6 0,015 0,38
5 127 0,009 0,22
6 152,4 0,006 0,15
7 177,8 0,005 0,13
8 203,2 0,0038 0,10
9 228,6 0,0030 0,08

a) Um relogio comparador calibrado deve ser usado para medir a deriva na haste do pistédo do cilindro.
O dleo contido no cilindro deve estar a temperatura ambiente e estavel.
b) O cilindro deve receber uma carga normal aplicada pela plataforma.

¢) O cilindro ¢ considerado aceitavel caso passe nesse teste.

Atencio: A presente informacio é baseada no vazamento do cilindro a 6 gotas por minuto.

3.5 Instrug®es de Verificagd de Pinos e Rolamentos
3.5.1 Rolamento de Fibra

a) Desconecte e inspecione o pino de conexdo quando ocorrer uma das seguintes situagoes:
1) Inclina¢do demasiada da junta;
2)  Ajunta emite um ruido durante a operagao.
b) Substitua o rolamento de fibra quando ocorrer uma das seguintes situagdes:
1) Desgaste ou fibras separadas na superficie da bucha;
2) A base de suporte da bucha do rolamento esta danificada ou quebrada;
3) O rolamento se movimentou ou rodou no encaixe do rolamento;

4) Detritos embutidos na superficie da bucha.
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€) Substitua o pino quando encontrar uma das seguintes situagdes (o pino deve ser limpo
corretamente antes da verificacdo):
1) Desgaste na area do rolamento;
2) Existéncia de lascas, descascamento ou arranhdes na superficie do pino;
3) Ferrugem no pino na area do rolamento.
d) Remonte com rolamentos de fibra o pino de conexao.
1) Remova a sujeira e os detritos no encaixe do rolamento. Confirme a inexisténcia de corpos
estranhos no rolamento e em seu encaixe;
2) Os rolamentos e pinos devem ser limpos com agentes de limpeza para remover todo dleo e
graxa. Os rolamentos de fibra ndo requerem lubrificagio;
3) Verifique o eixo do pino durante as operagdes de instalacdo e operagdo para garantir que nao

haja rebarbas, entalhes ou arranhdes que possam danificar o rolamento.

3.6 Soldagem no equipamento

Atencdo: A presente instrucao se aplica ao reparo ou ajuste da maquina e a soldagem de componentes ou

estruturas externas da maquina.
3.6.1 Realize as seguintes operag®s ao soldar no equipamento

a) Desconecte a bateria;
b) Desconecte o conector do pino de torque (quando equipado);

C) Aterre somente a estrutura que esta sendo soldada.
3.6.2 N&o realize as seguintes operag@®s ao soldar no equipamento

a) Aterrar e soldar o chassi em qualquer area que ndo seja o chassi;

b) Aterrar e soldar a plataforma rotatoria em qualquer area que nao seja a plataforma rotatoria;

C) Aterrar e soldar a plataforma/suporte em qualquer area que nao seja a plataforma/suporte.

d) Aterrar ¢ soldar a seg¢do especifica do brago grande em qualquer area que ndo seja a segdo
especifica do brago grande;

e) Entre o local de aterramento ¢ a area de soldagem, coloque pinos, calgos anti-desgaste, corddo de

aco, rolamentos, engrenagens, vedagdes, valvulas, tubulagdo de dleo ou fiagdo elétrica.

A CUIDADO

A violagdo dos requisitos acima pode causar danos aos componentes (por exemplo: rolamentos

rotativos, anéis coletores, modulos eletronicos, etc.).
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3.7 Uso de graxa isolante de silicone em locais de conex&o elérica
A graxa de silicone isolante deve ser usada em todas as conexdes elétricas pelos motivos seguintes:
Evitar que a articulagdo mecanica entre os cabegotes dos pinos macho e fémea oxidem;

Evitar falhas elétricas causadas por condutividade demasiadamente baixa entre os pinos da plataforma
quando molhados. Siga os procedimentos abaixo para aplicar graxa isolante aos conectores elétricos. O
presente procedimento se aplica a todas as conexdes de plugue instaladas fora da caixa de distribuicao.

A graxa de silicone ndo é considerada adequada para conectores externamente vedados.

a) A graxa de silicone deve ser aplicada ao redor dos cabegotes dos pinos macho e fémea localizados
dentro do conector antes da montagem para que a oxidacao seja evitada. Convenientemente, uma

seringa pode ser usada para operagao;

Atencdo: A oxidacio por um certo periodo de tempo aumentara a resisténcia do conector e

eventualmente causara falha do circuito.

b) Cada fio que expde o corpo do conector deve ser envolvido com graxa de silicone para evitar
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curtos-circuitos. Ademais, graxa de silicone também deve ser usada nas juntas onde o plugue

macho e fémea se conectam. Outras juntas (ao redor da fivela anti-tragdo, etc.) que podem causar a

entrada de 4gua no conector também devem ser vedadas;

Atencdo: Uma vez que a condutividade do fluido de limpeza é mais forte do que a da agua,
este tipo de situacio provavelmente ocorra quando a limpeza por pressio da maquina é

realizada;
C) A caixa e o carregador da bateria devem ser vedados com graxa de silicone.

Atencdao: Também pode ser usado vedante solidificado para evitar curtos-circuitos e ajudar
na manutencio da organizacio, mas o manuseio pode ser dificultado quando o cabecote do

pino for removido futuramente.

3.8 Manuteng& do sistema elérico do motor

Para controlar a igni¢do do motor, o combustivel e as emissoes, o sistema elétrico do motor integra um
computador e um microprocessador. A fiagdo elétrica deve ser verificada regularmente uma vez que os
computadores sdo muito sensiveis a boas conexdes elétricas. Os seguintes procedimentos devem ser

executados na verificagdo do sistema elétrico:

a) Verifique e limpe a conexdo do terminal da bateria para garantir que a conexdo esteja segura;

b) Verifique se ha rachaduras ou danos no corpo da bateria;

€) Verifique a conexdo no chassi para confirmar se a conexdo estd segura e verifique também se os
cabos positivo e negativo da bateria possuem corrosao, abrasao ou arranhoes;

d) Inspecione o chicote de todo o motor para confirmar a presenga de conexdes desgastadas, cortadas

ou danificadas, se necessario realize os reparos;
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e) Verifique todos os conectores do chicote elétrico para se certificar de que estdo completamente
encaixados e travados;

f)  Verifique se a bobina e o cabo da vela de igni¢do estdo endurecidos, rachados, gastos ou separados,
se ha rachaduras na tampa contra poeira e se o engate foi realizado corretamente;

g) As velas de igni¢do devem ser substituidas nos intervalos especificados no manual do fabricante do
motor;

h)  Verifique e confirme se todos os componentes elétricos estdo seguramente conectados;

i)  Verifique os painéis de controle de solo ¢ da plataforma para confirmar se todas as luzes de alerta

estdo em correto funcionamento.

Tabela 3-3 Cronograma de verificacio e manutenc¢io preventiva

Intervalos de tempo
. Pré-entrega =
Area Antes de A cada 2 3
L. SemanalmenteMensalmente ou Anualmente =
iniciar anos 0
diariamente g
(9]
Conjunto do braco 9 o
Soldagem do braco 1,2,4 1,2,4 "
Dispositivo de suporte
1,2,9,12 1,2,9,12
de tubo/cordao de aco
Pino do eixo e tampao
1,2 1,2
do pino
Polia, pino do eixo da
1,2 1,2
polia
Rolamentos 1,2 1,2
Calco anti-desgaste 1,2 1,2
Tampa e cobertura
1,2 1,2
protetora
Correia de arrasto ou
sistema de cordao de 1,2,3 1,2,3
aco
Montagem da 9
plataforma
Plataforma 1,2 1,2
Corrimao 1,2 1 1,2
Porta 5 1 1,5
Piso 1,2 1 1,2
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Tabela 3-3 Cronograma de verificacio e manutencio preventiva (continuacio)

Area

Intervalos de tempo

Antes de

iniciar

Semanalmente

Mensalmente

Pré-entrega
ou

diariamente

Anualmente|

cada

anos

Motor rotativo

9,5

15

Ponto de fixa¢ao do cinto de

seguranca

1,2,10

1,2,10

Montagem da plataforma

rotatoria

Rolamento rotatorio ou

engrenagem helicoidal

1,2,14

1,2,3,13,14

Junta rotativa hidraulica

central

Sistema de acionamento de
rotacio da plataforma

rotatoria

Pino da plataforma rotatéria

1,2,5

1,2,5

Tampa, suporte de cobertura

e pino da tampa

1,2,5

Montagem do chassi

Pneus

16,17

16,17, 18

16,17, 18

Porcas/parafusos das rodas

15

15

15

Rolamento da roda

14,24

Sistema de eixo de
equilibrio/cilindro de

bloqueio

5,8

Estabilizador ou sistema de

eixo extensivel

5,8

5,8

Componentes direcional

Motor de acionamento

Cubo de torque

11

11

Funcao/Controle

Controle da plataforma

Controle do solo

Bloqueio do controle de

funcdo, dispositivos de

1,5

1,5
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Tabela 3-3 Cronograma de verificacio e manutencio preventiva (continuacio)

Intervalos de tempo
i A
Area Antes de Pré-entrega cada
. .. [SemanalmenteMensalmente ou Anualmente
Herar diariamente 2
anos
frenagem ou protecio
Interruptor de pedal 1,5 5 5
Interruptor de parada de
emergéncia (solo e 5 5 5
plataforma)
Limitaciao da fun¢ao ou s
sistema do interruptor de 5 5 ’_g'
corte %
Indicador de capacidade de 8
carga : %
Freio de tracio 5
Rotacio do freio 5
Sistema de
sincronizac¢iio/sequenciamento 5
do braco grande
Abaixamento manual ou
energia auxiliar > >
Sistema de energia 9
Velocidade ociosa do motor,
velocidade de rotacao e 3 3
valvula de acelerac¢ao
Fluido do motor (6leo, diesel,
liquido de arrefecimento do 11 9,11 11 11
motor)
Filtro de ar/diesel 1,7 7 7
Sistema de exaustao 1,9 9
Bateria 5 1,9 19
Fluido da bateria 11 11 11
Carregador da bateria 5 5
Tanque de combustivel,
respiro e tampa t9 s = 1
Sistema hidraulico/elétrico 9
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Tabela 3-3 Cronograma de verificacio e manutencio preventiva (continuacio)

Intervalos de tempo

A
. Pré-entrega
Area Antes de cada
SemanalmenteMensalmente ou Anualmente
iniciar 2
diariamente
anos
Bomba hidraulica 1,9 1,2,9
Cilindro hidraulico 1,9,7 2 1,2,9 1,2,9
Pino de conexio do cilindro e
1,9 1,2 1,2
tampao do pino
Tubulacio hidraulica e outros
1,9 12 1,2,9,12 1,2,9,12
acessorios hidraulicos
Tanque de 6leo hidraulico,
11 1,9 2 1,5 1,5 24
respiro e tampa
Filtro de o6leo hidraulico 1,9 7 7
Oleo hidraulico 11 7,11 7,11
Conexoes elétricas 1 20 20
Medidores, instrumentos,
alto-falantes, interruptores e 1 5,23
luzes
Introducao Geral
[Manual de Operacao e
Seguranca] no recipiente de 21 21 21
armazenamento
Equipado com manuais/guias 2
ANSI e EMI
A identificacdo da carga deve
21 21 21
ser completa, clara e firme
Todas as
sinaliza¢oes/identificacoes
21 21 21
devem ser completas, claras e
firmes
Realizaciao de uma verifica¢ao )1
rotativa
Verificacdo anual devida da 3
maquina
Nenhuma alterac¢io ou
21 21

adi¢oes nao autorizadas
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Tabela 3-3 Cronograma de verificacio e manutencio preventiva (continuacio)

Intervalos de tempo
A
. Pré-entrega
Area Antes de cada
. .. [SemanalmenteMensalmente ou Anualmente
iniciar 2
diariamente
anos
Consolide todas as
publicacdes de seguranca 21 21
relevantes
Soldagem e estado da
2,4 2,4
estrutural geral
Todos os fechos, pinos, _
~ 1,2 1,2 z
tampas e protecoes 3
|w)
Especificacdes de lubrificagio S
peetieas f 22 22 2
e graxas o
m
Todos os testes de fung¢io do §
21 21 21,22
sistema
Aparéncia externa e pintura 7 7
Impressao da data de
verificaciio no quadro da 22
estrutura
Notificacdo de propriedade do -
maquinario Zoomlion

INotas de rodapé:

1. Antes do uso diario ou de cada troca de operador

2. Cada venda, pré-entrega ou aluguel

3. Uso por 3 meses ou 150 horas, ou se comprado como uma maquina de segunda mao, ou em estado
0cioso por mais de 3 meses

4. E implementado todos os anos, faltando apenas 13 meses para a data da ultima fiscalizagio

Codigo de desempenho:

1-Confirme se a instalagdo esta firme e correta

2-Inspecione visualmente a existéncia de danos, rachaduras, desgaste excessivo ou deformagdes
3-Verifique se o ajuste esta correto

4-Verifique se existem soldas danificadas ou rachadas

5-Opere corretamente

6-Retorne a posi¢do neutra ou “OFF” quando liberado

7-Limpo e livre de sujeira

8-Fungdo de intertravamento
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0-Verifique se existem sinais de vazamento
10-Logotipo firme e completo

11-Verifique o nivel do liquido

12-Verifique o desgaste ¢ a rota correta
13-Verifique se a tolerancia esta correta
14-Lubrificacdo correta

15-Reverta para a especificagdo de torque apropriada
16-Sem goivagem, corda nua ou desgaste excessivo
17-Infle e instale no aro corretamente

18-Pecas devidamente autorizadas
19-Completamente carregado

20-Sem folga, abrasdo ou corrosdo das juntas
21-Confirme

22-Execute uma verificacdo de desempenho

23-Sele corretamente

24-Drene, limpe ¢ reabasteca
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SECAO 4 CHASSI E PLATAFORMA
GIRATORIA
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SECAO 4 CHASSI E PLATAFORMA GIRATORIA

4.1 Rodas e pneus

As rodas sdo compostas por jantes e pneus. As suas fungdes sdo: suportar o peso do veiculo; transferir
torque de condugdo e de frenagem, garantir boa aderéncia a superficie da estrada; aliviar o impacto do

veiculo devido a estradas irregulares, determinar a dire¢do do veiculo e atenuar a vibragdo resultante.

Imagem 4-1 Composicio da roda

4.1.1 Inflaggo do pneu

A pressdo de ar do pneu deve ser igual a pressdo de ar marcada na etiqueta lateral ou do aro da

Zoomlion para garantir a seguranga ¢ o funcionamento normal do veiculo.
4.1.2 Danos no pneu

Nossa empresa recomenda para pneus pneumaticos: Quando o flanco ou a camada do piso do pneu
estiverem expostas por conta de quaisquer incisdes, fissuras ou rachaduras nos pneus, medidas
correspondentes devem ser tomadas para interromper o uso dos nossos produtos imediatamente. Vocé
deve estar preparado, a0 mesmo tempo, para substituir o pneu ou o conjunto do pneu. Nossa empresa
recomenda para pneus de espuma de poliuretano: Quando for encontrada alguma das seguintes situagdes,
medidas correspondentes devem ser tomadas para interromper o uso dos nossos produtos imediatamente,

se prepare, a0 mesmo tempo, para substituir ou montar o pneu.

a) Cortes lisos e uniformes com um comprimento total de mais de 3 polegadas (7,5 cm) surgem na

camada;
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b) Fissuras ou rachaduras (bordas desiguais) surgem em qualquer dire¢do no tecido do cabo acima de
1 polegada (2,5 cm);

€) Perfura¢des com didmetro superior a 1 polegada (2,5 cm);

d) O pneu deve ser diariamente inspecionado para garantir que o dano ndo exceda caso o pneu esteja
danificado, mas sim esteja dentro do padrdo permitido citado acima, se existir algum dano na lona

do taldo do pneu.
4.1.3 ReposiG do pneu

Nossa empresa recomenda que a substituicdo dos pneus siga o mesmo tamanho, classe e marca dos
pneus originais da méaquina. O manual de pecas da nossa empresa deve ser consultado para que o
nimero da peca do pneu certificado de um modelo de maquina especifico seja obtido. Os pneus de
reposi¢do usados devem ter as seguintes caracteristicas caso voc€ ndo use pneus de reposigdo

certificados pela nossa empresa:

a) A carga nominal/nivel e o tamanho devem ser iguais ou melhores do que os dos pneus originais;

b) A largura do piso deve ser igual ou melhor do que as dos pneus originais;

¢) O diametro da roda, largura e tamanho de compensagdo devem ser equivalentes aos dos pneus

originais.

Nao ¢é permitido substituir componentes de pneus sélidos ou com enchimento de espuma por pneus
pneumaticos sem nossa aprovagdo especial. Quando selecionar e instalar pneus de reposigdo, se
certifique de que todos eles estejam calibrados com a pressdo que nossa empresa recomenda. Dois
pneus localizados no mesmo eixo devem usar a mesma marca devido as diferencas de tamanho entre as

diversas marcas de pneus.
4.1.4 Substituigd da roda

Conforme os requisitos de estabilidade, como pista da roda, pressdo dos pneus e capacidade de carga,
sdo estritamente projetadas as jantes instaladas em cada modelo de produto. Alteragdes nas dimensdes
da largura do aro, posi¢do da peca central e didmetro sem autorizagdo ou aviso por escrito da fabrica

podem resultar em situagdes instaveis e perigosas.

4.1.5 Montagem da roda

E de extrema importincia usar e manter o torque de montagem adequado da roda.

As porcas de fixacdo das rodas devem ser instaladas e mantidas com torque apropriado para evitar
afrouxamento das rodas, desengate das rodas dos eixos e danos aos pinos. Use somente porcas que
correspondam ao angulo do cone da roda. Aperte a porca com um torque apropriado para evitar o

afrouxamento da roda. Use uma chave de torque para apertar os fixadores. Use uma chave de soquete
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para apertar os fixadores se vocé ndo possuir uma chave de torque e imediatamente peca a estacdo de
servigo ou revendedor que aperte as porcas com o torque correto. O aperto excessivo fara com que os
pinos quebrem ou deformem permanentemente os orificios dos pinos na roda. Os procedimentos

corretos para apertar as rodas sdo as seguintes:

a) Aperte manualmente todas as porcas para evitar que as roscas se estraguem. N&o use Oleo
lubrificante em porcas ou roscas;

b) Aperte as porcas na ordem seguinte:

Imagem 4-2 Sequéncia de aperto das porcas de fixacio da roda

e}
ac
>
[}
0}
m

VIHO1vdID

)
S
=
=
o
X
<
>

€) Realize o aperto da porca em etapas. Consulte a tabela de torque da roda para apertar as porcas na

ordem recomendada;

Tabela 4-1 Tabela de torque da roda

Sequéncia de aplicacio do torque

Etapa 1 Etapa 2 Etapa 3
130 Nm 150 Nm 300 Nm

d) Aperte a porca de aperto pela primeira vez apds 50 horas de operagdo e toda vez que o carro for

desmontado. Verifique o torque ap6s 150 horas de operag@o ou a cada 3 meses.
4.2 Exausté do eixo de balan e teste de travamento

4.2.1 Escape do cilindro flutuante

a) Partida do motor;
b) Mantenha a plataforma rotatoria na posigéo normal de coleta;

c) Conecte o tubo de limpeza a junta roscada da valvula de escape;
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Imagem 4-3 A posiciio da interface da valvula de escape

d) Coloque um pequeno balde ou garrafa na frente da vélvula de exaustio do cilindro flutuante e
insira o tubo de limpeza;

e) Solte a valvula de exaustdo e a desparafuse lentamente no sentido anti-horario. Esvazie o ar da
parte superior do cilindro flutuante. Quando o 6leo hidraulico estavel fluir, realize a coleta com um
pequeno balde ou garrafa. Em paralelo, feche e aperte a valvula de escape;

f)  Encontre a valvula de escape no lado oposto do cilindro flutuante e repita os procedimentos acima.

4.2.2 Teste de travamento do eixo de balang@

A CUIDADO

O teste do sistema de travamento deve ser realizado trimestralmente quando os componentes do

sistema de travamento forem substituidos ou existir suspeita de operacio incorreta do sistema.

Atencdo: antes do inicio do teste do cilindro flutuante, se certifique de que o braco esteja

totalmente retraido, abaixado e posicionado no meio das duas rodas motrizes.

a) Posicione um bloco de 6 polegadas (15,2 cm) com uma rampa ascendente na frente da roda
dianteira esquerda;

b) D¢ partida no motor através do controlador da plataforma de trabalho;

c) Empurre a alavanca de controle de movimento para a frente e conduza o equipamento da maquina
elevando a rampa ascendente cuidadosamente, de maneira que a roda dianteira esquerda fique
posicionada em cima do bloco de bloqueio;

d) Conduza o cilindro de extensdo cuidadosamente para que o brago grande seja estendido ao menos
em 2 pés (0,6 metros);

e) Posicione a alavanca de controle de movimento na posi¢do de marcha a ré e afaste o equipamento
mecanico da rampa e do bloco de bloqueio;

f)  Sob inspegdo adicional, se certifique de que a roda dianteira esquerda esteja travada no solo;

g) Conduza o cilindro de extensdo cuidadosamente para retornar o brago grande a posigdo de coleta.
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Libere o cilindro flutuante de maneira a permitir que as rodas apdiem no solo, podendo ser
necessario que o sistema de acionamento seja ativado para que o cilindro seja liberado;

h) Repita os procedimentos acima para operar a roda dianteira direita;

i) Peca a uma pessoa qualificada para corrigir a falha antes de realizar outras operagdes caso encontre

anormalidades no funcionamento do cilindro flutuante.

4.3 Sistema do sensor de &ngulo do chassi

O sistema do sensor de angulo do chassi € usado para medir o dngulo da plataforma rotatoria em relagao
ao chassi. O sistema de controle capta a leitura do sensor para que ela seja comparada com o valor
predefinido do angulo da plataforma rotatéria. Quando o equipamento de operagdo em alta altitude
estiver em funcionamento e quando a plataforma rotatéria gira mais do que o valor predefinido em
relagdo ao chassi, ela entdo sera limitada. E necessario confirmar manualmente se a plataforma rotatéria
gira na direcdo correta e pressionar o botdo de confirmacao para liberar o limite para evitar operagdo

incorreta e acidentes de seguranca.

4.4 Sistema de energia auxiliar

O sistema de energia auxiliar ¢ usado como uma alternativa para transportar o operador de trabalhos em
grande altitude para um solo seguro quando a energia principal para de funcionar. O presente sistema
utiliza uma unidade de motor/bomba elétrica acionada por uma bateria de 12V. O sistema de energia
auxiliar ndo se destina a ser usado como fonte de energia primaria. O sistema de energia auxiliar permite
que todas as unidades funcionais retornem ao estado de coleta ou abaixamento, podendo suportar as
acdes de elevacdo do braco moével. Quando o braco grande estiver oscilando em queda, o sistema de
energia auxiliar ¢ capaz de manter a plataforma de trabalho em uma postura horizonta. Obviamente, o

sistema de alimentagdo auxiliar ndo suporta a fun¢do direcional.

4.5 Sistema do eixo de balan@

O eixo dianteiro rotatdrio € instalado na estrutura do chassi por meio de um pino pivo. A estrutura do
eixo dianteiro rotatorio pode manter as quatro rodas em contato com o solo quando a plataforma de
trabalho se movimenta por terrenos acidentados e irregulares. O sistema do eixo de balango também
inclui dois cilindros flutuantes para conectar o eixo dianteiro e a estrutura. O cilindro flutuante permite
que o eixo dianteiro balance quando a langa ¢é retraida em transito. O cilindro flutuante mantera o eixo
dianteiro em sua postura original e evitando oscilagdes quando o angulo de inclinagdo do brago grande
exceder 5° em relagdo ao plano horizontal ou sua extensdo for maior ou igual a 22,4 polegadas (635

mm).

O controlador de solo monitora a extensdo do brago através de um sensor de fio montado no interior do
brago 1. A extensdo/retragdo do brago sdo monitoradas pelo controlador de solo por meio de um sensor
de cabo instalado no lado interno do brago. O controlador envia um sinal elétrico de controle a valvula
composta de bloqueio de duas velocidades para fornecer uma pressdo hidraulica piloto ao cilindro

flutuante quando o controlador de solo detecta que as condigdes para liberar a trava do eixo dianteiro
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foram atendidas. A pressao piloto é fornecida ativando a press@o de carga da bomba. O eixo dianteiro €
travado quando a pressao piloto € liberada, ja quando a pressdo piloto ¢ aplicada a valvula de equilibrio
instalada no cilindro flutuante, o eixo dianteiro é destravado. A primeira valvula de composto de
bloqueio se encontra normalmente fechada, sendo aberta quando acionada, requer que o 6leo flua para o
cilindro flutuante. A segunda valvula se localiza entre a primeira valvula e o cilindro flutuante estando
conectada ao tanque de combustivel. Ela é fechada somente quando acionada para bloquear o caminho
do fluido que ¢ levado ao cilindro flutuante e do 6leo que ¢ levado ao tanque de combustivel. O eixo
dianteiro serd travado se alguma das valvulas se encontrar em seu estado normal. Além de fornecer
energia, o modulo de controle do solo monitora o sensor do cabo e o sensor de angulo do brago. O
modulo de controle de solo cortara a fonte de energia, travando eixo dianteiro de balango em um estado

inseguro até que seja religado, caso o estado do sensor seja inconsistente.

1 parafuso 2 arruela 3 cilindro
flutuante

Imagem 4-4 Diagrama de desmontagem do cilindro flutuante

4.6 Sistema de acionamento do deslocamento

O sistema de acionamento do deslocamento ¢ composto principalmente de rodas, redutor e motor de
deslocamento. O sistema de acionamento do deslocamento nas quatro rodas consiste, especificamente,
em uma valvula de controle de fluxo de coleta/derivagao, uma bomba fechada de deslocamento variavel,
quatro motores de émbolo variavel e quatro redutores de engrenagem. O sistema de acionamento do
deslocamento nas duas rodas consiste em uma valvula de controle de fluxo de coleta/derivacdo, uma
bomba fechada de deslocamento variavel, dois motores de émbolo variavel e dois redutores de
engrenagem. A velocidade de deslocamento ¢ alterada conforme mudangas abrangentes dos trés fatores
de deslocamento da bomba de acionamento, velocidade e deslocamento do motor. O controle de tragdo
estd em modo completo tempo integral. Nosso equipamento conta com trés modos de condugdo

selecionaveis no painel da plataforma. A fungdo do sistema de acionamento do deslocamento é
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determinada pelo posicionamento do brago (estando na posi¢do de transporte ou nao).

\

Motor de

Redutor de
deslocamento

deslocamento

VIHO1vdID

)
>
=
T
o
X
<
>

1 Contraporca 2 Pneu 3 Redutor de deslocamento 4 Pino do eixo 5 Suporte da mangueira de 6leo 6 Arruela 7 Arruela 8 Anel de retengdo 9 Parafuso para
montagem do redutor
10 Motor de deslocamento 11 Parafuso para montagem do motor de deslocamento 12 Pino do eixo 13 Pega soldada do eixo dianteiro 14 Cilindro flutuante 15
Haste direcional 16 Cilindro direcional
17 Junta anti-desgaste 18 Pino do eixo 19 Junta direcional

Imagem 4-6 Diagrama de desmontagem do sistema de deslocamento 2
4.7 Redutor de deslocamento
4.7.1 Desmontagem

a) Posicione o maquinario ¢ o equipamento em uma superficie nivelada e sélida;
b) Remova todas as tubulagdes hidraulicas conectadas ao motor no redutor de deslocamento e vede as
portas;

¢) Use um dispositivo de elevacdo adequado para apoiar o redutor de deslocamento (o redutor de
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deslocamento pesa cerca de 50 kg);
d) Desmonte os seis parafusos usados para realizar a conexdo entre a estrutura do chassi e o redutor
de deslocamento;

e) Desmonte o redutor de deslocamento do equipamento € o coloque em uma area de trabalho limpa.

Motor
deslocamento

Parafuso de montagem do %
motor de deslocamento

Redutor de
deslocamento

Contraporca de
instalag@o do pneu

Imagem 4-7 Diagrama de desmontagem do redutor de deslocamento
4.7.2 Montagem

a) Use um dispositivo de elevagdo adequado para apoiar o redutor de deslocamento (o redutor de
deslocamento pesa cerca de 50 kg);

b) Alinhe os orificios de montagem localizados no redutor de deslocamento com os orificios na placa
de montagem do mesmo;

c) Instale o redutor de deslocamento no eixo com seis parafusos de torque de 260Nm;

d) Conecte ao motor de deslocamento a tubulagdo hidraulica previamente desmontada.
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4.8 Motor de deslocamento
4.8.1 Desmontagem

a) Posicione o maquinario e o equipamento em uma superficie nivelada e solida;

b) Remova todas as conexdes hidraulicas do motor de deslocamento, efetuando uma marcagao;

¢) Use um dispositivo de elevacdo adequado para apoiar o motor de deslocamento (o motor de
deslocamento pesa cerca de 15,4 kg);

d) Desmonte os dois parafusos de montagem usados para realizar a conexdo entre a articulagdo da
direcdo e o motor de deslocamento;

e) Desmonte o motor de deslocamento da articulagdo da dire¢do e o coloque em uma area de trabalho
limpa;

f)  Limpe a sujeira do motor de deslocamento. Remova a ferrugem do eixo de saida.

QY
e
pad A
. / ’ X
< N
N
W
23%
= ) Ry Contraporca de instalagio 6' % %
‘do pneu o O r_n
> P
¥ <
>
¢
Motor de Redutor de
o motor de deslocamento deslocamento deslocamento

Imagem 4-8 Diagrama de desmontagem do motor de deslocamento
4.8.2 Montagem

a) Use um dispositivo de elevagdo adequado para apoiar o motor de deslocamento (o motor de
deslocamento pesa cerca de 15,4 kg);

b) Instale o motor de deslocamento na maquina;

Atencao: Se o eixo de saida do motor de deslocamento nao estiver muito alinhado, danos serao
causados aos rolamentos, as vedacdes circundantes e ao eixo de saida do motor de deslocamento.

Vazamento de 6leo pode ser causado por danos no anel de vedacio.

C) Assegure que o eixo de saida do motor de deslocamento esteja alinhado a coroa dentada instalada
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no redutor de maneira devida;

d) Aperte os dois parafusos usados para realizar a conexdo entre a articulagéo da dire¢do ¢ o motor de
deslocamento. O torque de aperto atinge 95 Nm;

e) Reinstale a tubulagdo hidraulica removida que anteriormente se encontrava conectada ao motor de
deslocamento;

f) Inicie a plataforma de trabalho aérea e verifique o funcionamento do motor de deslocamento.

4.9 Gerador

a) A cada 250 horas;

Verifique se a tensdo da correia de transmissao esta adequada a cada 250 horas de operagao.

3 ISSVHO

b) A cada 500 horas;

@
5
=}
(@}
&
>
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Realize a manutencdo da escova de carbono do gerador e do suporte coletor a cada 500 horas de

operagao.

Uma maior frequéncia de manuteng@o pode ser necessaria em ambientes agressivos.

Use um soprador para limpar o interior do gerador a cada 500 horas de operagao.

A limpeza deve ser realizada uma vez ao més caso seja usado em ambientes agressivos.
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€) DProtegdo contra sobrecarga.
O motor deve ser desligado ao verificar ou realizar a manutengdo do disjuntor;

O disjuntor pode fornecer protecdo contra sobrecarga para os enrolamentos do gerador. O gerador
interrompera a producdo caso o disjuntor esteja aberto. Verifique se o equipamento conectado ao

soquete da plataforma estd com defeito caso o disjuntor continue aberto.

Disjuntor

0
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>
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Verifique e realize a substituicio da escova de carbono. Realize a limpeza do anel deslizante
a) Verifique a posigdo da escova de carbono;

Verifique se a escova de carbono esta alinhada com o suporte deslizante. Verifique o alinhamento
através do orificio de ar no estator. A escova de carbono deve estar completamente fixada no anel

deslizante.
b) Verifique a escova de carbono;

Remova a placa de distribui¢do de energia do terminal. Verifique os fios. Remova o conjunto do

suporte da escova de carbono. Retire a escova de carbono do porta-escovas;

A escova de carbono deve ser imediatamente substituida se estiver danificada ou préxima do

comprimento minimo.
c) Limpe o suporte deslizante;

Verifique visualmente o suporte deslizante. O suporte deslizante ficard na coloragdo marrom escuro
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em condi¢des normais de uso;

Afrouxe a correia e rode o eixo manualmente para realizar a limpeza caso o suporte deslizante

esteja corroido ou sua superficie ndo seja plana;

Use lixa 220 para limpar o suporte. Tenha o maior cuidado possivel ao remover detritos. Entre em
contato com o pessoal de servico do fabricante do gerador se a limpeza do suporte ndo puder ser

efetuada devido a uma depressdo grave do suporte;

Reinstale o conjunto do porta-escovas, o painel de controle do terminal e a correia.
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SECAO 5 BRACO E PLATAFORMA
5.1 Bra@ de elevaG e plataforma de trabalho

5.1.1 Sensor de carga

5.1.1.1 Desmontagem

Plataforma de trabalho Suporte

3 4 5
J Cilindro de balango
N

Base de transi¢ao

1 Sensor de carga

2

ImagemS-1Diagrama de desmontagem da célula de carga

A CUIDADO

Retraia totalmente o braco 1 e estenda totalmente o braco 2;

a) Desconecte e marque a conexdo do chicote elétrico na caixa de controle da plataforma e na célula
de carga e desconecte a conexdo da tubulacdo na valvula da plataforma;

b) A porta da tubulagdo deve ser imediatamente bloqueada para evitar que poeira e outros
contaminantes entrem no sistema hidraulico apds a desconex@o da tubulag@o hidraulica;

€) Remova os parafusos de conexdo 1 e 3 do suporte e da plataforma de trabalho, e use equipamento
de elevagdo apropriado a fim de remover a plataforma de trabalho do suporte;

d) Use equipamentos de elevacdo apropriados para remover os parafusos de conexdo 4 e 5 do cilindro
de rotagdo;

e) Desmonte os parafusos de conexdo 2 do sensor de carga, o suporte ¢ a base de transigdo para que a

sensor de carga possa ser removida logo em seguida.
5.1.1.2 Verificac®:

a) Verifique se a fiag@o esta ou ndo gasta e realize a substituicdo do chicote de fiagdo, se necessario;

b) Verifique se a tubulagdo hidraulica esta ou ndo vazando realize a substituicdo da tubulacdo, se
necessario;

c) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou tor¢do da linha

e realize a substituicdo, se necessario.
5.1.1.3 Montagem:

a) Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos antes da

instalac@o, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;
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b) Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especifica¢des”.
5.1.2 Cilindro de balang@

5.1.2.1 Desmontagem

Cilindro de balango 5, 6 Cilindro do brago de 3

/ /elevacﬁo \
=)

Base de 1, 2
suporte

Imagem5-2 Diagrama de desmontagem do cilindro do braco de elevacio

a) Desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do atuador de balango, colete o
6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele a porta da tubulagdo apds a coleta;

b) Com a utilizagao de um dispositivo de elevagdo adequado, desmonte a base de suporte e o pino de
parada 1 e o pino de conexdo 2 do brago 1, assim como da placa 7 e pino §;

€) Remova o parafuso de conex@o 5 entre o atuador de balanco e as ligagdes superior e inferior,

remova o pino 6, e por fim, remova o atuador de balango.
5.1.2.2 Verificag:

a) Verifique se a fiagdo esta ou ndo gasta e realize a substitui¢do do chicote de fiagdo, se necessario;

b) Verifique se a tubulagdo hidraulica esta ou ndo vazando realize a substitui¢do da tubulagdo, se
necessario;

€) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou tor¢do da linha

e realize a substituicao, se necessario.
5.1.2.3 Montagem:

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a valvula de

equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico.
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5.1.3 Cilindro de oscilagg do brag de elevaGo
5.1.3.1 Desmontagem

a) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do cilindro de oscilagao,
colete o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele a porta da tubulagdo apos
a coleta;

b) Remova o parafuso de conexdo 3, 5 entre a base de suporte e as bielas superior e inferior, remova o

pino 4, 6, e por fim, remova o cilindro de oscilagao.
5.1.3.2 Verificago:

a) Verifique se a fiagdo esta ou ndo gasta e realize a substitui¢do do chicote de fiagdo, se necessario;

b) Verifique se a tubulagdo hidraulica esta ou ndo vazando realize a substituigdo da tubulagdo, se
necessario;

€) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou torgdo da linha

e realize a substituicdo, se necessario.
5.1.3.3 Montagem:

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a valvula de

equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico.

5.2 Montagem do bra@

A ATENCAO

Perigo de esmagamento. As pecas desmontadas podem cair, causando acidentes e danos ao
equipamento durante a desmontagem, se 0 equipamento de elevacio nio conseguir fixar as pecas
desmontadas seguramente. Ao desmontar, todos os profissionais devem ficar longe das areas

proximas.

A CUIDADO

A porta da tubulacio deve ser imediatamente bloqueada para evitar que poeira e outros

contaminantes entrem no sistema hidraulico apés a desconexdo da tubulacao hidraulica.

A CUIDADO

Ao verificar pinos e rolamentos, consulte 0 “Guia de inspecio de pinos e rolamentos” no

“Capitulo 3 Visao geral”.
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5.2.1 Correia de arrasto

5.2.1.1 Desmontagem

Correia de arrasto Tubo movel Tubo fixo 1

a)
b)

)

|

Palete Placa de conexdo do

tubo 4 5 6

Imagem5-3 Desmontagem do sistema de correia de arrasto

Realize o ajuste do brago para o estado totalmente retraido;

Desconecte a tubulagdo da caixa de controle de solo;

Marque e desconecte as linhas hidraulicas do brago 1 para a valvula de controle. Use um recipiente
apropriado para coletar o 6leo hidraulico no oleoduto e bloqueie a porta do oleoduto apds a
conclusdo da coleta;

Marque e desconecte o chicote de fios do interruptor de limitagdo conectados ao lado do brago
mono-segmentado;

Marque e desconecte as linhas hidraulicas e o chicote elétrico do braco bi-segmentado para o
cilindro de nivelamento superior e do brago bi-segmentado para o brago de elevacdo. Use um
recipiente apropriado para coletar o 6leo hidraulico no oleoduto e bloqueie a porta do oleoduto
apos a conclusdo da coleta;

Utilize um equipamento de elevagdo adequado para pendurar as pontas do tubo fixo da correia de
arrasto ao longo de todo o comprimento;

Remova o parafuso 1, 4 do suporte fixo do tubo moével do brago bi-segmentado;

Remova os parafusos 3 e 6 do suporte fixo do brago mono-segmentado;

Tome todas as precaucdes de seguranga possiveis e use equipamento de elevacdo para levantar a
correia de arrasto, o tubo movel e o palete conjuntamente;

A correia de arrasto pode ser removido separadamente, removendo os parafusos 2 e 5.

5.1.1.2 VerificaGi:

a)
b)

c)

d)

5-4

Verifique se a fiacdo estd ou ndo gasta e realize a substitui¢do do chicote de fiagdo, se necessario;
Verifique se a tubulagdo hidraulica estd ou ndo vazando realize a substitui¢do da tubulagdo, se
necessario;

Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou tor¢do da linha
e realize a substitui¢do, se necessario;

Verifique as pegas estruturais da correia de arreste quanto a dobras, rachaduras, separagcdo de

soldagem ou outros danos e realize a substitui¢do das mesmas, se necessario.
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5.1.1.3 Montagem:

a)

b)

c)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos antes da
instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubula¢do hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulagdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de
vedacdo, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificacdes”.

5.2.2 Cilindro de nivelamento superior

5.2.2.1 Desmontagem

Brago Principal (Brago 3 Cilindro de Brago de
nivelamento superior

de extensdo/retra¢do) elevacao

Imagem 5-4 Diagrama de desmontagem do cilindro de nivelamento superior

a) Ajuste a postura do braco e o eleve uniformemente até o nivelamento desejado;

b) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do cilindro de
nivelamento, colete o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele a porta da
tubulag@o apos a coleta;

€) Use equipamento de elevagdo adequado para levantar a cabeca da haste do pistdo do cilindro de
nivelamento e remova os pinos 1 e 2 para remover o brago (por favor, siga os passos de remocao
do brago);

d) Desmonte o pino 3 que fixa o cilindro de nivelamento superior ao brago bi-segmentado;

e) Com a ajuda do equipamento de levantamento, remova lenta e cuidadosamente o cilindro de
nivelamento superior do brago bi-segmentado para evitar danos no cilindro de nivelamento e brago;

f)  Use um plugue adequado para bloquear a conexdo da valvula de equilibrio do cilindro de
nivelamento para evitar que poeira e outros contaminantes entrem no circuito de 6leo.

5.2.2.2 Verificagg

a) Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovalizagdo ou outro dano e realize a
substituicdo, se necessario;

b) Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, torgdes, desgaste ou danos e realize a
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substitui¢do, se necessario;

€) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou torgdo da linha

e realize a substituicdo, se necessario.
5.2.2.3 Montagem

a) Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a
valvula de equilibrio antes da instalago, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

b) As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulacdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de
vedacdo, tais como selantes;

c) Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificagdes”.
5.2.3 Cilindro de nivelamento inferior e cilindro de oscilaGgo

5.1.3.1 Desmontagem

Coluna superior 1 Cilindro de Brago 1 Cilindro de oscilagao
nivelamento inferior do brago 1

Imagem 5-5 Diagrama de desmontagem do cilindro de levantamento inferior e cilindro de

oscilacao do braco 1
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a) Por favor, siga os passos de remocdo para desmontar a plataforma de trabalho, o brago de elevagio
e o cilindro de nivelamento superior;

b) Ajuste a atitude do brago para uma posi¢do em que o pino 3 e 4 estejam completamente expostos e
faceis de desmontar;

€) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio dos dois cilindros,
colete o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado ¢ sele a porta da tubulagdo apds
a coleta;

d) Use equipamento de elevagdo apropriado para apertar as duas extremidades do cilindro de
nivelamento inferior, desmonte o pino 1, pino 2 e remova o cilindro de nivelamento inferior;

e) Use equipamento de elevagdo apropriado para apoiar o brago 1, a fim de evitar que o brago 1 caia
quando o outro cilindro for removido;

f)  Use equipamento de elevagdo apropriado para apertar as duas extremidades brago de oscilagédo 1,
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desmonte o pino 3, pino 4 e remova o braco de oscilagdo 1;
g) A fim de evitar que poeira e outros contaminantes entrem no circuito de 6leo, use um obstrutor

adequado para bloquear a interface da valvula de equilibrio do cilindro principal de nivelamento.
5.2.3.2 Verificag

a) Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovaliza¢do ou outro dano e realize a

substitui¢do, se necessario;

b) Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, torgdes, desgaste ou danos e realize a
substituicao, se necessario;
€) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagdo ou torgdo da linha

e realize a substituicdo, se necessario.
5.2.3.3 Montagem

a) Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos ¢ a
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valvula de equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

b) As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulacdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de
vedacdo, tais como selantes;

¢) Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificacdes”.
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5.24Bra@1

5.2.4.1 Desmontagem

Braco 1

o

2958

Coluna superior Centro de gravidade

Imagem 5-6 Diagrama de desmontagem do brago 1

a) Antes de desmontar o brago 1, siga os passos de remocdo para desmontar a plataforma de trabalho,
brago de elevagdo, correia de arrasto e cilindro de nivelamento superior;

b) Recolha totalmente o brago 1 para a posi¢ao horizontal,

¢) Use o equipamento de levantamento apropriado para suspender o brago 1 (peso aproximado de 860
kg). Os dois pontos de levantamento devem ser colocados simetricamente em ambos os lados do
centro de gravidade do brago 1, conforme mostrado na imagem. Apds desmontar o pino 1, o braco
1 ainda podera estar basicamente na horizontal ou sem grandes balangos e colidir com outras partes
estruturais;

d) Remova o pino do eixo 1;

e) Opere o equipamento de elevacdo e remova lenta e suavemente o braco 1 do equipamento, o
posicionando com seguranga em um piso rigido.

5.2.4.2 VerificaGgo

a) Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovaliza¢do ou outro dano e realize a
substitui¢do, se necessario;

b) Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, torgdes, desgaste ou danos e realize a
substituicao, se necessario;

€) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformag@o ou torgéo da linha

e realize a substituicdo, se necessario.

5.2.4.3 Montagem

a)

b)

5-8

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a
valvula de equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;
As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubula¢do hidraulica seja

conectada, se as juntas da tubulagdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de
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vedagdo, tais como selantes;
Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificacdes”.

5.2.5 Cilindro de extens&/retracGgo

5.2.5.1 Desmontagem

Interruptor de  Tampa Cilindro de Brago Brago

curso Frotetor 1 extenséoﬁ/retracﬁo mono-segmentad bi-§egmentado 2
f

\.\ | L ) L !I I 1l

Imagem 5-7 Diagrama de desmontagem do cilindro de extensio/retraciio

a) Siga os passos de remogdo para desmontar a plataforma de trabalho, braco de elevagdo, correia de
arrasto e cilindro de nivelamento superior, contrapeso (peso aproximado de 1205 kg), tampa e
braco 1;

b) Desmonte a tampa e os dois interruptores de curso na parte traseira do cilindro de
extensdo/retracdo;

€) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio dos dois cilindros,
colete o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele a porta da tubulagao apos
a coleta;

d) Remova o pino 1 que conecta o brago mono-segmentado ao cilindro de extensdo/retragio;

e) Estenda o brago bi-segmentado até que o pino 2 esteja exposto, depois remova o pino 2 conectando
o braco bi-segmentado e o cilindro de extensdo/retragao;

f)  Use um dispositivo de levantamento adequado e fixe uma ponta do cabo no orificio de conexao no
lado esquerdo do cilindro de extensdo/retra¢do, conforme mostrado na imagem,;

g) Opere o equipamento de elevagio, arraste lenta e continuamente o cilindro de extensdo/retragdo
para fora de um brago para poder levantar o mesmo em uma estrutura de suporte apropriada logo
em seguida;

h) Opere o equipamento de elevagdo, puxe lenta e suavemente o brago bi-segmentado para fora do
braco mono-segmentado lenta e continuamente e amarre o corddo com forca na extremidade do
braco bi-segmentado a direita, conforme mostrado na imagem.

5.2.5.2 Verificagg

a) Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovaliza¢do ou outro dano e realize a
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substitui¢do, se necessario;
Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, torgdes, desgaste ou danos e realize a
substituicdo, se necessario;
Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformacgdo ou tor¢do da linha

e realize a substituicdo, se necessario.

5.2.5.3 Montagem

a)

b)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a
valvula de equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;
As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulagdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de
vedacdo, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificacdes”.

5.2.6 Cilindro do brag 2 e brag 2

5.2.6.1 Desmontagem

a)

b)

c)
d)

Haste de  Haste de Cilindro de
Coluna superiorHaste de pressdo  Haste de puxdo  pressdo puxao oscilamento do
superior 1 inferior inferior superior brago 2 1

o

11

Coluna inferior

3 fé@ SR )
| 4 /] W

Centro de 5 6 7 8
gravidade

Imagem5-8 Diagrama de desmontagem do braco 2

Siga os passos de remogdo para desmontar a plataforma de trabalho, brago de elevacdo e conjunto
do brago 1;

Marque e desconecte as linhas hidraulicas e cablagens conectados aos componentes na plataforma
rotatoria, colete o 6leo hidraulico na tubulacdo com um recipiente adequado e sele a porta da
tubulagdo apds a coleta;

Remova os pinos 1 e 4 que conectam o brago 2 e a plataforma rotatoria;

Use o equipamento de levantamento apropriado para suspender o brago 2 (peso aproximado de
1485 kg). Os dois pontos de levantamento devem ser colocados simetricamente em ambos os lados

do centro de gravidade do brago 2, conforme mostrado na imagem. Apds desmontar o pino 1 ¢ 4, o
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brago 2 ainda podera estar basicamente na horizontal ou sem grandes balangos e colidir com outras

partes estruturais;

e) Opere o equipamento de elevagdo, levante lenta e firmemente o brago 2 para longe da base
giratoria, a posicionando em uma estrutura de suporte adequada;

f)  Use o equipamento de elevagdo e levante a coluna superior, remova os pinos 2 e 3 e depois realize
a elevagio;

g) Use equipamento de elevagdo para levantar o cilindro, remova o pino 7 para abaixar o cilindro, use
equipamento de elevacdo para levantar as hastes de pressdo inferior e superior € remova 0s pinos
10 e 11, realizando a elevagao;

h) Use o equipamento de elevagdo e levante o cilindro do brago 2, remova o pino 5 e depois realize a
elevagao;

i) Use o equipamento de elevagdo e levante a haste superior, remova o pino 6 da haste superior e
depois realize a elevacido;

j)  Use o equipamento de elevagdo e levante a haste de pressdo inferior, remova o pino 9 ¢ depois
realize a eclevacgao;

5.2.6.2 Verificagd

a) Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovaliza¢do ou outro dano e realize a
substituicdo, se necessario;

b) Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, torgdes, desgaste ou danos e realize a
substituicdo, se necessario;

c) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagdo ou torgéo da linha

e realize a substituicdo, se necessario.

5.2.6.3 Montagem

a)

b)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a
valvula de equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;
As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidrdulica seja
conectada, se as juntas da tubulacdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de
vedacgdo, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificagdes”.
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CAPITULO 6 MANUTENCAO DO SISTEMA ELETRICO

6.1 Cdaligo de falha

Quando o equipamento falhar, verifique as informac¢des de falha indicadas na tela de exibi¢do do

console de solo. Se a tela de exibi¢do no console de aterramento indicar os seguintes codigos de falha,

remova a condicdo de falha e reinicie o dispositivo antes de continuar a operagao do dispositivo.

Imagem 6-1 Lista de cédigos de falha

Classificacdo | Codigo de falha Lista de informacoes de falha
Bateria 22001 Falha de subtensdo do sistema
22002 Falha de sobretensdo do sistema
Falha de barramento entre o controlador da plataforma e o
Barramento 24021 controlador de solo
CAN 22022 Falha de barramento entre a ECU do motor e o controlador de solo
22023 Falha de barramento entre o monitor e o controlador de solo
22051 Falha do gerador
22052 Falha de superaquecimento do motor
Motor 22053 Falha de baixa pressao de 6leo
22054 Falha de combustivel baixo
22055 Falha de corte de combustivel
14151 Falha de calibragdo do sensor de carga
14152 Falha de comunicagao do sensor de carga
24153 Falha de aterramento da plataforma de trabalho
Sensor 11154 Sensor de inclinagdo fora da faixa de trabalho
11155 Falha de comunica¢do do sensor de inclinagio
11156 Sensor de inclina¢do ndo calibrado
13157 Sensor de angulo do brago principal fora da faixa de trabalho
13158 Falha de comunicacdo do sensor de angulo do brago principal
13159 Sensor de angulo do brago principal nao calibrado
Sensor
22161 Falha do sensor de balango da plataforma rotatdria
14162 Falha de sinal redundante do sensor de carga
13163 Falha de sinal redundante do sensor de angulo do brago principal

6-1

m
=
=}
Y
>
c
C
o
o

02141373 VWALSIS

0d OYONILNNVYIN




Z O 0 M L | O N I Manual de Servigo e Manutencédo

Imagem 6-1 Lista de cédigos de falha (continuacio)

Classific Codigo de .
acio - e Lista de informacdes de falha
22351 Falha de desligamento da func¢do de aterramento
24352 Falha no desligamento da func¢do da plataforma
19353 Falha de energizagdo simultinea do interruptor de
elevagdo/abaixamento do brago principal do solo
19555 Falha de energizagao simultinea do interruptor de
elevacao/abaixamento do brago de elevacdo do solo
19356 Falha de energizacao simultinea do interruptor de
extensdo/retra¢do do braco da principal do solo
Interruptor/Al
vanca B Falha de energizacao simultdnea do interruptor de rotagdo da
plataforma do solo
12358 Falha de energizagdo simultanea do interruptor de nivelamento da
plataforma do solo
22359 Falha de energizagdo simultdnea do interruptor de balango do solo
2360 Falha de energizagdo simultianea do interruptor de energia
auxiliar/partida do motor do solo
Ve Falha de energizac¢do simultinea da alavanca de
elevagdo/abaixamento do braco principal da plataforma
14363 Falha de energizacao simultinea do interruptor de
elevagdo/abaixamento do braco de elevacgdo da plataforma
Ve Falha de energizag@o simultanea do interruptor de
extensdo/retragdo do brago da principal da plataforma
24365 Plataforma - Falha de energizagdo simultinea do interruptor de
rotacdo da plataforma
Vi Plataforma - Falha de energizagdo simultanea do interruptor de
nivelamento da plataforma
E %E Interruptor/Al 24367 Falha de energizagdo simultdnea da alavanca de balanco da
%% rSn avanca plataforma
% E’g S Falha de energizacao simultanea do interruptor de energia
29 auxiliar/partida do motor da plataforma
° 14369 Falha de energizagdo simultdnea da alavanca de condugdo da
plataforma
Va Falha de energiza¢do simultdnea da alavanca de direcdo da
plataforma
14371 Falha de solo de fechamento do interruptor de pedal
14372 Falha de fungdo do interruptor de pedal
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14373 Falha do interruptor de confirmacdo de direcdo de condugdo

24374 Falha do interruptor da engrenagem da velocidade de transmissdo

24375 Falha de limite superior da alavanca de balanco da plataforma

rotatoria da plataforma
G Falha de limite inferior da alavanca de balanco da plataforma
rotatoria da plataforma
24377 falha de deslocamento intermediario da alavanca de balango da
plataforma rotatdria da plataforma
S Falha de limite superior da alavanca de elevagdo/abaixamento do
brago principal da plataforma
24379 Falha de limite inferior da alavanca de elevagdo/abaixamento do
brago principal da plataforma
Falha de deslocamento intermedidrio da alavanca de
Interruptor/Al 24380 elevagao/abaixamento do brago principal da plataforma

avanca 24381 Falha do limite superior da alavanca de condugdo da plataforma

24382 Falha do limite inferior da alavanca de condugdo da plataforma

24383 Falha de deslocamento intermediario da alavanca de condugdo da

plataforma

24384 Falha de limite superior da alavanca de dire¢cdo da plataforma

24385 Falha de limite inferior da alavanca de dire¢do da plataforma

R falha de deslocamento intermediario da alavanca de direcdao da

plataforma

22551 Valvula de avango em curto com o solo

12552 Valvula de avango em curto com a fonte

22553 Falha de circuito aberto da valvula de avango
Vialvula

22554 Valvula de recuo em curto com o solo

12555 Valvula de recuo em curto com a fonte

22556 Falha de circuito aberto da valvula de recuo

22557 Falha de corrente de feedback da valvula de avango

22558 Falha de corrente de feedback da véalvula de recuo

21559 Valvula de controle de flutuagdo em curto com o solo

21560 Valvula de controle de flutuagao em curto com a fonte
Vilvala 21561 Falha de circuito aberto da valvula de controle de flutuagao

21562 Valvula de freio em curto com o solo

11563 Vilvula de freio em curto com a fonte

21564 Falha de circuito aberto da valvula de freio

21565 Valvula de duas velocidades em curto com o solo

21566 Valvula de duas velocidades em curto com a fonte
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21567 Falha de circuito aberto da valvula de dupla velocidade
22568 Valvula de dire¢do esquerda em curto com o solo
12569 Valvula de dire¢ao esquerda em curto com a fonte
22570 Falha de circuito aberto da valvula de dire¢ao esquerda
22571 Valvula de direcdo direita em curto com o solo
12572 Valvula de diregdo direita em curto com a fonte
22573 Falha de circuito aberto da valvula de direcdo direita
— Valvula de rotagdo de sentido horario da plataforma rotatoria em
curto com o solo
22575 Valvula de rotac@o de sentido horario da plataforma rotatéria em
curto com a fonte
s Falha de circuito aberto da valvula de rota¢do de sentido horario da
plataforma rotatdria
2577 Valvula de rotagdo de sentido anti-horario da plataforma rotatéria
em curto com o solo
s Valvula de rotagdo de sentido anti-horario da plataforma rotatoria
em curto com a fonte
22579 Falha de circuito aberto da valvula de rotacdo de sentido
anti-horario da plataforma rotatéria
22582 Valvula de descarga da bomba de fun¢do em curto com o solo
22583 Valvula de descarga da bomba de fun¢ao em curto com a fonte
Valvula 22584 Falha de circuito aberto da valvula de descarga da bomba de fung¢éo
2585 Viélvula esquerda de controle principal de sele¢do de quatro vias
em curto com o solo
o Valvula esquerda de controle principal de sele¢do de quatro vias
em curto com a fonte
2587 Falha de circuito aberto da valvula esquerda do controle principal
de sele¢do de quatro vias
% é% s Valvula direita de controle principal de selecao de quatro vias em
§‘§§ curto com o solo
§ E% 27589 Vilvula direita de controle principal de selecdo de quatro vias em
gg curto com a fonte
P Falha de circuito aberto da valvula direita do controle principal de
selecdo de quatro vias
22593 Valvula de elevagdo do brago principal em curto com o solo
Vilvula 12594 Valvula de elevagao do brago principal em curto com a fonte
22595 Falha de circuito aberto da valvula de elevacao do brago principal
22597 Valvula de elevagdo do brago da torre em curto com o solo

6-4



Manual de Servico e Manutengéo

\ ZOOMLION

12598 Valvula de elevacao do brago da torre em curto com a fonte
22599 Falha de circuito aberto da valvula de elevacdo do brago da torre
23601 Valvula de selegdo de extensdo/retragdo esta em curto com o solo
13602 Vilvula de sele¢do de extensdo/retracao estd em curto com a fonte
23603 Falha de circuito aberto da valvula de selecao de extensdo/retragdo
23604 Valvula de selegdo de nivelamento manual em curto com o solo
13605 Valvula de sele¢do de nivelamento manual em curto com a fonte
Falha de circuito aberto da valvula de selecdo de nivelamento
23606 manual
3607 Valvula de selegdo de oscilagdo do brago de elevacdo em curto com
o solo
i Valvula de selegdo de oscilagdo do brago de elevacdo em curto com
a fonte
23609 Falha de circuito aberto da valvula de selecao de oscilacao do brago
de elevagio
Dl Valvula de seguranca de transferéncia do brago principal em curto
com o0 solo
13611 Valvula de seguranga de transferéncia do brago principal em curto
com a fonte
P Falha de circuito aberto da valvula de seguranga de transferéncia
do brago principal
3613 Valvula de ajuste de velocidade de transferéncia do brago principal
em curto com o solo
23614 Valvula de ajuste de velocidade de transferéncia do brago principal
em curto com a fonte
23615 Falha de circuito aberto da valvula de ajuste de velocidade de
transferéncia do brago principal
Vélvula de seguranca de transferéncia do brago da torre em curto
Valvula 23617
com o solo
13618 Valvula de seguranca de transferéncia do brago da torre em curto
com a fonte
e Falha de circuito aberto da valvula de seguranga de transferéncia
do brago da torre
23620 Valvula de ajuste de velocidade de transferéncia do brago da torre
em curto com o solo
Valvula de ajuste de velocidade de transferéncia do brago da torre
23621 em curto com a fonte
3602 Falha de circuito aberto da valvula de ajuste de velocidade de

transferéncia do brago da torre
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6.2 Falhas e solugdes rotineiras
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Caracteristicas
da falha

Causa da falha

Solucio

Motor ndo da a

partida

1. Perda de energia da bateria

Remova a bateria para carregar
ou substituir por uma nova

bateria

2. O interruptor de operagdo ou
manivela ndo retorna para a posicao

neutra

Empurre o interruptor de
operagdo ou a alavanca de volta

para a posi¢ao neutra

3. O botdo de parada de emergéncia

foi pressionado

Botdo de parada de emergéncia

de restituicao

4. O interruptor da fonte principal ndo

esta ligado

Ligue o interruptor de energia

principal na plataforma rotatdria

5. Motor superaquecido

Parada de dissipagio

6. Baixa pressao de 6leo

Adicione o 6leo do motor

7. Baixo nivel de combustivel

Adicione o combustivel

Alarme de

sobrecarga

1. Sobrecarga da pa de trabalho

Descarregue a carga da pa de
trabalho

2. Falha de comunicagao do sensor de

carga

Verifique o chicote do sensor de

carga ou substitua o sensor

3. Falha do controlador de plataforma

1. Verifique o seguro e a
cablagem do controlador da
plataforma;

2. Substitua o controlador;

Alarme de
inclinagdo do

chassi

1. A inclinag@o do chassi excede o

angulo definido

Mova o dispositivo para uma

posicdo horizontal

2. Falha de comunicagao do sensor de

inclinacdo do chassi

Verifique o chicote do sensor de

inclinagdo ou substitua o sensor

2
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6.2 Falhas e solugdes rotineiras (continuacio)

’ Caracteristic .
Codigo Causa da falha Solucao
as da falha
Alarme de 1. O brago principal esta fora da faixa Mova o brago principal para a
normal de trabalho faixa normal de trabalho
4 falha do
sistema do 2. Falha de comunicacdo do sensor de Verifique o chicote do sensor de
braco R . T .
angulo do brago principal inclina¢do ou substitua o sensor
) Opere o interruptor de
1. O botdo de autorizagdo esta ] o )
) autorizagao primeiro ¢ depois
pressionado? .
opere a acdo
2. O interruptor de agdo esta danificado Substitua o interruptor
A agdo nado
3. A alavanca de agdo esta danificada Substitua a alavanca
s pode ser
executada 4. Falha de circuito aberto da conexao Verifique a fiagdo da valvula
normalmente , . .
da valvula solendide solendide
5. Falha de curto da conex@o da valvula Verifique a fiagdo da valvula
solendide solendide
6. A valvula solenotide esta danificada Substitua a valvula solendide
Verifique a fiagdo do barramento
1. Falha na conex@o do barramento ) ) .
Falha no CAN e a resisténcia do terminal
CAN
6 barramento de 1200
CAN

2. Falha do controlador

Substitua o controlador

1. Caso encontre qualquer tipo de falha no equipamento, por favor, contate a Zoomlion para

que nossa empresa possa solucionar a falha do equipamento o quanto antes;

2. Caso nao possua certeza absoluta da solucio de problemas, por favor, contate a Zoomlion ou

um revendedor da Zoomlion para resolvé-la;

3. E estritamente proibido abrir o gabinete de comando elétrico para modificar o circuito sem

autorizacio.
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SECAO ESQUEMA E INFORMACOES ELETRICAS
7.1 Viséo Geral

O presente capitulo apresenta as informagdes elétricas basicas e diagramas esquematicos para
localizagdo e corregdo da maioria dos problemas operacionais que venham a acontecer. Obtenha
orientagdo técnica autorizada antes de realizar a manuten¢do se ocorrerem problemas ndo listados nesta

secdo ou problemas que ndo podem ser corrigidos pelas medidas listadas.

7.2 OperaGa ba&sica do mult metro

Diversos tipos de multimetros ou medidores de volt-ohm (VOM) podem ser usados para diagnosticar
falhas do equipamento. O presente capitulo lista os diagramas esquematicos de voltimetros digitais
comumente usados nas diversas medigdes de circuito. Parte do contetido pode ndo corresponder ao seu

voltimetro.
Consulte o manual do usuario do voltimetro para obtengo de detalhes.
7.2.1 Aterramento

O “Aterramento do multimetro” condiz com a conexdo adequada do fio preto (conectado ao COM (pdlo

comum) ou terminal negativo) ao lado negativo da fonte de energia.
7.2.2 DetecG posterior

A “Detecgdo posterior” se refere a medigdo através dos contatos do conector no mesmo lado do fio de
conexdo, que no caso seria na parte posterior do conector. A leitura pode ser obtida ao manter o circuito
ligado desta forma. Tenha cuidado ao detectar a parte traseira, se o conector for do tipo vedado, para
evitar que o material de vedagdo ao redor do fio seja danificado. Especialmente ao trabalhar com
conectores vedados, a melhor op¢do é usar sondas projetadas especificamente para esta tecnologia.
Insira o detector o maximo possivel na lateral do conector para garantir que o teste possa detectar os
terminais em ambos os lados da conex@o. A conexdo dentro do conector vedado pode ser detectada apos
a deteccdo posterior do terminal e medicdo da resisténcia. Previamente, o fio deve ser levemente puxado
para confirmar se 0 mesmo ainda se encontra conectado ao contato, devendo este ultimo estar vedado ao

conector.
7.2.3 Valores M nimo/M&imo

Use a fungdo de registro “minimo/maximo” de alguns multimetros para medir as condi¢des de carga
intermitente de forma independente. Para exemplificar, esta fungdo pode ser usada para ler a tensdo da
bobina eletromagnética caso esta seja energizada somente quando o multimetro e um interruptor longe

da bobina sdo mantidos pressionados.
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7.2.4 Polaridade

A conexd@o dos cabos se encontra invertida se a tensdo prevista for positiva, mas a tensdo real ou a
leitura da corrente for negativa. Confira se a posi¢ao do sinal, o valor de tensdo previsto e o fio condutor
estdo conectados corretamente ao dispositivo de teste. Verifique, ao mesmo tempo, se o cabo da outra
porta esta conectado ao sinal positivo e se o cabo da porta “COM?” esta aterrado ou conectado ao sinal

negativo.

7.2.5 Alcance

M = Mega = 1.000.000 * (nimero exibido);

k =mil = 1.000 * (nimero exibido);

m = mili = (nimero exibido)/1.000;

[ = micro = (nimero exibido)/1.000.000;

Exemplo: 1,2 kQ = 1200Q Exemplo: 50 mA = 0,05 A.

7.2.6 MedicG® de tens&

<||
Ell

Imagem 7-1 Medicao da tensao (corrente continua)

Defina a faixa correta caso o multimetro nao a ajuste automaticamente (consulte o manual de operacao

do multimetro).
Certifique a firmeza da conex@o dos cabos do multimetro.

7.2.7 MediG& da resisténcia
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Imagem 7-2 Medic¢do da resisténcia

Primeiro, teste o multimetro e os fios tocando nas duas pontas. O resultado apresentado deve ser
um curto-circuito de resisténcia (resisténcia demasiadamente baixa);

A fonte do circuito deve ser desligada antes de realizar o teste de resisténcia;

Desconecte cada componente do circuito antes realizar o teste;

Defina a faixa correta caso o multimetro ndo a ajuste automaticamente (consulte o manual de
operagdo do multimetro);

Certifique a firmeza da conexao dos cabos do multimetro.

7.2.8 Teste de continuidade

a)

") Q

Imagem 7-3 Teste de continuidade

O multimetro precisa usar um botdo separado para iniciar o teste de continuidade do alarme
Sonoro;

A fonte do circuito deve ser desligada antes de realizar o teste de continuidade;

Desconecte cada componente do circuito antes realizar o teste;

Certifique a firmeza da conexao dos cabos do multimetro;

Primeiro, teste o multimetro e os fios tocando nas duas pontas. O multimetro deve ser capaz de

emitir um som de alarme e exibir a continuidade.

7.2.9 MedicGdo da corrente
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Imagem 7-4 Medicio da corrente (corrente continua)

a) Defina a faixa de corrente prevista do multimetro;

b) Confirme se o cabo ¢ a bainha do multimetro estdo corretamente conectados na faixa de corrente
selecionada;

¢) Defina a faixa correta caso o multimetro ndo a ajuste automaticamente (consulte o manual de
operagdo do multimetro);

d) Certifique a firmeza da conexdo dos cabos do multimetro.

7.3 Conector DEUTSCH

7.3.1 Conjunto do conector da sé&ie DT/DTP

Imagem 7-5 Instalaciio do contato DT/DTP

Aperte a peca de contato enrolada cerca de 25 mm atras do cilindro da pega de contato;

Segure o conector de maneira que o suporte de protegao traseiro fique voltado para vocg;

Empurre a peca de contato em linha reta no anel até ouvir um leve clique. Puxe suavemente para
confirmar se o conector esta completamente travado;

Insira a trava em cunha de acordo com a seta apontando para o dispositivo de travamento externo
uma vez que todos os contatos estiverem no lugar. O travamento em cunha se encaixara
imediatamente. A cunha retangular ndo possui direcionalidade. Pode ser usado em qualquer

direcdo.

Atencgdo: Siga os mesmos procedimentos para concluir a conexio do plugue, sendo o soquete

apresentado na imagem.
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7.3.2 Desmontagem do conector da sé&ie DT/DTP

Imagem 7-6 Remocio da tira de contato DT/DTP

a) Use um alicate de bico fino sem dentes ou um fio em forma de gancho para puxar a trava em cunha
verticalmente quando realizar a desmontagem;

b) Use uma chave de fenda para remover o dedo de reten¢do da pega de contato, a0 mesmo tempo,
solte o dedo de retengdo e puxe o fio suavemente para que a pega de contato seja removida;

€) A vedagdo pode se deslocar quando os contatos forem removidos caso vocé ndo a segure a vedagdo

traseira.

7.3.3 Montagem do conector da sé&ie HD30/HDP20
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Imagem 7-7 Instala¢iio do contato HD/HDP
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a) Aperte a pega de contato cerca de 25 mm atras do cilindro de ondulag@o;
b) Segure o conector de maneira que o suporte de protegdo traseiro fique voltado para vocg;
¢) Empurre a pega de contato diretamente para o anel de protecdo do fio até sentir a parada ativa.

Puxe suavemente para confirmar se o conector esta totalmente travado.

Trava indicadora

! Pega de contato ‘

Posigdo de travamento Peca de contato de
bloqueio em posigdo

Imagem 7-8 Posiciio de contato de travamento HD/HDP

Atencio: Para cavidades de fio ndo usadas, um plugue de vedacio deve ser inserido a fim de obter

o isolamento total do ambiente.

7.3.4 Remoc& do conector da s&ie HD30/HDP20

C

Imagem 7-9 Remocio da tira de contato HD/HDP

a) Esteja de frente para a unidade de tomada posterior a fim de selecionar uma ferramenta de tomada
de tamanho adequado para prender o fio da pega de contato a ser removida;
b) Deslize a ferramenta na cavidade da tomada até que ela segure firmemente a peca de contato;

c) Puxe o conjunto de fios de contato para o lado de fora do conector.

Insira o contato de liberagdo da Desacoplamento das
ferramenta ferramentas e contatos

'SYold1313
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Imagem 7-10 Contatos HD/HDP sem travamento
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Atencgido: Nao torc¢a ou incline a ferramenta de insercao.

‘SYOold1313

m
(7]
Q
C
m
<
>
m

R

=
m
o
)
<
>
Q)
O
m
n

7-7



Manual de Servigo e Manutengao

ZOONMLION I

pd

rico esquema&tico

7.4 Diagrama eld

103
2/
3/44
-F115 3/45
]
. 161
1.25mmt 5/41
141
25mm? 2/12
/
3/44
_ 01 4741
S m\\\t
109 »
% o
D101 FD103 108 = 07 %
NS4 08 A NS4 0B Jcd 100 o
195
3k <107 . -SP101
5 /A3 -0D105 Y7
1 "3 o, 102 106 10 12
100 o 0| - I s . >
omi? ” ! ! 108 155 5 16 236 250
115 [ Gﬂeﬁ
| I ]
| Controlador | !
10° mnc a,u_cﬁam m m Q
» s| | lereso | !
I oesssarssse (D——D150
-G101 | 1116 103 129 256 22 24
L
101 7
77101

0700 _K105 K11 -K109  -K107  -K103
Atengao: O diametro do fio sera de 0,75 mm? para onde n@o estiver marcado i g 5 .
© P ~_ 30 G300 BIN30 12 N2
8IN30
/B2 /02 /1 /0
Bombade Pré-aquec. Motor de Valwla e | noaaEda | Bombade Motor de Pamda 4o arlida da bor
lenergia awiliar edor _ parida 7 Gerador TE: parica meade | combustivel || sceleracso 7 7 motor _ 7 i 7 ﬁs combust v
. Design | Yue Zeging mwﬂ_wwa Aprovagé Inicializagao do motor kubota Pagina 1
Zoomlion Heavy Industry Co., Ltd e SR T
Marcagéo N° dolocais " o rgee Assinatura Data Revisgo Audtoria oata | 7()19.10) Total 6 pagines

1/6

ico

t

ico esquema

Imagem 7-11 Diagrama elétr

ESQUEMA E

INFORMACOES
ELETRICAS.

7-8



\ ZOONLION

ESQUEMA E

INFORMACOES
ELETRICAS.

7-9

N e A L] [= [ [EElE] B E] E
LOZTH-  LZZA-6LZA- SOLA=  goLA- LOLA= E0ZA- LOZA- 60EA- E1ZA- LOSA- LLZA- LIZA- SIZA-
00}

=}
~—~
it ' : ! . : ! @ @ i i i o 70.
X Mlnwu ¥ Y Y Y Y e va) Sl e val Sval Java) vl vl S
| ] | | | | I ] I ] | | ] ﬁ
‘&
g
D
=
e e ez \uz ez |9z |92 |€%2 |19z |65z |sz  |ssz  |esz  |isz  |eve |42 [k |ekz |2 |ggz Z
1|©u|%||®||®|.0.|®||@|.®. Cllm.v e SYo NI Y o WPV M I o WY~ NI - SR o S~ Y W ¢ SRS Y S C - S
| 152 104 %21 28! L00 06! 901 y77 el £St Su 981 151 8L g8l vSt W 08/ 281 rel g2l (14 9wz g6z (/44 L2 202 | .n_
N
[ punoJn L0V~ _ =
_ _ u

[ _

6l Lbi 481k 851 694 8re t ree iwe 14} Sh orz wem. )14 852 4
L ——— —— - ll|@|l¢%||||®||ll sl B i i ppeia g -6 —0—-0 m
482 gez £82 i 622 L2 (44 [r44 r.& S1z 642 tyr4 174 602 L02 Wlb
.M
(o]
-

o 7. S Qs [ B e
\- 39w/ el =] g ¢ e € 1 @ \@ ® oy =
| 1025~ [sozs- €025~ lzs- i / / £
pousz no.&
LOZ0S- SOZ0S- 10205~ L0Z1S- E0ZdS- 0ZdS- LOZY- ﬁ \ﬁ\ : m
VG VG '
Moa- Mom- 1024- -
18/9 VS
s/s we /e L0Z4- /4 L
28 10€ sz i ot
AP !!a.. 20 Tosseras ,iﬁ SIRGEE No.-wﬂai..w . a..wm_ ﬂuﬁ__ euolejol ewsojeleld e e €3NS ap BLLIE) —
.| [k | ] P et | e (e | e MOV | —




Manual de Servigo e Manutengao

ZOOMLION I

s S Il e ] = il [ _ S 4 _ _— ;
I e e el Ty, e B o e
141 103
17146 1/46 100 103
301 205
2/45  2/M .um 19 1/46
-F309
369 10A ﬁg
-SQ3p1 -s03p3  -sa3ps 7 7 71 %
-A301 ! 359
2
-$301 -$303 -5305 -5307 -5309 ﬁ@ ﬁw m_ m M m GPS S
ey s F---1 1 F---1 . e : F---1 : d ‘ 1 I =\xwﬁ =
n /02 m
%)
=
=
4]
301 30 5 307 09 3 13 315 317 319 21 323 325 327 =
_|mVI|I.. oy ] e -, ] i —— —_— —_— N . [®]
130 252 238 222 210 223 148 186 137 144 224 qu .mmwum .Mw .n
_ N
_ )
_ -A201 Ground 361 ot
_;_E. GND
14 146 125 188 3 193 128 183 149 181 173 243 179 241 189 m
XY\@\AY\@\\@\JAT|®||®|$Y|®|l®|LWIAYI®I|® ||||||||| - s
329 33 |33z 335 337 |339 P41 343 P45 347 B49 (351 353 | g5 Ma
a
en
0
~
1 1 1 1 1 1 £
Ly ©% | ©F| DIpl| SIeg ®®® Q| §
i o i i bi i =
Nt g
B Ll
100
-K301
2 -P303 -Y -Y207 -Y209 -Y301 . i
¥an g~ " T205 3 Y303 -Y305 -EL301 -EL303-EL305 -EL307
/A6
— e — e e T
o o Joeanene] e || g | s | SeE | T

ESQUEMAE
INFORMAGCOES

ELETRICAS.

7-10



ESQUEMA E

INFORMACOES
ELETRICAS.

\ ZOONLION

Sensor de carga metrd En 1 e pren ks T] o | il It Interruptor
e _m“ - >ﬁﬁ DZ e —i&ax-i?azao_ drecional | 9¢vlo .asg_ gt _ asorm _ﬂa iBsau..r_- et “ m.ua..,._.z?ﬁ_. — Govagto o JSrechode | hminagao g sﬁmu e — _
141 i
1/46 5/A5
F401 -FL0 ©
5A : 5A T =
e
401 2
-ALO01 N
- LRL01 | -R403 |-R405 [-R407 |-R409 g
\ -S401 -S405 -SL07| -S409 |-SLn | -S413 -S415 |2 |mb$~ |mﬁ_._wc\/~ n“..w
. oy et e HO/w ._.lu/u - m»/w 3 3 3
— _— = = = @
= °
E 00 | 100 100 00 | 100 S
10340 w s a1 a9l az| a2l lazs 4z iz am| less ass|  am 39| |ear  aas 145 147
_Tlll 5E B = R %9 % %% %% %% YT % RS T % % 8m~11_
_ INH _
_ -AL01 Platform [
| INH  CND |
m 146
R e © e

Imagem 7-14 Diagrama elétr

100

7-11



Manual de Servigo e Manutengao

ZOOMLION I

Welo Go gl
plama

7 Fante de controle

S el

Putsl internpor da
platatoma

TrisTupicr G Torme.

-5501

501 503 . - )

100

jmv| o o s e e see w i sew e
245 258 201 208 204 205 206 209 147

202 207 220 233 246 122 123 124 193

lo- G -—6—-6-—6G-B-6 -6 -6 —"——————

525

=(

2/A6E 7

o

N

—— O — — —O>-

523
1/42
2/46

-HAS501

Sirene

ESQUEMA E

INFORMACOES
ELETRICAS.

5/6

ico

t

ico esquema

Imagem 7-15 Diagrama elétr

7-12



ESQUEMA E

INFORMACOES
ELETRICAS.

\ ZOONLION

Manual de Servico e Manutencédo

141
1/46
100 701
4/4
-F601
]
601
st F i e Rt ©
, , ! _ ! S
| | , -A605 Indicator | -
-A601 HM , , , S
, light module =
o moa | ] ;
—————————— ———————g———-— 5
-
: :
=
2
— 607 | | =
2/ w% -R601 $ -R603 %.Aw
609
100 r r ' ' <
g
p &
]
o
a
 — L S i - e ——————G—-——- ©
,jam a.NJ, “I__mu __muln “I 163 162 I" "| 163 162 |“ 4
| ) = L + - | | CAN3H  CAN3L | | CANSH  CANSL | o~
| -B60T ) -B603 | -A201Ground | -ALO1Platform o ™ £
| caxy mwu..‘ , _Ju_z cANL | | CAME  CANIL I I | 07 )
]
LS 81 L3-8 L8 8 ____1 b ._ Hb g
(==
D D
617 !
m% -R605 w_,_m -R607
619
P oo

7-13



Manual de Servigo e Manutengao

ZOOMLION I

VRLE||LEFT AEAR

A L]

T FRONT |

o [ 2t

Dn_ ﬁn‘m‘\_‘|.‘:_\ ﬂ _|n.m ..... C
. ﬁW& m :

=0 Lt e Do ! _ o

\\\\\\\\\\

7.5 Diagrama hidré&ulico esquem&tico

7-14

ESQUEMAE
INFORMAGCOES

ELETRICAS.




	页面提取自－00773709901801020-ZA20JE维修与保养手册
	00773609900201020 ZA18J维修与保养手册-1 前言
	00773609900201020 ZA18J维修与保养手册-3 目录
	00773609900201020 ZA18J维修与保养手册-第1章
	00773609900201020 ZA18J维修与保养手册-第2章
	00773609900201020 ZA18J维修与保养手册-第3章
	00773609900201020 ZA18J维修与保养手册-第4章
	00773609900201020 ZA18J维修与保养手册-第5章
	00773609900201020 ZA18J维修与保养手册-第6章
	00773609900201020 ZA18J维修与保养手册-第7章
	空白页面
	空白页面
	空白页面



