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Prefacio

O presente manual de reparagdo e manutengdo aplica-se a plataforma de trabalho aérea

ZA24)(doravante denominada plataforma de trabalho aérea).

O presente manual de reparo e manutengdo descreve os métodos de verificagdo e manutencdo de
plataformas de trabalho aéreas adequadas. Os usudrios devem entender e aplicar completamente o
contetido descrito neste manual para maximizar o desempenho e garantir o uso seguro ¢ eficiente a
longo prazo desta plataforma de trabalho aéreo. O presente manual ndo cobre o uso ¢ manutengdo do

motor. Consulte o manual de instru¢des do motor fornecido com o veiculo para detalhes sobre o mesmo.

O presente manual inclui a estrutura e o diagrama esquematico dos componentes principais desta
plataforma de trabalho aérea. O codigo do material das pegas de reposicdo necessdrias pode ser

encontrado no Manual de Pegas caso seja necessario reparar e substituir algum dos componentes.

O presente manual bem como outros documentos técnicos anexados ao veiculo deve ser considerados
partes permanentes da sua maquina e devem permanecer junto da mesma durante a vida util do produto

como uma base necessaria para a sua manutencao e uso da plataforma de trabalho aérea.

Por favor, niao repare as pecas do manual sinalizadas com manuten¢io profissional sem
autorizacdo. Nossa empresa nio se responsabiliza pelas consequéncias adversas decorrentes de

reparos e manutencio discordantes do presente manual

Os usudrios devem seguir o principal critério que é: seguranca em primeiro lugar! Preste aten¢ao
especial ao dispositivo de controle de seguranca para verificacdo regular da plataforma de
trabalho aérea. Nao force a maquina quando o dispositivo de seguranca falhar ou funcionar de
forma anormal. Nio modifique a estrutura nem adicione pec¢as adicionais para mais funcdes.
Caso contrario, isso afetara a seguranca de toda a maquina e vocé sera responsavel por qualquer

ferimento pessoal, morte ou danos causados pela modificacio ndo autorizada..

O periodo de garantia da plataforma de trabalho aéreo se dara conforme especificado no presente
Manual de Reparo e Manutengdo. Os profissionais de nossa empresa virdo para o servi¢o ou irdo para o
ponto de reparo designado por nossa empresa para prestar reparos € manutengdo quando a realizagdo

dos mesmos for necessaria.



zo o M L l o N I Manual de reparo e manutencdo da plataforma de trabalho aéreo

Prefacio

Nos reservamos ao direito de revisar continuamente o conteido do presente manual com
melhoramentos técnicos. Esperamos a compreensio de todos os usuarios caso alteragdes sejam
realizadas sem aviso prévio. Algumas das imagens do presente manual podem ndo corresponder ao
produto real devido a melhorias no design e outros motivos, mas isso ndo afeta o seu uso. O status do

produto esta sujeito ao produto real.

Simbolos e seus significados:

“Perigo” indica uma situacido iminentemente perigosa. Se nio for evitada, resultara em morte ou

ferimentos graves.

A\ ALERTA

“Alerta” indica uma situacdo potencialmente perigosa. Se ndo for evitada, provavelmente

resultara em morte ou ferimentos graves.

A\ ATENCAO

“Atencdo” indica uma situacio potencialmente perigosa. Se nio for evitada, resultari em

ferimentos leves ou moderados.

CUIDADO

“Cuidado” indica uma situaciio que resultara em danos ao equipamento, operac¢io inadequada do
equipamento, propriedade privada e/ou meio ambiente. Se ndo for seguido a risca, pode resultar
em danos as pecas da maquina, a propriedade ou reducio do desempenho das propriedades

mecanicas.

AVISO

E utilizado para fornecer explicacdes ou instrucées adicionais sobre informacéoes individuais.

%,

indicando que esta operacdo nio esta em conformidade com os regulamentos de seguranca, é

proibida ou propensa a acidentes.
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CAPITULO 1 MANUTENCAO E INSTRUCOES DE
SEGURANCA DE REPARO
1.1 Deveres, Requisitos e Equipamentos de Seguran@ dsos Profissionais
de ManutenGo
1.1.1 Deveres

Os profissionais de manuten¢do devem manter a plataforma de trabalho aérea e ser responsavel pelo uso
seguro e funcionamento normal da presente plataforma. O Manual de Reparo e Manutencao fornecido
pela empresa deve ser respeitado e toda a manuteng@o necessaria na plataforma de trabalho aéreo deve

ser realizada sob um sistema de trabalho seguro.
1.1.2 Requisitos b&sicos
Os profissionais de manutengdo devem atender as seguintes condig¢des:

a) Os inspetores e os profissionais de manutengdo devem possuir as qualificagdes ou autorizagdo

apropriadas;
b) Técnicos experientes ou engenheiros profissionais;

¢) Familiarizado com a manutencdo da plataforma de trabalho aéreo que esta sendo reparada e o seu

perigo potencial;

d) Receber educagao e treinamento adequados, incluindo cursos relacionados ao uso de equipamentos

especiais;

e) Familiarizado com os procedimentos de manutengéo relevantes e as precaugdes de seguranca das

plataformas de trabalho aéreo.

1. Somente os profissionais treinados e qualificados que tenham passado no exame e obtido o

certificado de qualificacdo podem reparar a plataforma de trabalho aéreo

2. Naio realize nenhuma manutencio quando nio puder trabalhar corretamente depois de se

sentir mal, beber ou tomar remédios.
1.1.3 Equipamento de seguranca pessoal
a) O operador deve usar equipamentos de seguranga quando operar a maquina;

b) Selecione equipamentos de seguranga adequados como capacetes, luvas, 6culos de protegdo, cintos

de seguranga, botas e dispositivos de prote¢do auditiva conforme as condi¢des do local de trabalho;
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Imagem 1-1 Equipamento de protecio individual

c) Verifique o equipamento de seguranga antes e depois do trabalho, realize a manutengdo conforme

os procedimentos especificados ou substitua, se necessario;
d) Mantenha registros de verificagdo e manutengao, se necessario;

e) Determinados equipamentos de seguranga (como capacetes e cintos de seguranga) podem ser
danificados ap6s o uso prolongado, portanto, devem ser inspecionados e substituidos

periodicamente.

1. Inspecione o equipamento de seguranca regularmente e substitua as pecas danificadas

imediatamente se danos forem encontrados;
2. Todos os equipamentos de prote¢io individual ndo podem oferecer 100% de protecio;

3. Use o equipamento de protecio corretamente e esteja familiarizado com os varios perigos que
podem ser encontrados durante a operacio tanto para sua seguranca pessoal quanto para a

de outras pessoas;

4. Os reparos e manutencoes das plataformas aéreas devem ser realizadas por profissionais de

manutencio periodicamente.

As operacoes de verificacio ou manutencio em locais com limitacio de espaco e ventilacdo

insuficiente podem resultar em envenenamento.

1.2 AtenG & precaug®s de manutenGio
1.2.1 AtenG@ &s precaug®s antes da manutenGo
a) Preste atencdo a ventilagdo;

Providencie medidas de ventilagdo forgada quando der partida no motor num local com limitagdo
de espago Conecte uma mangueira ao tubo de escape para descarregar a fumaga e a poeira para o

exterior. Abra portas e janelas para que o ar circule completamente.

1-2
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b)

c)

Organize e limpe o local de trabalho;

Implementar operagdes de verificagdo ou manuten¢do em um local desorganizado pode resultar em
ferimentos pessoais ou acidentes por queda. Devem ser removidos todos os obstaculos antes do

trabalho ser iniciado.
Desligue o motor antes de realizar inspe¢des ou manutengo.

Nao é permitida a realizacdo de inspeg¢des ou manutengdo enquanto o motor estiver funcionando

para evitar acidentes.

Remova a chave de partida e coloque um alerta de "ndo operacdo" na porta ou na alavanca de
controle do painel de controle para aviso antes de realizar as operacdes de verificacdo e

manutencao.

Durante as operacdes de verificacio ou manutencgio, qualquer profissional niao relacionado que

der acidentalmente partida no motor, pode causar fatalidades ou danos mecanicos.

a)

b)

c)

A verificagdo ou manutencdo deve ser realizada por pelo menos 2 pessoas caso precisem ser
efetuadas enquanto o motor estiver funcionando. 1 deles deve estar na frente do painel de controle
da plataforma giratoria ou do painel de controle da plataforma, para que o motor possa ser
desligado a qualquer momento, se necessario, ¢ outras pessoas possam realizar o trabalho de

verificagcdo ou manutengdo. A equipe deve manter contato proximo para trabalhar com seguranga;

Limpe a plataforma de trabalho aéreo antes da verificagdo ou manutencdo. A poeira ou detritos na
plataforma de trabalho aéreo ndo apenas dificultam a localizagdo dos componentes ou pegas
defeituosas, como também podem ser misturados nos componentes ou pecas durante a operagdo.
Além disso, a poeira ou lama pode causar lesdes nos olhos ou tornar o piso escorregadio,

resultando em ferimentos;

Quando limpar a maquina com uma pistola de agua de pressdo alta, ¢ proibido direciona-la
diretamente na caixa de controle elétrico € no conector; caso contrario, causara um curto-circuito

elétrico.

E estritamente proibido direcionar jatos de aAgua ou vapor contra componentes elétricos! Caso

contrario, existira perigo de choque elétrico!

4 OYONILANVIN
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A AVISO

E proibido o uso de fluxo de
&. agua de alta presséo para
limpeza, pois o dispositivo
elétrico é equipado.

=

N\

Imagem 1-2 Cuidado com choques elétricos

00773407001801271

1.2.2 AtenG@ &s precaug®s durante a manutenGgi

a) Fique atento para prevenir incéndios

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Use fluidos de limpeza ndo inflamaveis para limpar as pecas e componentes;

Armazene itens de combustivel e graxa longe de chamas ou faiscas;

Fumar ¢é proibido para qualquer pessoa;

Nao permita que chamas ou faiscas se aproximem de objetos inflaméaveis;

Tenha um extintor de fogo e entenda como usar 0 mesmo;

Use lampadas a prova de explosdo quando verificar o combustivel, 6leo e fluidos da bateria;

Mantenha os objetos inflamaveis longe de faiscas ou metais derretidos durante a retificagdo ou

soldagem.

b) Somente profissionais treinados podem realizar a soldagem e repara¢do de cada pega ou pecas

resistentes ao desgaste da plataforma de trabalho aéreo

1-4

Imagem 1-3 Cuidado com explosdes
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Os fios positivos e negativos da bateria devem ser removidos durante a soldagem para evitar que

4 OYONILANVIN

os polos positivo e negativo da maquina de solda se enrolem no corpo da unidade, queimando os
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componentes elétricos como controladores e sensores.

A\ ALERTA

E proibido usar a maquina como fio terra durante a soldagem.
a) Verifique ou realize a manutengdo da maquina apos a temperatura ter baixado.

H4 perigo de que o contato com os componentes cause queimaduras pois a temperatura dos
componentes aumenta quando a maquina estd funcionando Estes componentes incluem motores,
silenciadores, liquido de arrefecimento do motor, radiadores, 6leo hidraulico, redutores, dispositivo
e acessorios hidraulicos. Estes componentes ou pecas devem esfriar antes de iniciar as operacdes de

verificacdo ou manutencdo.

A PERIGO

Superficie Quente Nao Toque

00773407001801471

Imagem 1-4 Prevencao de queimaduras

b) Preste atengdo a posigdo das pecas instaladas quando descarregar. Use o conhecimento de cada

parte para garantir a instalagdo correta durante o processo de instalagdo.

E estritamente proibido desmontar componentes eletrénicos.

a) Nio permita que ferramentas ou pegas caiam no orificio de verificagdo; ndo deixe que objetos
caiam no orificio quando trabalhar através do orificio de verificagdo voltado para baixo. A queda
dos objetos pode danificar a maquina ou causar seu mau funcionamento. Devem ser removidos

quaisquer ferramentas ou objetos que caiam no orificio de verificagao;

b) Se for necessario substituir componentes elétricos, de circuito ou hidraulicos (valvulas, bombas,
etc.). As pecas substituidas devem ser verificadas e ajustadas conforme os dados do diagrama

esquematico da maquina.

1-5
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Devem ser usadas pecas aprovadas pelo fabricante, especialmente aquelas que afetem os

desempenhos do suporte de carga e da seguranca.

a)

b)

1)

d)

1-6

Os componentes que afetam a estabilidade, resisténcia e desempenho da plataforma, como pecas
estruturais, suportes, componentes elétricos e componentes hidraulicos podem ser modificados ou
transformados somente apds a aprovagdo do fabricante. Caso contrario, sdo proibidas quaisquer

modificagdes na plataforma de trabalho aéreo;
Preste atencdo ao 6leo de alta pressao;

O combustivel de alta pressdo ou o 6leo hidraulico podem causar danos sérios aos olhos ou a pele.

Para evitar esse perigo, devem ser seguidas as instrugdes seguintes:
A pressdo dentro da tubulagdo deve ser liberada antes da tubulacao ser desmontada;

2) Use oculos e luvas de protegdo quando verificar vazamentos. O vazamento de 6leo de alta
pressdo pode ndo ser visivel, use papeldo ou lascas de madeira como ferramentas para

confirmar o vazamento de 6leo. NAO use sua mao para verificar a existéncia de vazamentos.

-l

Imagem 1-5 Atencéo ao éleo de alta pressiao para prevenir queimaduras

Preste atencdo a parte de alta temperatura do sistema de refrigeragao;

Se a tampa do radiador for removida enquanto a temperatura do liquido de arrefecimento do motor
estiver alta, vapor ou agua quente serdo ejetados, podendo causar queimaduras. Apds aguardar a
diminuicdo da temperatura do liquido de arrefecimento, evite a frente da tampa do radiador e a
afrouxe lentamente em uma posicdo capaz de liberar a pressdo do vapor antes da remocao da

tampa.
Remova o cabo da bateria antes de manter ou inspecionar o sistema elétrico;

A manutengdo ou verificagdo do sistema elétrico sem remog¢do do cabo da bateria pode causar um
curto-circuito que danificara os componentes elétricos, os componentes eletronicos do sistema

elétrico e a fiacdo.

O cabo no lado negativo do terminal (lado do aterramento) deve ser removido antes de iniciar o

trabalho de verificagdo ou manutencdo no sistema elétrico.
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€)

f)

9)

h)

Preste atengdo ao fluido da bateria;

O fluido da bateria contém acido sulfurico diluido. O fluido da bateria pode causar cegueira caso
entre em contato com os olhos e queimaduras caso entre em contato com a pele. Use oculos, luvas

¢ um macac@o de protecdo de mangas compridas quando descartar a bateria.

Se o fluido da bateria entrar em contato com os olhos ou a pele, lave imediatamente com agua em

abundancia e consulte um médico imediatamente.

El‘i:ii
=

Imagem 1-6 Preste atenc¢io ao fluido da bateria

Use oleos e graxas indicados;

Use a marca recomendada ou a mesma classe de dleo e graxa quando reabastecer ou substituir itens
de graxa. A combinagdo de classes de graxa diferentes ira resultar em uma reagdo quimica que
altera as propriedades da graxa e afeta adversamente as propriedades mecanicas. Quando usar uma
graxa diferente da classe usada na maquina, remova completamente a graxa original antes de

adicionar a nova graxa.

Imagem 1-7 Proibiciio da mistura de dleo

O brago de elevacdo e a plataforma devem ser apoiados durante a manutencdo; a manutengao
geralmente € proibida quando a plataforma esta na posi¢do elevada; se houver uma necessidade de
manuten¢do especial, o braco de elevacdo e a plataforma deverdo ter suporte confiavel para

garantir a seguranca e a confiabilidade durante as operagdes de reparo e manutengao.
Atengdo as precaugdes apds a manutencao:

1) Apods a manutencdo, deve ser confirmada a fungéo de operacdo para detectar vazamentos ou

falhas de funcionamento do 6leo num estagio inicial;

2) Apods a manutengdo, deve ser confirmado o vazamento de 6leo, a fungdo de operagdo, se ha

parafusos frouxos e outros problemas nas pecas da maquina mantidas;
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3) Restaure ou redefina, ou se necessario, recalibre o dispositivo de seguranga;

4) Remova as ferramentas e equipamentos para manutengdo, substitua as pegas, remova 0s

objetos espalhados e limpe o local;

5) Recorde que todas as “operagdes de manutengdo” devem incluir a confirmago obrigatéria da

movimenta¢ao mecanica normal.

CUIDADO

1. Descarte residuos perigosos conforme a lei, como dleo, combustivel, elemento de filtro,
baterias, 6leo hidraulico, etc. Recicle de forma razoavel o 6leo usado, o liquido de
arrefecimento ou elemento de filtro ndo s6 para economizar recursos como para também

proteger o meio ambiente;

2. E proibido despejar a vontade o liquido residual em canos de esgoto, superficie do solo, rios,

etc. O liquido residual deve ser colocado em um recipiente adequado para o descarte correto;

3. Independentemente do tempo, os materiais perigosos sempre devem ser manuseados de
acordo com as normas e regulamentos ambientais do governo, caso contrario, os responsaveis

serdo multados ou punidos pelos departamentos competentes.

1-8
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CAPITULO 2 ESPECIFICACOES

2.1 Especificag®s operacionais

Tabela 2-1 Especificacdes operacionais

Carga nominal de trabalho

250kg

Inclinacio maxima de condugao (inclinagiao

45% (plataforma em declive)

frontal) 45% (plataforma em inclinag@o)
Inclina¢do maxima de conducao (inclinagcao 18%
lateral)
Altura maxima da plataforma 24,23m
Faixa maxima de trabalho 18,9m

Raio de giro

(Lateral externa)6,48 m

(Lateral interna)3,35 m

Velocidade maxima de conducao 5,0 km/h
Pressdo maxima do sistema hidraulico 21Mpa
Velocidade maxima de ventilagao 12,5m/s (ventilag@o nivel 6)
For¢a maxima de trabalho 400N
Tensao do sistema elétrico 12V DC
Peso do veiculo inteiro 18140kg

* Veiculo inteiro em estado de coleta

2.2 Par@metros de desempenho e especificag®s

Tabela 2-2 Parametros de desempenho e especificacoes

Faixa de angulo rotatério da plataforma

360° continuo

rotatoria

Balanco da traseira 1,022m
Dimensées da plataforma 2,44mx*0,91 m/1,83mx0,76

Largura total 2,49m

Altura de coleta 2,85m

Comprimento de coleta 11,27m

Distancia entre eixos 3,05 m

Distiancia do chassi ao solo 0,42m

Velocidade de conducio

(Estado de coleta)5,0km/h
(Estado de trabalho)0,4km/h

Pressio de apoio no solo

0.78MPa

Carga maxima do pneu

10000kg

2-1
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2.3 Capacidade
Tabela 2-3 Capacidade
Tanque de combustivel 150 L
Tanque de 6leo hidraulico 180 L
Capacidade do 6leo do motor 8L
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2.4 Especificag®s dos componentes

2.4.1 Motor
Tabela 2-4 Parametros do motor CumminsQSF2.8 (Cummins National III)
Modelo Em linha, resfriado a agua, 4 cilindros, 4 tempos
Oleo combustivel GB191470u EN590 ou ASTM D975
Capacidade de 6leo do motor Aproximadamente 8 L
1200r/min(Velocidade ociosa)
Velocidade de rotacio 1600r/min (Velocidade baixa)
2400r/min (Velocidade alta)
Saida de corrente do gerador 12V,120A
Cavalos 73
Capacidade do sistema de refrigeracao Agua de refrigeracio, aproximadamente 13L

Tabela 2-5 Parametros do motor WP2.3NG75E441 (Weichai National IV)

Modelo Em linha, resfriado a agua, 4 cilindros, 4 tempos
Oleo combustivel GB191470u EN590 ou ASTM D975
Capacidade de 6leo do motor Aproximadamente 11 L
1200r/min(Velocidade ociosa)
Velocidade de rotacio 1600r/min (Velocidade baixa)
2400r/min (Velocidade alta)
Saida de corrente do gerador 14V,70A
Cavalos 76
Capacidade do sistema de refrigeracio Agua de refrigeragdo, aproximadamente 13L

2-2
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Tabela 2-6 Parametros do motor KUBOTA V3307 (KUBOTA National I1I)

Modelo Em linha, resfriado a agua, 4 cilindros, 4 tempos
Oleo combustivel GB191470u EN590 ou ASTM D975
Capacidade de 6leo do motor Aproximadamente 10 L
1200r/min(Velocidade ociosa)
Velocidade de rotacio 1600r/min (Velocidade baixa) %
2200r/min (Velocidade alta) ;
Saida de corrente do gerador 12V,60A %{
Cavalos 74 i’
Capacidade do sistema de refrigeracio Agua de refrigeracio, aproximadamente 13L

Tabela 2- 7 Parametros do motor KUBOTA V2607 (KUBOTA)

Modelo Em linha, resfriado a agua, 4 cilindros, 4 tempos
Oleo combustivel GB191470u EN590 ou ASTM D975
Capacidade de 6leo do motor Aproximadamente 10 L

1200r/min(Velocidade ociosa)
Velocidade de rotacio 1600r/min (Velocidade baixa)

2400r/min (Velocidade alta)
Saida de corrente do gerador 12V,60A
Cavalos 74
Capacidade do sistema de refrigeraciao Agua de refrigeracdo, aproximadamente 13L
2.4.2 Bateria

Tabela 2-8 Especificacoes da bateria

Tensao nominal 12V
Capacidade de taxa de 20 horas 100 Ah
Capacidade nominal 400W@]15 taxa minima para 1,60V por célula a
25 °C (77 F)
2.5 Pneus
Tabela 2-9 Especificacoes do pneu
Carga maxima Peso (pneus e
Dimensées Modelo Nivel do pneu
10km/h Okm/h rodas)
15-625 Preenchimento 16 6900 10000kg 260+5 kg
de espuma
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2.6 Velocidade funcional

Tabela 2-10 Velocidade funcional (unidade: s)

Funcao Z7A24)
Levantamento do braco 1 70~80 s
Abaixamento do braco 1 80~90 s
% Rotacio de uma volta para direita e esquerda T ST
5 da plataforma
g Extensio do braco 1 50~60 s
Retracio do brago 1 35~45s
Rotacio em direita e esquerda da plataforma 17~23 s
Levantamento do braco de elevaciao 22~28 s
Abaixamento do braco de elevacao 22~28 s
Levantamento do braco 2 40~50 s
Abaixamento do braco 2 40~50 s
Extensao do braco 2 35~45s
Retracao do brago 2 25~35s
5,0 km/h(Estado de coleta)
Conducio 0,6 km/h (escalada da encosta)
0,4 km/h (estado de elevacao)

2.6.1 Procedimentos de operacg durante o teste de velocidade

a) Elevagdo/abaixamento do brago 1: Retragdo do brago telescopico. Registre separadamente o tempo

total de elevacdo e abaixamento do brago 1;

b) Rotacdo da plataforma rotatoria: O brago 1 é elevado até a altura maxima enquanto o brago 2 é
retraido. Registre separadamente o tempo de rotagdo continua a 360° da plataforma rotatdria para a
esquerda e para a direita; o braco 2 estende-se por 0,5m. Registre separadamente o tempo de

rotagdo continua de 360 da plataforma rotatoria da esquerda para a direita;

c) Extensdo/retragdo do bragco 1: O braco 1 é elevado até a altura maxima enquanto o brago
telescopico ¢ retraido. Registre separadamente o tempo de extensdo e retragdo do brago de

extensdo/retracio;

d) Elevagdo/abaixamento do brago de elevagdo: A plataforma ¢ nivelada e o chassi é rotacionado para
que o braco 1 seja colocado na posigao central do chassi. Registre separadamente o tempo total de

elevacdo e abaixamento;

e) Rotagdo da plataforma: A plataforma ¢ nivelada. Ajuste a plataforma para a posi¢do da extremidade
lateral. Registre o tempo para rotacionar para a outra posi¢do da extremidade lateral. Rotacione de

volta para a posi¢do da extremidade original e registre o tempo;
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f)

9)

h)

)

Elevagdo/abaixamento do braco 2: o braco de elevagao eleva-se ao nivel e a plataforma ¢ ajustada

ao nivel. Registre separadamente o tempo total de elevagdo e abaixamento do brago 2;

Extensdo/retragdo do brago 2: A langa eleva-se até a altura maxima e a plataforma ¢é ajustada ao

nivel. Registre separadamente o tempo total de extensao e retragdo do brago 2;

Condugdo (avanco a alta velocidade): Selecione um terreno liso, posicione o interruptor de

velocidade em velocidade alta. Registre o tempo de avango no percurso de 100m;

Conducdo (escalada na encosta): Selecione uma encosta lisa (alarme de inclinagdo do chassi), o
veiculo completo estd em estado de coleta, ajuste o interruptor de velocidade a marcha de escalada.

Registre o tempo de escalada no percurso de 20m;

Conducdo (estado de elevacgdo): Selecione um terreno liso, posicione o interruptor de velocidade

em velocidade baixa. Registre separadamente o tempo de avangar/recuar durante 50m.

2.6.2 AtenGa & precaug®s de teste

a)

b)
c)
d)

O crondmetro deve ser acionado baseado no momento de inicio da ac¢do real, ndo quando o

interruptor ou o controlador for ativado;
A operagao de controle da plataforma deve ser usada quando a velocidade for testada;
O botdo de velocidade da plataforma deve estar posicionado na velocidade méaxima ;

A velocidade da fung@o pode variar dependendo espessura e temperatura do 6leo hidraulico. A

temperatura do dleo hidraulico deve exceder 38°C quando o teste for executado;

Algumas fungdes de controle de fluxo podem falhar quando o botdo de velocidade estd

posicionado na velocidade baixa.

2-5
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2.7 Requisitos de torque

Tabela 2-11 Requisitos de torque

Grau de resisténcia do parafuso e valor de torque
Diametro do parafuso correspondente N.m
Nivel 8.8 Nivel 10.9

% MS 24,5 34,5

5 M10 48,3 68

g M12 84,3 118
M14 135 189
Mil16 209 294
M18 288 405
M20 408 538
M22 555 780
M24 705 992
M27 1032 1450
M30 1400 1970

Atengdo: Confirme o valor de torque apropriado conforme a tabela de torque quando for necessaria

manutencdo ou os fixadores estiverem soltos.

2.8 Lubrificacgg
2.8.1 Oleo hidraulico

Tabela 2-12 Especificacoes do éleo hidraulico

Nivel de viscosidade ISO 32
Ponto de fluidez °C -39

Ponto de ignicio °C 231
Viscosidade de movimento ¢St (40°C) 33,4
Indice de viscosidade 150

2-6
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2.9 ConfiguraGao de pressé

Tabela 2-13 Configuracdes da pressao

Elevaciao/abaixamento do braco 1 28MPa
Extensao/retracao do braco 1 28MPa
Rotacio da plataforma rotativa 20MPa
Direcao do chassi 18MPa
Elevacao/abaixamento do braco de elevacao 21 MPa
Rotacio da plataforma 21MPa
Nivelamento da plataforma 20MPa
Elevacao/abaixamento do braco 2 35MPa
Extensao/retracao do braco 2 21Mpa

2-7
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CAPITULO 3 INTRODUCAO GERAL

3.1 Preparac®, verificagd e manutenGo da m&guina
3.1.1 IntroducGa geral

A presente se¢do fornece as informacgdes necessarias ao operador responsavel para a verificagdo
pré-operacional e operagdo segura da maquina. Para obter vida 1til prolongada e assegurar uma
operagdo segura, todas as inspeg¢des e manutencao necessarias devem ser concluidas antes da maquina

ser colocada em uso.
3.1.2 Preparac®, verificagi e manutenGo

Um plano de verificagdo e manutencdo preventiva abrangente deve ser desenvolvido e respeitado. A
tabela abaixo descreve as inspegdes e manutencao regulares recomendadas por nossa empresa. Verifique
os regulamentos e disposi¢cdes nacionais, regionais ou locais relevantes para obter mais informagdes
sobre plataformas aéreas. A frequéncia de verificagdo e manutengdo deve ser igualmente aumentada

conforme as especificagdes do ambiente, frequéncia de operagao e aspereza.
3.1.3 VerificaGgd prépartida

O usuario ou operador deve primeiro realizar uma verificagdo pré-operacional antes do uso diario ou a
cada vez que haja a substituicdo do operador. Consulte o [Manual de Operacdo] para obter os
procedimentos detalhados da verificacdo pré-operacional. Leia e entenda completamente o [Manual de

Operagao] antes de prosseguir com a verificagdo pré-operacional.
3.1.4 Inspe@®s préentrega e di&rias

A verificagdo pré-entrega deve ser realizada por um engenheiro de equipamentos qualificado. Os
engenheiros de equipamentos reconhecidos por nossa empresa devem possuir qualificacdes académicas
e certificados reconhecidos, conhecimento e experiéncia amplos, além de ter recebido treinamento
relevante, assim como a capacidade e o nivel necessarios para realizar reparos e manutencao dos
produtos descritos no presente manual. A verificagdo pré-entrega e a verificagdo didria sdo realizadas da
mesma forma, mas sdo realizadas em quantidades diferentes. As inspecdes pré-entrega devem ser
sempre realizadas antes de cada venda, aluguel ou arrendamento de produtos. Todo o equipamento
usado durante 3 meses ou 150 horas (o que ocorrer primeiro), sem funcionamento por mais de 3 meses
ou adquirido de segunda mao, deve ser diariamente inspecionado. A frequéncia de verificacdo deve ser
igualmente aumentada conforme as especificacdes do ambiente, frequéncia de operacdo e aspereza.
Consulte a [Tabela de Verificagdo Pré-entrega e Verificagdo Didria] e [Cronograma de Manutencao
Preventiva] para os itens que precisam ser inspecionados durante o processo deste tipo de verificagio.

Consulte o contetdo significativo do presente manual para procedimentos de reparo e manutengao.
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3.1.5 Verificacd anual da m&juina

O engenheiro de manutengao certificado pela fabrica deve realizar os reparos anuais da maquina dentro
de 13 meses ap6s a data do ultimo reparo anual. O engenheiro de manutencdo deve receber treinamento
profissional para os modelos relevantes de produtos e obter resultados significativos. Consulte o

[Manual de Reparo e Manutengao] e a lista de verificacdo aplicavel para este reparo.

Consulte o [Formulario de Verificacdo Anual da Maquina] e o [Cronograma de Manutengdo Preventiva]
para os itens que precisam ser inspecionados durante o processo desta verificagdo. Consulte o contetido

significativo do presente manual para procedimentos de reparo e manutengao.

Para assegurar que os relatdrios de seguranca sejam acessiveis, nossa empresa necessita atualizar as
informacdes de propriedade de cada maquina Relate para nossa empresa as informagdes atuais de

propriedade da maquina sempre que a verificagdo anual da maquina for realizada.
3.1.6 Manuteng& preventiva

Os engenheiros de equipamentos devem realizar a manutengdo preventiva em conjunto com as
inspegdes estabelecidas. Os engenheiros de equipamentos reconhecidos por nossa empresa devem
possuir qualificagdes académicas e certificados reconhecidos, conhecimento e experiéncia amplos, além
de ter recebido treinamento relevante, assim como a capacidade e o nivel necessarios para realizar

reparos e manutencao dos produtos descritos no presente manual.

Consulte o [Cronograma de Manutengao Preventiva] e o contetido relacionado do presente manual para
procedimentos de reparo e manuten¢do. A frequéncia de manutengdo deve ser igualmente aumentada

conforme as especificagdes do ambiente, frequéncia de operagao e aspereza.
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Tabela 3-1 Verificacio e manutenc¢ao

. Qualificacoe
Principal
Modelo Frequéncia i s dereparoe¢  Referéncia
responsavel .
manutencao
o Antes do uso diario ou de cada Usuario ou | Usuario ou |Manual do Operador
Antes de iniciar
troca de operador operador operador e Seguranca
L [Manual de Reparo e
Proprietario,

Pré-entrega

Antes da entrega, sempre que

revendedor ou

Engenheiro (Manutengao] e listas

vocé vende, aluga ou arrenda . qualificado de verificacao
usuario L
aplicaveis
Funcionamento por 3 meses ou
o o [Manual de Reparo e
150 horas, o que ocorrer primeiro;| Proprietario,

Engenheiro [Manutencao] e listas

Uso diario  |sem funcionamento por mais de 3| revendedor ou ) i .
. qualificado de verificacdo
meses; ou quando comprar uma usuario L
o . aplicaveis
maquina de segunda méo
Engenheiro
) , . - [Manual de Reparo e
Verificagdo E implementado todos os anos, | Proprietario, | de reparo e .
Manutengao] e listas
anual da faltando apenas 13 meses para a | revendedor ou | manutengdo )
. i i . . de verificacdo
maquina data da ultima fiscalizag@o. usuario certificado L
. aplicaveis
pela fabrica
Siga os intervalos de tempo Proprietario, ]
Manutengdo ) Engenheiro {Manual de Reparo e
) especificados no [Manual de revendedor ou ) _
preventiva qualificado Manutengéo

Reparo e Manutengao]

usuario

3.2 Instrug®es de reparo e manutenGo

3.2.1 IntroducG geral

As informacgdes seguintes sdo fornecidas para ajudar vocé no uso

reparo e manutengdo contidos no presente manual.

3.2.2 OperaG e seguran@ padrces

e aplicacdo dos procedimentos de

A sua seguranga ¢ a de outras pessoas devem ser consideradas prioridade quando a manutencdo do

equipamento for realizada. Sempre preste atencdo ao peso. Nunca tente mover pecas pesadas sem

assisténcia mecanica. Ndo estacione objetos pesados em locais instaveis. Assegure-se de que é fornecido

suporte adequado quando uma parte do equipamento for elevada.
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3.2.3 Limpeza

a) Evite que sujeira ou impurezas entrem nas pegas principais da maquina para que a vida 1til da
mesma seja prolongada. Esta unidade tomou medidas preventivas para se proteger contra essas
violagdes Sdo usados a placa de protegdo, a tampa externa, a vedagao e o filtro para manter limpos
os suprimentos de ar, diesel e 6leo. No entanto, a manutengdo deve ser realizada conforme o

horario programado para que as medidas de protegao funcionem normalmente.

b) Quando os dutos de ar, diesel ou 6leo forem desconectados, as areas adjacentes, assim como as
aberturas e juntas, devem ser limpas. Apds a desconexdo dum tubo ou componente, cubra

imediatamente todas as aberturas para impedir a entrada de matérias estranhas;

c) Todas as pecas devem ser limpas e inspecionadas e todos os canais e aberturas devem ser
desbloqueados durante o procedimento de reparo ou manutengdo. Cubra todas as pegas para as
manter limpas. Todas as pegas devem ser limpas antes de serem instaladas. Pe¢as novas devem ser

armazenadas em um recipiente antes de serem usadas.
3.2.4 RemoGa e instalagg de componentes

a) Use dispositivos de elevagdo ajustaveis tanto quanto possivel caso seja necessaria assisténcia
mecanica. Todas as ferramentas de elevagdo (eslingas, correntes, etc.) devem ser paralelas entre si e

o mais perpendicular possivel ao topo da peca que estad sendo elevada;

b) Quando o angulo entre a estrutura de suporte ¢ 0o componente for menor que 90 graus, se lembre
que a capacidade de carga do olhal ou suporte semelhante serd reduzida caso seja necessario

desmontar um componente em um canto;

¢) Se for dificil desmontar uma pega, verifique se todas as porcas, parafusos, cabos de ago, suportes e

fiagdo foram removidos e se as pecas adjacentes estdo obstruindo a remogao.
3.2.5 RemoG e reinstalagg de componentes

As etapas devem ser concluidas na ordem quando uma pecga for removida ou reinstalada. Nao inicie a
operagdo de outra peca quando a remogdo ou reinstalacdo da peca ndo foi completamente concluida.
Revise o seu trabalho o tempo todo para garantir que ndo existem omissdes. Nenhum ajuste pode ser

feito sem aprovagdo (exceto os ajustes propostos).
3.2.6 Pe@s de encaixe por pressé&o

Lubrifique as superficies correspondentes com um composto de tipo anti-gripante ou a base de

dissulfeto de molibdénio quando montar pegas de encaixe por pressao.
3.2.7 Rolamento

a) Cubra o rolamento apds sua remog¢do para evitar manchas ou materiais desgastados. Limpe o
rolamento com um agente de limpeza ndo inflamavel e deixe secar. Pode ser usado ar comprimido,

mas o rolamento ndo pode ser rodado;
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b) Descarte o rolamento se sua pista e a esfera de ago (ou rolo) estiverem amassadas, arranhadas ou

queimadas;

c) O rolamento deve ser coberto com uma camada de 6leo e embrulhado em papel limpo (ou papel
encerado) se ainda puder ser reparado. A embalagem de rolamentos reutilizaveis ou rolamentos

novos ndo deve ser aberta antes da preparacao da instalacdo;

d) Lubrifique o rolamento novo ou recondicionado antes da instalagdo. Aplique pressdo na pista
externa do rolamento quando o rolamento for pressionado na gaiola ou no orificio interno. Aplique

pressdo na pista interna se desejar instalar o rolamento no eixo.
3.2.8 Juntas

Verifique se o orificio na junta estd alinhado com a abertura do acessorio. Vocé deve usar o material da
junta ou de estoque do mesmo material e espessura se precisar realizar a junta manualmente. Abra o
orificio certificadamente na posi¢do correta, caso contrario, a junta pode ndo ser vedada e danificara o

sistema seriamente.
3.2.9 AplicaG de torque e uso do parafuso

a) Use parafusos de comprimento adequado. O parafuso ira afundar antes que a sua cabega seja
apertada na parte correspondente se o parafuso for muito longo. Nao havera pega rosqueada
suficiente para atingir a fixagdo se o parafuso for muito curto. Quando substituir os parafusos,
somente podem ser usados parafusos com as mesmas especificagdes ou especificagdes equivalentes

aos parafusos originais;

b) Utilize o agente de aperto de rosca para fazer tratamento anti-afrouxamento. Para evitar o
afrouxamento dos parafusos, utilize o agente de aperto de rosca anaerobico para fazer tratamento
anti-afrouxamento em todos os parafusos antes de sairem da fabrica. Ao substituir os parafusos,

utilize o agente de aperto de rosca do tipo semelhante para fazer tratamento anti-afrouxamento.

€) Além dos requisitos de torque especificos fornecidos no presente manual, os valores de torque
padrdo deve ser aplicados aos parafusos, pregos e porcas de aco tratados termicamente conforme as

recomendagdes de fabrica (consulte as tabelas de torque no Capitulo 2).
3.2.10 Tubulacg® hidréaulica e fiagdo elérica

Marque claramente a tubulagdo hidraulica, a fiagdo elétrica e seus conectores quando a tubulagdo

hidraulica e a fiagdo elétrica forem removidas do equipamento. Isso garantira a reinstalagdo correta.
3.2.11 Sistema hidraulico

a) Mantenha o sistema hidraulico limpo. Drene e lave imediatamente todo o sistema hidraulico se

particulas de metal ou borracha forem encontradas no mesmo;
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b) Remonte ou desmonte as pecas em uma superficie de operagao limpa. Limpe todas as pegas de
metal com agentes de limpeza ndo inflamaveis. Lubrifique as pecas conforme necessario para

ajudar na conclusdo da montagem.
3.2.12 Lubrificacgg

Lubrifique as pecas relevantes nos intervalos de tempo especificados usando a quantidade, o tipo e o
grau de lubrificante recomendados no presente manual. Consulte o fornecedor local para obter um
lubrificante equivalente que atenda ou supere as especificacdes listadas se ndo houver nenhum

lubrificante recomendado.
3.2.13 Bateria

Limpe a bateria com uma solu¢do aquosa de bicarbonato de s6dio e uma escova ndo metalica.
Seguidamente, enxague com agua limpa. Cubra os terminais da bateria com um composto anticorrosivo

depois que a bateria estiver completamente seca apos a limpeza.
3.2.14 Lubrificagg e manutenG

Para pecas e componentes que precisam de lubrificacdo e manutengdo, por favor consulte a “Tabela de

Lubrificagdo” no Capitulo 2
3.3 Verificagd e manuteng do sistema hidraulico

3.3.1 Verificag de rotina do sistema hidréulico

E necessario manter a manutengdo o sistema hidraulico em dia para garantir que ele esteja em boas
condi¢des de operagdo por um longo periodo. Algumas inspe¢des de rotina e conteudo de manutengio

sdo apresentados a seguir:

Tabela 3-2 Tabela periodica de verificaciao do sistema hidraulico

Intervalo de verificacao (horario de

Nimero de
. Itens de verificacio e manutenciao trabalho) Nota
série
5 125|100 | 250 | 500 | 1000 | 2000
1 Verificagdo do volume do 6leo hidraulico| %
\Verificagdo do deposito de 6leo
2 N P *

hidraulico

\Verifique se hé entupimento da tampa de

exaustdo do tanque de 6leo hidraulico

'Vazamento de 6leo de motores e bombas

4 hidraulicas, Verificacdo de anormalidade | %
sonora
\Verificacdo de vazamento da valvula

> hidraulica *

3-6



Manual de reparo e manutencdo da plataforma de trabalho aéreo

\ ZOOMLION

Tabela 3-3 Tabela do ciclo de substituicido das pecas de manutencao do sistema hidraulico

Ciclo de substituicao
Itens de A cada 24
Nimero Primeira | Acada | A cada A cada Local de
manutencgao e meses
de série vez 500H/2 | 1000H/6 | 2000H/12 instalacao
reposicio (Nao esta
50H/30 dias| meses meses meses
funcionando)
Substitua o o Circuito de
% (primeira
elemento do filtro * oleo de
vez)
de 6leo de retorno controle
Substitua o
elemento do filtro Tanque de
da tampa de * 6leo
exaustdo do tanque hidraulico
de 6leo hidraulico
Substitua o o Circuito de
% (primeira
elemento do filtro * dleo de
vez)
de 6leo de retorno controle
Substitua o 6leo Substitui¢ao
hidraulico forcada

Preste atengdo aos seguintes pontos ao realizar a manuten¢ao de rotina do sistema hidraulico:

a)

b)

A selecdo de oOleo hidraulico apropriado desempenha o papel de transmissdo de pressdo,
lubrificagdo, resfriamento e vedacdo no sistema hidraulico. A principal razdo para a falha
prematura do sistema hidraulico e o declinio na durabilidade ¢ a selecdo inapropriada de 6leo
hidraulico. O dleo hidraulico deve ser selecionado conforme a marca especificada e o desempenho
deve ser igual ao da marca original quando um 6leo substituto for necessario em circunstancias
especiais. Marcas diferentes de 6leo hidraulico ndo podem ser misturadas a fim de evitar alteragdes
de desempenho do 6leo hidraulico e rea¢des quimicas. A coloragdo marrom escuro ou branco
leitoso e um odor peculiar indicam que o 6leo hidraulico esta se deteriorando, nao podendo ser

usado;

Evite que impurezas solidas se misturem no sistema hidraulico. O 6leo hidraulico limpo representa
a vida do sistema hidraulico. O sistema hidraulico é equipado com uma grande variedade de pecas
de precisdo, sendo que algumas sdo equipadas com orificios ou lacunas. A invasdo de impurezas
solidas causara tensdo nas pecas de precisdo, grampos, bloqueio da passagem do oleo, etc.,
colocando em risco a seguranca da operacgdo do sistema hidraulico. As formas gerais de intrusao de

matéria solida sdo:
1) O 6leo hidraulico se encontra sujo;

2) As ferramentas de reabastecimento se encontram impuras;
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3)

4)

Manutengao e reabastecimento, manutencdo desatenta;

Descamagdo de componentes hidraulicos, etc.

Evite a entrada de 4gua e ar no sistema hidraulico. Quando existir ar com uma relagdo de volume

de 6% a 8% no dleo hidraulico, o ar sera liberado do dleo quando a pressao for reduzida e o estouro

da bolha fard com que os componentes hidraulicos sofram “cavitacdo”, gerando ruido, sob

condigdes de temperatura e pressdo normais. Ademais, o ar também oxida o dleo hidraulico

acelerando sua deterioracdo. Por outro lado, uma grande quantidade de ar entrando no dleo causara

“rastejamento” dos atuadores e agravard o fendmeno de ‘“cavitagdo”, o que aumenta a

compressibilidade do 6leo hidraulico, gerando instabilidade de trabalho, o que reduz a eficiéncia do

mesmo. Portanto, preste aten¢do aos seguintes pontos para que a intrusdo de ar seja evitada:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

O ar no sistema deve ser removido conforme os regulamentos apos o reparo ¢ manutengdo de

troca de 6leo;

A vedagdo do eixo de acionamento da bomba de 6leo deve ser boa. Use uma vedacdo de 6leo
de “labio duplo” genuino em vez de uma vedacdo de 6leo de “labio Unico” ao substituir a
vedagdo de 6leo, pois a vedagdo de 6leo de “labio inico” sé € capaz de realizar a vedagdo do

6leo em uma dire¢do, além de ndo possuir a fun¢do de vedacdo do ar;

O tubo de sucgdo de 6leo da bomba de dleo hidraulica deve ser bem vedado e sua porta ndo

deve expor a superficie do 6leo;

Aperte a tampa do tanque de armazenamento de 6leo quando ndo estiver em uso e o coloque

preferencialmente de cabega para baixo;

Filtre por mais vezes o 6leo hidraulico com grande teor de agua e troque o papel de filtro seco

toda vez que a filtragem for realizada;

Limpe confiavelmente as ferramentas de reabastecimento e filtre o 6leo hidraulico durante o
reabastecimento. O filtro na porta de reabastecimento do tanque de 6leo hidraulico ndo pode

ser removido devido a necessidade de acelerar a velocidade de reabastecimento;
As luvas e as roupas de trabalho do pessoal de abastecimento devem estar limpas;

Utilize a mesma marca de 6leo utilizada no sistema hidraulico para o 6leo de limpeza do
mesmo. A temperatura do 6leo se encontra entre 45 °C e 80 °C. Use uma grande vazao para
remover as impurezas do sistema tanto quanto possivel. Apds cada limpeza do sistema
hidraulico, que deve ser repetida mais de trés vezes, deixe o dleo sair do sistema enquanto
ainda estiver quente. Apds a limpeza, limpe novamente o filtro e adicione 6leo novo apds a

substituicdo do novo elemento do filtro.
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d) Primeiro remova a sujeira ao redor da tampa do tanque de combustivel, afrouxe a tampa e remova
os detritos restantes nas juntas, seguidamente abra a tampa do tanque de combustivel apos
confirmar que estd limpo, quando realizar a remog¢@o da tampa do tanque de 6leo hidraulico. A
poeira deve ser evitada, quando a passagem de 6leo do sistema hidraulico estiver exposta, ao
desmontar a tampa de enchimento do tanque de 6leo hidraulico, o orificio de verificagdo, o tubo de
6leo hidraulico e outras pecas durante a manutengdo. Limpe bem as pegas desmontadas antes de
realizar a abertura. Escolha um martelo especial com borracha presa a superficie de impacto e um
material de fric¢do que ndo solte as impurezas da fibra quando precisar usar materiais de fricgdo e
martelos. Limpe cuidadosamente, seque com ar de alta pressdo e depois monte os componentes
hidraulicos e as mangueiras hidraulicas. Escolha cartuchos de filtro genuinos que apresentem uma
embalagem intacta. Use um pano de limpeza para remover cuidadosamente a sujeira de dentro da
carcaga do filtro antes que seu elemento seja instalado. Além disso, realize a limpeza do filtro ao

mesmo tempo que realiza a troca do 6leo.
3.3.2 Oleo hidréulico e filtro
3.3.2.1 Verificagg do tanque de deo hidraulico

Existe uma escala na lateral do tanque de 6leo hidraulico e a escala correspondente possui um valor

correspondente de capacidade.

Tabela 3-4 Capacidade de fluido

Modelo ZA24]
Tanque de éleo hidraulico 180L

Qualidade do éleo do sistema hidraulico
290kg

(incluindo tanque de 6leo)

Certifique a verificagdo da quantidade de 6leo no tanque de o6leo hidraulico antes de iniciar o
equipamento. O nivel de liquido do tanque de combustivel ndo deve ser inferior a posicdo minima e ndo
deve ser superior a posi¢do maxima exigidas, quando o equipamento estiver fechado. O sistema
hidraulico ndo possui 6leo suficiente se o nivel do liquido for inferior ao nivel minimo de 6leo padrao

quando o equipamento € posicionado na horizontal. Inicie apds abastecer com 6leo hidraulico suficiente.

Ha um vazamento na tubula¢do ou nos componentes hidraulicos se for constatado que a quantidade de
o6leo no tanque de combustivel diminuiu muito rapidamente. A tubula¢do hidraulica e os componentes

devem ser verificados para que o vazamento seja encontrado e evitado antes de iniciar o equipamento.

A temperatura do 6leo hidraulico se encontra muito baixa (abaixo de 20°C) e a fluidez do dleo
hidraulico se encontra fraca. Os componentes hidraulicos podem ser danificados, a temperatura pode
ficar muito alta (acima de 80°C) e a taxa de deterioragdo do 6leo hidraulico aumentard se o 6leo
hidraulico for operado muito rapidamente neste momento, o que encurtara a vida 1til dos componentes
hidraulicos. Portanto, realize pré-aquecimento suficiente para fazer a temperatura do 6leo hidraulico

atingir cerca de 20 °C ap6s o motor ser ligado em um ambiente de baixa temperatura.
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Consulte a Tabela 3-5 Especificagdes Técnicas do 6leo Hidraulico para informagdes sobre o tipo e
modelo de 6leo hidraulico (ndo é usada para especificagdes do dleo hidraulico ou do modelo). Selecione
6leo hidraulico de marca apropriada e as especificagdes técnicas conforme os ambientes de uso
especifico do equipamento. Contate a ZOOMLION ou o fabricante do 6leo hidraulico para informagdes

sobre ambientes especiais ou usuarios com requisitos especiais.
3.3.2.2 Substituicd do filtro

a) Filtro de 6leo de retorno
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Ponto de manutenc¢ado- Elemento do filtro substituivel.

Intervalo de tempo - substitua apos as primeiras 50 horas de operagdo, apds este periodo, verifique e

substitua a cada 6 meses ou apds 1.000 horas de operagdo.

b) Filtro de ar do tanque de 6leo hidraulico

Ponto de manutengdo — Filtro de ar do tanque de combustivel

Intervalo de tempo - substitua ap6s as primeiras 50 horas de operagdo, apos este periodo, verifique e

substitua a cada 6 meses ou apds 1.000 horas de operagdo.

¢) Filtro de baixa pressdo
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Ponto de manutenc¢do- Elemento do filtro substituivel.

Intervalo de tempo - substitua apds as primeiras 50 horas de operacdo, apds este periodo, verifique e

substitua a cada 6 meses ou apds 1.000 horas de operagdo.

d) Filtro de alta pressdo
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Ponto de manutenc¢do- Elemento do filtro substituivel.

Intervalo de tempo - substitua ap6s as primeiras 50 horas de operagdo, apos este periodo, verifique e

substitua a cada 6 meses ou apds 1.000 horas de operagdo.

Tenha cuidado para nio instalar as portas de entrada e saida do filtro de cabeca para baixo ao

realizar sua substituicio, caso contrario, consequéncias graves serao causadas.
3.3.2.3 Troca de Geo hidréaulico

O tanque de 6leo hidraulico ¢ abastecido com 6leo hidraulico, sendo seu modelo selecionado conforme

os requisitos ambientais ou do cliente, quando este produto sai da fabrica.

Certifique o posicionamento horizontal do equipamento antes de realizar a troca de 6leo hidraulico. Os

procedimentos de troca de 6leo sdo os seguintes:
a) Desligue a energia e despressurize o sistema hidraulico;

b) Instale o tubo de drenagem de dleo no bujdo do tanque de 6leo hidraulico para drenar o 6leo
hidraulico num recipiente apropriado. Preste atencdo para descartar de forma ecologicamente

correta o 6leo usado;
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€) Solte o plugue de drenagem de 6leo, primeiro use o 6leo de limpeza de particulas sélidas grau de
polui¢do ndo superior a 18/15 uma vez, para ser limpo e seco, com particulas solidas grau de
poluigdo ndo superior a 18/15 nova lavagem de 6leo hidraulico, depois libere o 6leo de lavagem e

depois despeje o novo 6leo hidraulico no tanque de 6leo hidraulico;

d) Ligue o motor, rotacione para baixa velocidade, faga a bomba de dleo comegar a se mover,
manipule cada mecanismo separadamente, confie no novo 6leo hidraulico para descarregar o dleo
velho de cada circuito do sistema um por um, o dleo velho descarregado ndo deve fluir para o
tanque de 6leo hidraulico. Preste atengdo para adicionar 6leo novo constantemente ao dleo
hidraulico a fim de evitar que a bomba de 6leo seja sugada quando realizar a troca de 6leo em cada

circuito;

e) Finalmente coloque cada componente no estado inicial de trabalho e reabastega o 6leo hidraulico

no tanque até ao nivel especificado de liquido;

f)  Verifique a abertura de todas as valvulas de corte e conectores rapidos. Todas as valvulas de corte e

conectores rapidos devem ser abertos para que todo o circuito de 6leo se mantenha desobstruido.

Consulte a Tabela 3-5 Especificacdes Técnicas do d6leo Hidraulico para informagdes sobre o tipo e
modelo de 6leo hidraulico (ndo ¢ usada para especificagdes do 6leo hidraulico ou do modelo). Selecione
6leo hidraulico de marca apropriada e as especificagdes técnicas conforme os ambientes de uso
especifico do equipamento. Contate a ZOOMLION ou o fabricante do 6leo hidraulico para informagdes

sobre ambientes especiais ou usuarios com requisitos especiais.

A mistura de aditivos em diferentes o6leos causara efeitos negativos, portanto, nio misture
diferentes marcas ou tipos de dleos. Se a mistura de o6leo hidraulico for inevitavel, deve ser
aprovada pelo fabricante do mesmo. Nosso servico de pds-venda nio se responsabiliza pelas

consequéncias do uso da mistura de oleos.



Manual de reparo e manutencdo da plataforma de trabalho aéreo

\ ZOOMLION

Tabela 3-5 Especificacdes Técnicas do Oleo Hidraulico

Especificacdes
técnicas|

Modelo da marca

ISO
Grau de

viscosidade

Ponto de
fluidez °C

Ponto de

ignicao °C

Viscosidade
cinematica
¢St (40°C)

Indice de

viscosidade

Oleo hidriulico nio
inflamavel de graxa Great
wall 4632 N32 (ecologico)

32

270

28,8-35,2

180

Solo Great Wall 10

Oleo hidraulico de aviaciio

-55

107

10,53(50°C)

120

Great Wall L-HS 15
Oleo hidraulico de

temperatura ultra-baixa

15

-57

164

15,35

172

Great Wall L-HS 32
Oleo hidraulico de

temperatura ultra-baixa

32

224

31,35

166

Great Wall L-HS 46
Oleo hidraulico de

temperatura ultra-baixa

46

238

45,81

170

Great Wall L-HV 15
Oleo hidraulico de

temperatura ultra-alta

15

173

15,51

140

Great Wall L-HV 32
Oleo hidraulico de

temperatura ultra-alta

32

231

33,4

150

Great Wall L-HYV 46
Oleo hidraulico de

temperatura ultra-alta

46

240

48,7

150

Great Wall L-HV 68
Oleo hidraulico de

temperatura ultra-alta

68

238

70,47

150

Great Wall L-HM 46
Oleo hidraulico

antidesgaste (alta pressio)

46

-15

240

45,8

97

Great Wall L-HM 68

Oleo hidraulico

antidesgaste (alta pressao)

68

-13

245

67,4

98
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Tabela 3-5 Especificacées Técnicas do Oleo Hidr4ulico (continuacio)

Especificacdes ISO Viscosidade .
Ponto de Ponto de Indice de
técnicas Grau de cinematica
fluidez °C ignicao °C viscosidade
Modelo da marca viscosidade ¢St (40°C)
Mobil SHC Aware H 32
(6leo hidraulico 32 -30 185 32 140
ecologico)
Oleo hidraulico Sintético
Chevron EA (Clarity
46 -44 221 46 180
Synthetic EA Hydraulic
0Oil)
Z Mobil DTE 10
3 22 -54 224 22,4 164
; Extraordinary 22
5 Mobil DTE 10
& 32 -54 250 32,7 164
g Extraordinary 32
Mobil DTE 10
46 -45 232 45,6 164
Extraordinary 46
Chevron/Caltex
15 -60 150 15,7 144
Rando HDZ 15
Chevron/Caltex
32 -49 204 33 150
Rando HDZ 32
Chevron/Caltex
46 -47 216 46,7 153
Rando HDZ 46
Chevron/Caltex
15 -42 154 15,8 155
Rando MV 15
Chevron/Caltex
32 -36 210 33,5 154
Rando MYV 32
Chevron/Caltex
46 -33 214 44 154
Rando MV 46

Preste atengao a viscosidade do dleo correspondente e aos limites de temperatura ao usar corretamente o
6leo hidraulico. A temperatura recomendada do 6leo do sistema em condi¢des normais de trabalho,
(nivel de viscosidade 32) deve ser controlada entre 30 e 60, quando a temperatura do 6leo do sistema
hidraulico ultrapassar 90, o uso do equipamento deve ser parado. A temperatura do 6leo afetard sua
viscosidade e espessura da pelicula. A temperatura alta do 6leo reduzira o efeito de lubrificagdo e a vida
util dos componentes. A temperatura excessiva do 6leo também pode danificar ou encurtar a vida util
dos retentores e outros componentes de borracha, o que causara vazamento de o6leo no sistema

hidraulico e a alta temperatura agravara a evaporagio ¢ oxidagdo do 6leo.
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Adicione o tipo de 6leo hidraulico correspondente conforme os requisitos do cliente antes da saida do
equipamento da fabrica. Quando a temperatura do ambiente de trabalho mudar além do alcance de
trabalho do 6leo hidraulico, substitua por outros tipos adequados de 6leo hidraulico conforme a situagdo
real, considerando a seguranca dos componentes e a eficiéncia do trabalho. Recomendamos, em
consideragdo, que a temperatura inicial do equipamento seja superior a temperatura do ponto de fluidez

do 6leo hidraulico selecionada em 25 °C.

Use 6leo hidraulico com um grau de viscosidade inferior com base no atendimento aos requisitos acima
mencionados para o uso de 6leo hidraulico a fim de garantir que a bomba hidraulica possa absorver o

6leo normalmente se o equipamento for utilizado a uma altitude de 4000 metros ou mais.

Quando o equipamento sai da fabrica, a limpeza do 6leo hidraulico devera ser ndo inferior a NAS9
(ISO4406 18/15), e o funcionamento normal do equipamento requer que a limpeza do 6leo hidraulico
ndo seja inferior a NAS10 (ISO4406 19/16). Recomendamos que o 6leo hidraulico seja inspecionado a
cada 6 meses. Quando o 6leo precisar ser trocado, se deve fazer uma amostragem do 6leo pelo menos
uma vez, sendo mais vezes ainda melhor. A amostra de 6leo pode ser enviada a uma agéncia de testes
terceirizada qualificada ou ao fabricante do 6leo hidraulico para analisar e avaliar se seu uso ainda pode

ser realizado.

1. Recomenda-se que o 6leo hidraulico niao seja utilizado por mais de 24 meses, apdés este

periodo nio deve ser utilizado mesmo que tenha sido filtrado;

2. O oéleo hidraulico deve ser filtrado ou substituido atempadamente sempre que estiver

seriamente poluido ou possuir anormalidades ébvias;
3. Selecione o dleo hidraulico apropriado conforme a temperatura ambiente;
4. Marcas diferentes de 6leo hidraulico ndo podem ser misturadas entre si;

5. Enxague todo o dleo original e tome cuidado para nio misturar areia, poeira e outros itens

diversos no tanque de 6leo ao realizar a troca do dleo;

6. Preste atencio para adicionar 6leo novo constantemente ao 6leo hidraulico a fim de evitar

que a bomba de éleo seja sugada quando realizar a troca de 6leo em cada circuito;

7. Certifique o atingimento da temperatura minima de partida, dé partida sem carga e espere
que o sistema operacional sem carga suba até a temperatura minima de operacio, ao dar
partida em uma zona fria. Carregue lentamente para que o funcionamento do sistema fique

acima da temperatura minima de carga;

8. Preste atencio a protecio do meio ambiente a0 manusear éleo hidraulico.
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3.3.3 Escape do sistema hidraulico

Geralmente, o sistema hidraulico descarrega automaticamente. Por essa razdo, o equipamento opera em
baixa pressdo e em baixa velocidade. Opere lentamente cada cilindro para realizar o movimento de

varios deles para frente e para tras até que o ar esteja completamente esgotado.
3.3.4 Inspec@ de ruptura da linha do sistema hidraulico

As mangueiras colocadas na jungdo e no canto sdo susceptiveis a danos por fric¢do, por isso, verifique e
certifique-se de que estejam intactas e, se estiverem danificadas, precisam ser substituidas. Certifique-se
de que toda a linha e as mangueiras sejam instaladas de forma a minimizar o desgaste da linha e das
mangueiras na transicdo entre as duas ou mais partes das partes moveis relativas, mantendo uma

margem suficiente para a flexdo do movimento.

3.3.5 Inspec do cilindro de deo hidréaulico

Os procedimentos de inspe¢ao do cilindro de 6leo, que deve ser regularmente inspecionado, incluem:
a) Verificar arranhdes na haste do pistdo;

b)  Verificar se a vedag@o entre a haste do pistao e o tubo do cilindro esta vazando ao realizar as agdes

auxiliares correspondentes;
€) Verificar se ha dobras na haste do cilindro de curso mais longo;

d) Procure reparos com o fabricante ou com um profissional de manutengéo se houver vazamento de
6leo entre a haste do pistdo e o tanque do cilindro. Devem ser feitos todos os esfor¢os para manter
as hastes de pistdo livres de arranhdes. Quando a haste do pistdo estiver gravemente arranhada,
levando ao vazamento de dleo, o fabricante ou o pessoal de manutencdo profissional deve ser
chamado para reparar o dano. A substituicdo deve ser realizada se reparos ndo puderem ser
efetuados. Procure reparos com o fabricante ou pessoal de manutencao profissional para substituir

o cilindro quando a haste do pistdo esta dobrada e ndo pode funcionar normalmente;
Preste aten¢do aos seguintes aspectos ao usar e transportar cilindros hidraulicos:

a) O cilindro hidraulico precisa ser embalado durante o transporte ¢ armazenamento, e a superficie da
junta da porta de dleo e a parte exposta da haste do pistdo devem ser equipadas com dispositivos de

protegao;

b) A fixagdo deve ser realizada firmemente durante o armazenamento e transporte a fim de evitar

solavancos;
€) A fixago deve ser realizada firmemente a fim de evitar quedas e trombadas ao elevar;

d) Certifique que a queda de pressdo do 6leo no circuito do cilindro hidraulico seja zero antes de

desmontar o cilindro hidraulico;

e) Evite danos as pegas do cilindro hidraulico ao desmontar;
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f)

9)

h)

Proteja a superficie externa da haste do pistdo para evitar que choques e arranhdes causem danos as
vedagoes. Limpe frequentemente a haste do pistdo exposta e a lama e a areia no anel de poeira da
vedagdo dindmica do cilindro para evitar que sujeiras dificeis de limpar grudem na superficie da
haste do pistdo e acabe entrando no interior do cilindro, danificando o pistdo, vedagdo ou o proprio

cilindro;

As conexdes de roscas, parafusos, etc. devem ser frequentemente verificadas e imediatamente

apertadas se estiverem soltos;

Lubrifique frequentemente as juntas para evitar ferrugem ou desgaste anormal na auséncia de 6leo.

3.3.6 Inspec@ da mangueira hidraulica

Verifique regularmente todas as mangueiras hidraulicas quanto a danos. Mesmo se somente danos muito

leves forem encontrados a realizar essas inspe¢des visuais, todas as mangueiras danificadas devem ser

imediatamente substituidas.

Possiveis problemas com mangueiras hidraulicas:

a)
b)

c)

d)

f)
9)
h)

Danos na camada externa, como desgaste, rachaduras, cortes, etc ;
Rachaduras sao formadas pelo envelhecimento do material externo;

Deformagdo que ndo condiz ao formato natural da mangueira, como superficie solta, distor¢ao,

forte compressao, etc.;
Vazamento;

O nao cumprimento dos requisitos de instalagdo e posicionamento (consulte as precaugdes para

instalag¢@o de tubagens hidraulicas mencionadas em seguida);
Ha danos no equipamento fixo do conjunto da mangueira;

Ha corrosdo, deformagdo ou danos no conjunto da mangueira;
O tempo de armazenamento ou periodo de uso foi excedido.

A substitui¢do da mangueira ndo pode ultrapassar 6 anos (incluindo um maximo de 2 anos de
armazenamento), mesmo que nenhum dano seja encontrado. O uso ou prazo de validade se baseiam

na data de fabricagdo da mangueira hidraulica.
Preste atengdo aos seguintes itens ao realizar a instalagdo de tubulagdes hidraulicas:
1) Evite torcer a mangueira:

(DA pressdo do mancal reduz quando a mangueira é torcida;

(@A conexio da junta vai ser afrouxada pela tor¢io da mangueira;

(A vida util da mangueira pode ser reduzida em 10% por uma tor¢do em 7°.
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Correto

Incorreto i: ~ !

2) Deve haver raio de curvatura suficiente:

(DE capaz de garantir um fluxo de fluido desobstruido e evitar danos a tubulagio de maneira

eficiente;

(@A vida 1til do conjunto da mangueira serd muito reduzida num raio de curvatura muito

pequeno.

Incorreto

Incorreto
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Correto

Correto

3) Use conectores curvados e outros conectores quando preciso:
(DPara evitar um conjunto excessivamente longo de mangueiras;

(2Pode garantir uma instalagio limpa e uma manutengio futura conveniente.

4) A contragdo da mangueira, ocorrida quando esta sob pressdo, ¢ compensada por uma certa

folga;

A mangueira geralmente possui uma taxa de alteracdo de comprimento de -4% a + 2% quando

estd sob pressao.
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/@F :m]]:‘ Incorreto

Correto

5) Use bragadeiras de tubo para garantir o posicionamento da mangueira:

Reduza o desgaste entre as mangueiras e pegas relacionadas efetivamente.

7\
Correto [ E II -,
q

6) Organize a mangueira:

(D Evite superficies superaquecidas e bordas afiadas;
(2 Evite atrito com componentes;

® E necessario que haja comprimento livre suficiente para atividades de dobra.

=~ [/

Correto

3.4 Teste de desvio do cilindro

O método a seguir deve ser usado para determinar o desvio maximo aceitavel do cilindro.
3.4.1 Desvio da plataforma

Mega o desvio da plataforma até o solo. Eleve ligeiramente o brago inferior (se equipado), o estenda

completamente sob a carga nominal da plataforma e desligue a forga.
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O desvio maximo permitido em 10 minutos € de 2 polegadas (5 cm). Realize a operacdo seguinte se a

maquina falhar neste teste.
3.4.2 Desvio do cilindro

Tabela 3-6 Desvio do cilindro

Tamanho do orificio do cilindro Valor maximo de desvio aceitavel em 10 minutos
Polegadas Milimetros Polegadas Milimetros
3 76,2 0,026 0,66
3,5 89 0,019 0,48
4 101,6 0,015 0,38
5 127 0,009 0,22
6 152,4 0,006 0,15
7 177,8 0,005 0,13
8 203,2 0,0038 0,10
9 228,6 0,0030 0,08

a) Um relogio comparador calibrado deve ser usado para medir a deriva na haste do pistédo do cilindro.

O ¢leo contido no cilindro deve estar a temperatura ambiente e;
b) O cilindro deve receber uma carga normal aplicada pela plataforma.
¢) O cilindro é considerado aceitavel caso passe nesse teste.

Atencio: A presente informacio é baseada no vazamento do cilindro a 6 gotas (0,05-0,07ml/gota)

por minuto.
3.5 Instrug®s de Verificaggo de Pinos e Rolamentos
3.5.1 Rolamento de Fibra
a) Desconecte e inspecione o pino de conexdo quando ocorrer uma das seguintes situagdes:
1) Inclina¢do demasiada da junta;
2) A junta emite um ruido durante a operagao.
b)  Substitua o rolamento de fibra quando ocorrer uma das seguintes situagdes:
1) Desgaste ou fibras separadas na superficie da bucha;
2) A base de suporte da bucha do rolamento esta danificada ou quebrada;
3) O rolamento se movimentou ou rodou no encaixe do rolamento;
4) Detritos embutidos na superficie da bucha.

C) Substitua o pino quando encontrar uma das seguintes situagcdes (o pino deve ser limpo

corretamente antes da verificagao):
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1) Desgaste na area do rolamento;
2) Existéncia de lascas, descascamento ou arranhdes na superficie do pino;
3) Ferrugem no pino na area do rolamento.

d) Remonte com rolamentos de fibra o pino de conexao.

1) Remova a sujeira e os detritos no encaixe do rolamento. Confirme a inexisténcia de corpos

estranhos no rolamento € em seu encaixe;

2) Os rolamentos e pinos devem ser limpos com agentes de limpeza para remover todo 6leo e

graxa. Os rolamentos de fibra ndo requerem lubrificagao;

3) Verifique o eixo do pino durante as operagdes de instalagdo e operagdo para garantir que ndo

haja rebarbas, entalhes ou arranhdes que possam danificar o rolamento.

3.6 Soldagem no equipamento

Atencdo: A presente instrucdo se aplica ao reparo ou ajuste da maquina e a soldagem de componentes ou
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estruturas externas da maquina.

3.6.1 Realize as seguintes operag®s ao soldar no equipamento

a) Desconecte a bateria;

b) Desconecte o conector do pino de torque (quando equipado);

C) Aterre somente a estrutura que esta sendo soldada.

3.6.2 N&o realize as seguintes operag@®s ao soldar no equipamento

a) Aterrar e soldar o chassi em qualquer area que nao seja o chassi;

b) Aterrar e soldar a plataforma rotatéria em qualquer area que ndo seja a plataforma rotatoria;
C) Aterrar e soldar a plataforma/suporte em qualquer area que néo seja a plataforma/suporte.

d) Aterrar e soldar a seg¢do especifica do brago grande em qualquer area que ndo seja a se¢do

especifica do brago grande;

e) Entre o local de aterramento e a area de soldagem, coloque pinos, calgos anti-desgaste, corddo de

aco, rolamentos, engrenagens, vedagdes, valvulas, tubula¢do de 6leo ou fiagdo elétrica.

A violacio dos requisitos acima pode causar danos aos componentes (por exemplo: rolamentos

rotativos, anéis coletores, médulos eletronicos, etc.).
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3.7 Uso de graxa isolante de silicone em locais de conex&o elérica

A graxa de silicone isolante deve ser usada em todas as conexdes elétricas pelos motivos seguintes:
Evitar que a articulagdo mecanica entre os cabegotes dos pinos macho e fémea oxidem;

Evitar falhas elétricas causadas por condutividade demasiadamente baixa entre os pinos da plataforma
quando molhados. Siga os procedimentos abaixo para aplicar graxa isolante aos conectores elétricos. O
presente procedimento se aplica a todas as conexdes de plugue instaladas fora da caixa de distribuig@o.

A graxa de silicone ndo ¢ considerada adequada para conectores externamente vedados.

a) A graxa de silicone deve ser aplicada ao redor dos cabegotes dos pinos macho e fémea localizados
dentro do conector antes da montagem para que a oxidagdo seja evitada. Convenientemente, uma

seringa pode ser usada para operagao;

Atencdo: A oxidaciio por um certo periodo de tempo aumentara a resisténcia do conector e

eventualmente causara falha do circuito.

b) Cada fio que expde o corpo do conector deve ser envolvido com graxa de silicone para evitar
curtos-circuitos. Ademais, graxa de silicone também deve ser usada nas juntas onde o plugue
macho e fémea se conectam. Outras juntas (ao redor da fivela anti-tragdo, etc.) que podem causar a

entrada de 4gua no conector também devem ser vedadas;

Atencio: Uma vez que a condutividade do fluido de limpeza é mais forte do que a da agua,
este tipo de situacio provavelmente ocorra quando a limpeza por pressio da maquina é

realizada;
€) A caixa e o carregador da bateria devem ser vedados com graxa de silicone.

Atencdao: Também pode ser usado vedante solidificado para evitar curtos-circuitos e ajudar
na manutencio da organizacio, mas o manuseio pode ser dificultado quando o cabecote do

pino for removido futuramente.

3.8 Manuteng do sistema elérico do motor

Para controlar a ignicdo do motor, o combustivel e as emissdes, o sistema elétrico do motor integra um
computador e um microprocessador. A fiagdo elétrica deve ser verificada regularmente uma vez que os
computadores sdo muito sensiveis a boas conexdes elétricas. Os seguintes procedimentos devem ser

executados na verificagdo do sistema elétrico:
a) Verifique e limpe a conexio do terminal da bateria para garantir que a conexdo esteja segura;
b)  Verifique se ha rachaduras ou danos no corpo da bateria;

€) Verifique a conexdo no chassi para confirmar se a conexo esta segura e verifique também se os

cabos positivo e negativo da bateria possuem corrosio, abrasdo ou arranhdes;

3-22



Manual de reparo e manutencdo da plataforma de trabalho aéreo

\ ZOOMLION

d) Inspecione o chicote de todo o motor para confirmar a presenca de conexdes desgastadas, cortadas

ou danificadas, se necessario realize os reparos;

e) Verifique todos os conectores do chicote elétrico para se certificar de que estdo completamente

encaixados e travados;

f)  Verifique se a bobina e o cabo da vela de ignig¢ao estdo endurecidos, rachados, gastos ou separados,

se ha rachaduras na tampa contra poeira e se o engate foi realizado corretamente;

g) As velas de igni¢ao devem ser substituidas nos intervalos especificados no manual do fabricante do

motor;

h)  Verifique e confirme se todos os componentes elétricos estdo seguramente conectados;

i)  Verifique os painéis de controle de solo ¢ da plataforma para confirmar se todas as luzes de alerta

estdo em correto funcionamento.

Tabela 3-7 Cronograma de verificacio e manutenc¢io preventiva

Intervalos de tempo

Pré-entrega

Area Antes de |Semanalme Mensalmen A cada 2
iniciar nte te ot Anualmente anos
diariamente
Conjunto do braco 9
Soldagem do braco 1,2,4 1,2,4
Dispositivo de suporte 1,2,9,12 1,2,9,12
de tubo/cordao de ago
Pino do eixo e tampao 1,2 1,2
do pino
Polia, pino do eixo da 1,2 1,2
polia
Rolamentos 1,2 1,2
Calco anti-desgaste 1,2 1,2
Tampa e cobertura 1,2 1,2
protetora
Correia de arrasto ou 1,2,3 1,2,3
sistema de cordio de
aco
Montagem da 9
plataforma
Plataforma 1,2 1,2
Corrimao 1,2 1 1,2
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Tabela 3-7 Cronograma de verificacio e manutencio preventiva (continuacio)

Area

Intervalos de tempo

Antes de

iniciar

Semanal

mente

Mensalmen
te

Pré-entrega
ou

diariamente

Anualmente

A cada 2

anos

Porta

1

1,5

Piso

1,2

1

1,2

Motor rotativo

9,5

15

Ponto de fixacio do cinto de

seguranca

1,2,10

1,2,10

Montagem da plataforma

rotatoria

Rolamento rotatorio ou

engrenagem helicoidal

1,2,14

1,2,3,13,14

Junta rotativa hidraulica

central

Sistema de acionamento de
rotacio da plataforma

rotatoria

Pino da plataforma

rotatoria

1,2,5

1,2,5

Tampa, suporte de

cobertura e pino da tampa

12,5

Montagem do chassi

Pneus

16,17

16,17, 18

16,17,18

Porcas/parafusos das rodas

15

15

15

Rolamento da roda

14,24

Sistema de eixo de
equilibrio/cilindro de

bloqueio

5,8

Estabilizador ou sistema de

eixo extensivel

5.8

5.8

Componentes direcional

Motor de acionamento

Cubo de torque

11

11

Funcao/Controle

Controle da plataforma

Controle do solo
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Tabela 3-7 Cronograma de verificacio e manutencio preventiva (continuacio)

Intervalos de tempo

Area Antes deSemanal Mensalm| Pré-entrega ou A cada 2
iniciar | mente ente diariamente LU anos
Bloqueio do controle de
funcio, dispositivos de 1,5 1,5 5 5
frenagem ou protecio
Interruptor de pedal 1,5 5 5
Interruptor de parada de
emergéncia (solo e 5 5 5
plataforma)
Limitacao da fun¢ao ou 5
sistema do interruptor de 5 5 E
corte ?l
Indicador de capacidade de %
carga >
Freio de tracao 5
Rotacao do freio 5
Sistema de
sincronizacio/sequenciament 5
o do braco grande
Abaixamento manual ou
energia auxiliar > >
Sistema de energia 9
Velocidade ociosa do motor,
velocidade de rotacao e 3 3
valvula de acelerac¢ao
Fluido do motor (6leo, diesel,
liquido de arrefecimento do 11 9,11 11 11
motor)
Filtro de ar/diesel 1,7 7
Sistema de exaustao 1,9 9 9
Bateria 5 1,9 19
Fluido da bateria 11 11 11
Carregador da bateria 5 5
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Tabela 3-7 Cronograma de verificacio e manutencio preventiva (continuacio)

Intervalos de tempo

Area Antes deSemanal Mensalm| Pré-entrega ou A cada 2
Anualmente
iniciar | mente ente diariamente anos
Tanque de combustivel,
11,9 2 1,5 1,5
respiro e tampa
Sistema hidraulico/elétrico 9
Bomba hidraulica 1,9 1,2,9
Cilindro hidraulico 1,9, 7 2 1,2,9 1,2,9
Pino de conexio do cilindro e
1,9 1,2 1,2
tampao do pino
Tubulagdo hidraulica e outros
1,9 12 1,2,9,12 1,2,9,12
acessorios hidraulicos
Tanque de 6leo hidraulico,
11 1,9 2 1,5 1,5 24
respiro e tampa
Filtro de 6leo hidraulico 1,9 7 7
Oleo hidraulico 11 7,11 7,11
Conexoes elétricas 1 20 20
Medidores, instrumentos,
alto-falantes, interruptores e 1 5,23
luzes
Introducio Geral
[Manual de Operacio e
Seguranca] no recipiente de 21 21 21
armazenamento
Equipado com manuais ANSI
e EMI/ 21
guias
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Tabela 3-7 Cronograma de verificacio e manutencio preventiva (continuacio)

Intervalos de tempo

Area Antes de|Semanal Mensalm| Pré-entrega ou|Anualmente| A cada 2

iniciar | mente ente diariamente anos

A identificacdo da carga deve
21 21 21
ser completa, clara e firme

Todas as
sinalizacoes/identificacoes
21 21 21
devem ser completas, claras e

firmes

Realizacio de uma )1
verificacio rotativa

Verificacdo anual devida da 51
maquina

Z
=]
=
Qo
o
<
a
b
e}
Q
2
3

Nenhuma alteracio ou )l ’l
adicoes nao autorizadas

Consolide todas as 21 21

publicacdes de seguranca
relevantes
Soldagem e estado da 2,4 2.4

estrutural geral

Todos os fechos, pinos, 1,2 1,2

tampas e protecoes

Especificacoes de lubrificacao 22 22
e graxas
Todos os testes de funcio do 21 21 21,22

sistema

Aparéncia externa e pintura 7 7

Impressiao da data de 22
verificacio no quadro da

estrutura

Notificacio de propriedade 22

do maquinario Zoomlion

3-27



z 0 o M L I o N I Manual de reparo e manutencdo da plataforma de trabalho aéreo

Tabela 3-7 Cronograma de verificacio e manutencio preventiva (continuacio)

Intervalos de tempo

Area Antes de|Semanal Mensalm| Pré-entrega ou|Anualmente| A cada 2

iniciar | mente ente diariamente anos

Notas de rodapé:

1. Antes do uso diario ou de cada troca de operador

2. Cada venda, pré-entrega ou aluguel

3. Uso por 3 meses ou 150 horas, ou se comprado como uma maquina de segunda méo, ou em estado
0cioso por mais de 3 meses

4. E implementado todos os anos, faltando apenas 13 meses para a data da tltima fiscalizagao

Codigo de desempenho:
1-Confirme se a instalagdo esta firme e correta

2-Inspecione visualmente a existéncia de danos, rachaduras, desgaste excessivo ou deformagdes

3-Verifique se o ajuste esta correto

Z
=
=
]
5}
<
Ie)
>
o
Q
g
&=

4-Verifique se existem soldas danificadas ou rachadas

5-Opere corretamente

6-Retorne a posicdo neutra ou “OFF” quando liberado
7-Limpo e livre de sujeira

8-Funcdo de intertravamento

9-Verifique se existem sinais de vazamento
10-Logotipo firme e completo

11-Verifique o nivel do liquido

12-Verifique o desgaste e a rota correta

13-Verifique se a tolerancia esta correta
14-Lubrificacdo correta

15-Reverta para a especificagdo de torque apropriada
16-Sem goivagem, corda nua ou desgaste excessivo
17-Infle e instale no aro corretamente

18-Pegas devidamente autorizadas
19-Completamente carregado

20-Sem folga, abrasdo ou corrosdo das juntas
21-Confirme

22-Execute uma verificacdo de desempenho

23-Sele corretamente

24-Drene, limpe e reabasteca
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CAPITULO 4 CHASSI E PLATAFORMA ROTATORIA

4.1 Rodas e pneus

As rodas sdo compostas por jantes e pneus. As suas fungdes sdo: suportar o peso do veiculo; transferir
torque de condugdo e de frenagem, garantir boa aderéncia a superficie da estrada; aliviar o impacto do

veiculo devido a estradas irregulares, determinar a dire¢ao do veiculo e atenuar a vibracao resultante.

Imagem 4-1 Composicio da roda

4.1.1 Inflacgo do pneu

A pressdo de ar do pneu deve ser igual a pressdo de ar marcada na etiqueta lateral ou do aro da

Zoomlion para garantir a seguranga e o funcionamento normal do veiculo.
4.1.2 Danos no pneu

Nossa empresa recomenda para pneus pneumaticos: Quando o flanco ou a camada do piso do pneu
estiverem expostas por conta de quaisquer incisdes, fissuras ou rachaduras nos pneus, medidas
correspondentes devem ser tomadas para interromper o uso dos nossos produtos imediatamente. Vocé
deve estar preparado, a0 mesmo tempo, para substituir o pneu ou o conjunto do pneu. Nossa empresa
recomenda para pneus de espuma de poliuretano: Quando for encontrada alguma das seguintes situacdes,
medidas correspondentes devem ser tomadas para interromper o uso dos nossos produtos imediatamente,

se prepare, a0 mesmo tempo, para substituir ou montar o pneu.

a) Cortes lisos e uniformes com um comprimento total de mais de 3 polegadas (7,5 cm) surgem na

camada;
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b) Fissuras ou rachaduras (bordas desiguais) surgem em qualquer dire¢do no tecido do cabo acima de

1 polegada (2,5 cm);
€) Perfuragdes com didmetro superior a 1 polegada (2,5cm);

d) O pneu deve ser diariamente inspecionado para garantir que o dano néo exceda caso o pneu esteja
danificado, mas sim esteja dentro do padrdo permitido citado acima, se existir algum dano na lona

do taldo do pneu.
4.1.3 ReposiG do pneu

Nossa empresa recomenda que a substituicdo dos pneus siga o mesmo tamanho, classe ¢ marca dos
pneus originais da maquina. O manual de pecas da nossa empresa deve ser consultado para que o
numero da pe¢a do pneu certificado de um modelo de maquina especifico seja obtido. Os pneus de
reposicdo usados devem ter as seguintes caracteristicas caso vocé ndo use pneus de reposicdo

certificados pela nossa empresa:

a) A carga nominal/nivel e o tamanho devem ser iguais ou melhores do que os dos pneus originais;

b) A largura do piso deve ser igual ou melhor do que as dos pneus originais;

¢) O didmetro da roda, largura e tamanho de compensacdo devem ser equivalentes aos dos pneus
originais.

Nao ¢ permitido substituir componentes de pneus s6lidos ou com enchimento de espuma por pneus
pneumaticos sem nossa aprovagdo especial. Quando selecionar e instalar pneus de reposigdo, se
certifique de que todos eles estejam calibrados com a pressdo que nossa empresa recomenda. Dois
pneus localizados no mesmo eixo devem usar a mesma marca devido as diferengas de tamanho entre as

diversas marcas de pneus.
4.1.4 Substituicgd da roda

Conforme os requisitos de estabilidade, como pista da roda, pressdo dos pneus e capacidade de carga,
sdo estritamente projetadas as jantes instaladas em cada modelo de produto. Alteragdes nas dimensdes
da largura do aro, posi¢do da pega central e didmetro sem autorizagdo ou aviso por escrito da fabrica

podem resultar em situagdes instaveis e perigosas.
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4.1.5 Montagem da roda

E de extrema importincia usar e manter o torque de montagem adequado da roda.

As porcas de fixacdo das rodas devem ser instaladas e mantidas com torque apropriado para evitar
afrouxamento das rodas, desengate das rodas dos eixos e danos aos pinos. Use somente porcas que
correspondam ao angulo do cone da roda. Aperte a porca com um torque apropriado para evitar o
afrouxamento da roda. Use uma chave de torque para apertar os fixadores. Use uma chave de soquete
para apertar os fixadores se vocé ndo possuir uma chave de torque e imediatamente pega a estagdo de
servigo ou revendedor que aperte as porcas com o torque correto. O aperto excessivo fard com que os
pinos quebrem ou deformem permanentemente os orificios dos pinos na roda. Os procedimentos

corretos para apertar as rodas sdo as seguintes:

a) Aperte manualmente todas as porcas para evitar que as roscas se estraguem. N&o use Oleo

lubrificante em porcas ou roscas;

b) Aperte as porcas na ordem seguinte:

Imagem 4-2 Sequéncia de aperto das porcas de fixacdo da roda

€) Realize o aperto da porca em etapas. Consulte a tabela de torque da roda para apertar as porcas na

ordem recomendada;

Tabela 4-1 Tabela de torque da roda

Sequéncia de aplicaciio do torque

Etapa 1 Etapa 2 Etapa 3

130 NM 230 NM 400 NM

d) Aperte a porca de aperto pela primeira vez apds 50 horas de operagéo e toda vez que o carro for

desmontado. Verifique o torque ap6s 150 horas de operago ou a cada 3 meses.
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4.2 Exausté do eixo de balan e teste de travamento
4.2.1 Escape do cilindro flutuante

a) Partida do motor.

b) Mantenha a plataforma rotatéria na posigdo normal de coleta;

¢) Conecte o tubo de limpeza ao conector roscado da valvula de exaustio;
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Imagem 4-3 A posi¢io da interface da valvula de escape

d) Coloque um balde pequeno ou uma garrafa na frente da valvula de exaustdo do cilindro flutuante e

insira o tubo de limpeza;

e) Solte a valvula de exaustio e desaperte-a lentamente no sentido anti-horario. O ar de exaustdo sai
da parte superior do cilindro flutuante. Quando o 6leo hidraulico estavel sair, pegue-o em um balde

pequeno ou garrafa. Ao mesmo tempo, desligue e aperte a valvula de exaustio;

f)  Encontre a valvula de escape no lado oposto do cilindro flutuante e repita os procedimentos acima.
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4.2.2 Teste de travamento do eixo de balan@

O teste do sistema de travamento deve ser realizado trimestralmente quando os componentes do

sistema de travamento forem substituidos ou existir suspeita de operagio incorreta do sistema.

Atencdo: antes do inicio do teste do cilindro flutuante, se certifique de que o braco esteja totalmente

retraido, abaixado e posicionado no meio das duas rodas motrizes.

a) Posicione um bloco de 6 polegadas (15,2 cm) com uma rampa ascendente na frente da roda

dianteira esquerda;
b) D¢ partida no motor através do controlador da plataforma de trabalho;

c) Empurre a alavanca de controle de movimento para a frente e conduza o equipamento da maquina
elevando a rampa ascendente cuidadosamente, de maneira que a roda dianteira esquerda fique

posicionada em cima do bloco de bloqueio;

d) Conduza o cilindro telescopico cuidadosamente para que o braco seja estendido/retraido ao menos

em 2 pés (0,6 metros);

e) Posicione a alavanca de controle de movimento na posi¢ao de marcha a ré e afaste o equipamento

mecanico da rampa e do bloco de bloqueio;
f)  Sob verificagdo adicional, se certifique de que a roda dianteira esquerda esteja travada no solo;

g) Conduza o cilindro telescopico cuidadosamente para retornar o brago a posi¢do de coleta. Libere o
cilindro flutuante de maneira a permitir que as rodas apoiem no solo, podendo ser necessario que o

sistema de acionamento seja ativado para que o cilindro seja liberado;
h) Repita os procedimentos acima para operar a roda dianteira direita;

i) Peca a uma pessoa qualificada para corrigir a falha antes de realizar outras operagdes caso encontre

anormalidades no funcionamento do cilindro flutuante.

4.3 Sistema do sensor de &ngulo do chassi

O sistema do sensor de angulo do chassi € usado para medir o dngulo da plataforma rotatéria em relacao
ao chassi. O sistema de controle capta a leitura do sensor para que ela seja comparada com o valor
predefinido do angulo da plataforma rotatéria. Quando o equipamento de operagdo em alta altitude
estiver em funcionamento e quando a plataforma rotatéria gira mais do que o valor predefinido em
relagdo ao chassi, ela entdo serd limitada. E necessario confirmar manualmente se a plataforma rotatoria
gira na dire¢do correta e pressionar o botdo de confirmagdo para liberar o limite para evitar operacao

incorreta e acidentes de seguranca.
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4.4 Sistema de energia auxiliar

O sistema de energia auxiliar é usado como uma alternativa para transportar o operador de trabalhos em
grande altitude para um solo seguro quando a energia principal para de funcionar. O presente sistema
utiliza uma unidade de motor/bomba elétrica acionada por uma bateria de 12V. O sistema de energia
auxiliar ndo se destina a ser usado como fonte de energia primaria. O sistema de energia auxiliar permite
que todas as unidades funcionais retornem ao estado de coleta ou abaixamento, podendo suportar as
acdes de elevacdo do braco movel. O sistema de energia auxiliar pode manter a plataforma de trabalho
na posig¢ao horizontal quando a mudanga de raio do brago cair, mas nio ¢ capaz de suportar a func¢do de

conducdo do acionamento.

4.5 Sistema do eixo de balan@

O eixo dianteiro de balango ¢ instalado na estrutura do chassi por meio de um pino pivd. A estrutura do
eixo dianteiro rotatério pode manter as quatro rodas em contato com o solo quando a plataforma de
trabalho se movimenta por terrenos acidentados e irregulares. O sistema do eixo de balango também
inclui dois cilindros flutuantes para conectar o eixo dianteiro e a estrutura. O cilindro flutuante permite
que o eixo dianteiro balance quando o brago 1 ¢ retraido em transito. O cilindro flutuante mantera o eixo
dianteiro em sua postura original e evitara seu balango quando o angulo de mudanca de raio do braco
grande exceder 4° em relagdo ao plano horizontal ou sua extensdo for maior ou igual a 25 polegadas
(635 mm).

O controlador de solo monitora o dngulo do brago através de um sensor de dngulo montado na cauda do
brago N° 1. A extensdo/retracdo do brago ¢ monitorada pelo controlador de solo por meio da chave de
limite montada no lado interno do brago. O controlador envia um sinal elétrico de controle a valvula
composta de bloqueio de duas velocidades para fornecer uma pressdo hidraulica piloto ao cilindro
flutuante quando o controlador de solo detecta que as condi¢Ges para liberar a trava do eixo dianteiro
foram atendidas. A pressao piloto é fornecida ativando a pressdo de carga da bomba. O eixo dianteiro é
travado quando a pressdo piloto € liberada, ja quando a pressao piloto é aplicada a valvula de equilibrio
instalada no cilindro flutuante, o eixo dianteiro ¢ destravado. A primeira valvula de composto de
bloqueio se encontra normalmente fechada, sendo aberta quando acionada, requer que o dleo flua para o
cilindro flutuante. A segunda vélvula se localiza entre a primeira valvula e o cilindro flutuante estando
conectada ao tanque de combustivel. Ela é fechada somente quando acionada para bloquear o caminho
do fluido que ¢ levado ao cilindro flutuante e do 6leo que ¢é levado ao tanque de combustivel. O eixo
dianteiro sera travado se alguma das valvulas se encontrar em seu estado normal. Além de fornecer
energia, o modulo de controle do solo monitora o sensor de dngulo do brago e a chave de limite. O
modulo de controle de solo cortard a fonte de energia, travando eixo dianteiro de balanco em um estado

inseguro até que seja religado, caso o estado do sensor seja inconsistente.
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1 Parafusos 1 Arruela 2 Cilindro
flutuante

Figura 4- 4 Diagrama de desmontagem do cilindro flutuante

4.6 Sistema de acionamento do deslocamento

O sistema de acionamento do deslocamento é composto principalmente de rodas, redutor e motor de
deslocamento. O sistema de acionamento do deslocamento nas quatro rodas consiste, especificamente,
em uma bomba de circuito fechado de deslocamento variavel, quatro motores de pistdo variavel, quatro
caixas de engrenagens e uma valvula de controle de fluxo de desvio/coletor. O sistema de acionamento
do deslocamento nas duas rodas consiste em uma bomba de circuito fechado de deslocamento variavel,
dois motores de pistdo varidvel, duas caixas de engrenagens e uma valvula de controle de fluxo de
desvio/coletor. A velocidade de deslocamento ¢ alterada conforme mudangas abrangentes dos trés
fatores de deslocamento da bomba de acionamento, velocidade e deslocamento do motor. O
equipamento tem trés modos de condugdo selecionaveis no painel da plataforma. A fun¢do do sistema

de acionamento do deslocamento ¢ determinada pelo posicionamento do brago (estando na posi¢do de

transporte ou nao).
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deslocamento

Redutor de

deslocamento

Pneus

Afrouxar a
porca

1 Desaperto das porcas 2 Redutor de deslocamento 3 Pino 4 Pino 5 Pino 6 Peca soldada de eixo dianteiro 7 Cilindro flutuante 8 Arruela 9 Anel de reten¢ao
10 Parafuso de montagem do redutor 11 Motor de deslocamento 12 Parafuso de montagem do motor de deslocamento 13 Arruela resistente ao desgaste 14
Cilindro de dire¢do 15 Pega soldada de articulagdo da diregdo 16 Junta de dire¢do 17 Pneus

Imagem 4-6 Diagrama de desmontagem do sistema de deslocamento 2
4.7 Redutor de deslocamento
4.7.1 Desmontagem
a) Posicione 0 maquinario e o equipamento em uma superficie nivelada e solida;

b) Remova todas as tubulagdes hidraulicas conectadas ao motor no redutor de deslocamento e vede as

portas;
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c)

d)

€)

Use um dispositivo de elevagdo adequado para apoiar o redutor de deslocamento (o redutor de

deslocamento pesa cerca de 50kg);

Desmonte os seis parafusos usados para conectar o redutor de deslocamento ao membro estrutural

do chassi;

Desmonte o redutor de deslocamento do equipamento ¢ o coloque em uma area de trabalho limpa.

Parafuso de montagem
do motor de
deslocamento

Redutor de
deslocamento

Porcas de fixagdo do pneu

Imagem 4-7 Diagrama de desmontagem do redutor de deslocamento

4.7.2 Montagem

a)

b)

c)
d)

Use um dispositivo de elevagdo adequado para apoiar o redutor de deslocamento (o redutor de

deslocamento pesa cerca de 50kg);

Alinhe os orificios de montagem localizados no redutor de deslocamento com os orificios na placa

de montagem do mesmo;
Instale o redutor de deslocamento no eixo com seis parafusos de torque de 260Nm,;

Conecte ao motor de deslocamento a tubulagéo hidraulica previamente desmontada.

4-9
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4.8 Motor de deslocamento

4.8.1 Desmontagem

a) Posicione 0 maquinario e o equipamento em uma superficie nivelada e solida;

b) Remova todas as conexdes hidraulicas do motor de deslocamento, efetuando uma marcagéo;

¢) Use um dispositivo de elevagdo adequado para apoiar o motor de deslocamento (o motor de

deslocamento pesa cerca de 15,4kg);

d) Desmonte os dois parafusos de montagem usados para realizar a conexdo entre a articulagdo da

dire¢@o e o motor de deslocamento;

e) Desmonte o motor de deslocamento da articulagao da direcéo e o coloque em uma area de trabalho

limpa;

f)  Limpe a sujeira do motor de deslocamento. Remova a ferrugem do eixo de saida.
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Porcas de fixagdo do
pneu

S

: .=i:‘ 5
. Parafuso de montagem doy, Motor de deslocamento Redutor de
% . motor de deslocamento deslocamento

&

4

Imagem 4-8 Diagrama de desmontagem do motor de deslocamento
4.8.2 Montagem

a) Use um dispositivo de elevagdo adequado para apoiar o motor de deslocamento (o motor de

deslocamento pesa cerca de 15,4kg);

b) Instale o motor de deslocamento na maquina;
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Atengdo: Se o eixo de saida do motor de deslocamento ndo estiver muito alinhado, danos serdo
causados aos rolamentos, as vedacdes circundantes e ao eixo de saida do motor de deslocamento.

Vazamento de 6leo pode ser causado por danos no anel de vedagéo.

c) Assegure que o eixo de saida do motor de deslocamento esteja alinhado a coroa dentada instalada

no redutor de maneira devida;

d) Aperte os dois parafusos usados para realizar a conexdo entre a articulagdo da diregdo e o motor de

deslocamento. O torque de aperto atinge a 95 Nm;

e) Reinstale a tubulagdo hidraulica removida que anteriormente se encontrava conectada ao motor de

deslocamento;

f)  Inicie a plataforma de trabalho aérea e verifique o funcionamento do motor de deslocamento.

4.9 Motor de rotag
Este modelo possui como elemento executivo de seu sistema de rotagdo um motor de rotagdo cicloide.
Método de desmontagem e manuten¢do do motor de rotacao:

a) Remova a mangueira hidraulica conectada ao motor, efetue uma marcagio, bloqueie de maneira

adequada e feche a tampa de 6leo do motor;

A junta deve ser lentamente removida para evitar que o 6leo hidraulico de alta pressiao respingue

e machuque as pessoas quando remover a tubulacio de dleo.

a) Remova os parafusos de conexdo entre o0 motor ¢ o redutor para que o motor possa ser removido.

1. Nao é recomendado que os usuarios desmontem por conta prépria o motor hidraulico. Entre
em contato com o servico de pos-venda mais préximo diretamente se problemas forem
encontrados no motor hidraulico;

2. Lembre a posicio de instalaciio de cada peca e interface durante o processo de desmontagem;

3. Nao é permitido efetuar pancadas fortes e usar ferramentas duras como martelos para

desmontar o motor hidraulico;

4. As pecas devem ser limpas antes de serem instaladas no motor, ndo sendo permitido que

impurezas sejam levadas para dentro do motor.
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4.10 Redutor de rotaGgo

4.10.1 Verificagd e manutenGo

a)

O interior do redutor e do freio devem ser limpos com fluido de limpeza ¢ o 6leo deve ser
substituido apds o primeiro funcionamento do redutor pelo periodo de tempo de 150 horas
(incluindo operacdo intermitente). Depois disso, troque o 6leo a cada 1000 horas de operagéo ou,

pelo menos, uma vez por ano;

1.

2.

b)

Verifique se ha lascas de metal no freio e no redutor;

E melhor que a troca do 6leo seja realizada quando sua temperatura ainda nao tiver esfriado,
uma vez que a drenagem do dleo para o tanque é mais propicia de ser efetuada neste

momento;
Nao misture os éleos.

O redutor de rotacdo é equipado com diversos freios, que se encontram normalmente fechados. O
freio é aberto e 0 mecanismo pode deslizar livremente quando entra o 6leo sob pressdo no freio. As
pecas devem ser substituidas ou o freio deve ser sucateado quando ocorrer com as pegas do freio

uma das seguintes situagdes:

Hé vazamento de 6leo na extremidade de entrada por conta de danos na vedagdo, necessitando a

substituicao do oleo de freio;

Torque de frenagem insuficiente: O forro de fricg@o necessita substitui¢do quando for deformado

ou houver redu¢do do torque de frenagem devido ao atrito severo.

4.10.2 Substituicdo do deo da engrenagem

a)
b)

Determine a posigdo correta de cada porta de 6leo no freio e redutor;

Remova o obstrutor de drenagem e o de enchimento do 6leo, drene o 6leo no redutor e também no

freio.
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Imagem 4-9 Diagrama da posicio de cada porta de 6leo do redutor

1. O freio e o interior do redutor de rotacio devem ser limpos com fluido de limpeza antes da

VINYO4VIV1d 9 ISSVHO

injecdo de um novo o6leo;

2. Despeje o fluido de limpeza no freio e redutor de rotacio, instale o bujao de 6leo, operando

em alta velocidade por alguns minutos para drenar o fluido de limpeza logo em seguida

A\ ALERTA

As caracteristicas dos ésteres de oleo serao alteradas ao usar agentes de limpeza agressivos ou
produtos lubrificantes inadequados, causando danos as partes relacionadas e a trajetoria de

rotacgao.
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4.11 Suporte rotat&rio
4.11.1 Lubrificacd do suporte rotat&rio

A durabilidade da esteira e da engrenagem necessita de lubrificagdo adequada. O ciclo de Iubrificagdo é
determinado conforme o uso e o ambiente, sendo a lubrificagdo geralmente recomendada a ser realizada

a cada 150 horas.

O mancal rotat&rio deve ser lubrificado quando o equipamento n& éutilizado por um longo
per bdo e a frequéncia de lubrificaggo deve ser aumentada em &reas arenosas ou Umidas afetadas
pela temperatura e em climas tropicais irregulares.

a) Use uma pistola de graxa para injetar graxa Mobilux EP 2, Shell Alvania EP (LF) 2, etc. do bocal
de graxa para a pista do suporte rotatorio até que ela vaze da vedacado e seja preenchida pela graxa.
Adicione graxa geralmente uma vez a cada 150 horas de trabalho para lubrificar o mancal rotatério;
reduza este intervalo de lubrificagdo para 50 horas se os requisitos forem rigidos em ambientes
empoeirados e umidos; a lubrificagdo precisa ser realizada a cada 6 meses se o equipamento estiver

muito tempo sem ser usado;

b) Lubrifique as engrenagens. A superficie do dente deve sempre estar livre de detritos para ser
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revestida com a graxa correspondente. A graxa deve cobrir completamente a engrenagem e a

superficie do dente com a coroa, quer seja pulverizado ou escovado.

VINYO4VIV1d 9 ISSYHD

4.11.2 Verificagd e manutenGo

a) Verifique a forga de pré-aperto dos parafusos apds 100 horas de funcionamento do suporte rotatorio
e efetue o aperto a tempo caso exista alguma anormalidade. O torque de aperto dos parafusos nao
deve ser menor do que 520 Nm. Futuramente, a verificagdo deve ser realizada uma vez a cada 500
horas de operagdo mantendo a forga de pré-aperto suficiente. Os parafusos devem ser substituidos,

geralmente, a cada 7 anos ou ap6s 14000 horas de funcionamento;

b) Evite, durante o uso, a exposi¢do a luz solar direta do rolamento de rotagdo, que objetos estranhos
mais duros se aproximem ou entrem na area de engrenamento e que a agua entre na pista, além de

ser proibido que o rolamento de rotacdo seja diretamente lavado com agua;

€) Verifique a integridade da vedagdo do suporte rotatorio, se estiver danificada deve ser reparada ou

substituida a tempo;

d) Verifique o encaixe da engrenagem rotativa e ajuste a folga da engrenagem entre as engrenagens

pequena e grande dentro da faixa de (0,15 ~ 0,25) mm a fim de reduzir o desgaste das mesmas.
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4.11.3 Desmontagem

a) Instale o espalhador adequado na plataforma rotatéria e o estique apropriadamente. Forneca

suporte ou bloqueio para o brago caso seja possivel;

b) Retire a tubulagdo hidraulica da junta rotativa e para que ela seja corretamente fixada; retire o

redutor de rotagdo e 0 armazene corretamente;
€) Remova os parafusos de conexdo entre o rolamento de rotagéo e a plataforma rotatoria;

d) A parte superior do caminhao deve ser levantada conforme apresentado na Imagem 2. A parte
superior pesa cerca de 14t. Use um guindaste que suporte acima de 15t para que a seguranca seja

garantida;
e) Remova os parafusos de conex@o entre o rolamento de rotagéo e o chassi;

f) Instale 2 parafusos de olhal M16, levante o suporte rotatério para que ele seja corretamente

posicionado;

g) O processo de instalagdo do rolamento de rotacdo segue inversamente o processo acima. Os
parafusos devem ser instalados usando adesivo de travamento de rosca e o torque de aperto dos

parafusos ndo deve ser inferior a 520 Nm.

Os parafusos do rolamento de rotago sé& pe@s de conex& fundamentais deste equipamento. O
usu&rio deve usar parafusos novos, né devendo reutilizar os parafusos removidos.

4.12 Ajuste da folga de engrenagem do mecanismo de rotaGgo

A folga entre a engrenagem pequena no redutor de rotagdo e o suporte de rotagdo (engrenagem grande)
corresponde a folga de engrenagem do mecanismo. Caso a folga esteja muito apertada, uma rotagao
irregular e até mesmo danos podem ser causados aos componentes. Caso a folga seja muito grande, o
veiculo sacudird violentamente ao frear e realizar curvas. Os ajustes precisam ser realizados pois uma
boa folga das engrenagens pode melhorar o desempenho da maquina e prolongar sua vida util. Realize

os ajustes conforme apresentado na seguinte imagem.
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Imagem 4-10 Ajuste da folga da engrenagem

Os procedimentos de ajuste sdo os seguintes:

a)
b)

c)

d)

Afrouxe a contraporca sem desaparafusar totalmente;
Afrouxe os parafusos de montagem sem desapertar totalmente;

Ajuste o parafuso de ajuste e mega a folga entre a engrenagem rotatdria e o suporte rotatorio com
um medidor de obstrugdo. Mega e ajuste repetidamente até que a lacuna esteja entre 0,15 mm e
0,25 mm;

Aperte os parafusos de montagem com torque de aperto nio inferior a S20Nm;

Segure o parafuso de ajuste e aperte o de travamento.
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4.13 Gerador
4.13.1 Verificagd e manutenGo

a) A cada 250 horas;

Verifique se a tensdo da correia de transmissao estd adequada a cada 250 horas de operagao.
b) A cada 500 horas;

Realize a manutencdo da escova de carbono do gerador e do suporte coletor a cada 500 horas de

operagao.

Uma maior frequéncia de manuten¢do pode ser necessaria em ambientes agressivos.
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Use um soprador para limpar o interior do gerador a cada 500 horas de operagao.

A limpeza deve ser realizada uma vez ao més caso seja usado em ambientes agressivos.

€) Protegdo contra sobrecarga.

O motor deve ser desligado ao verificar ou realizar a manuten¢do do disjuntor;
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O disjuntor pode fornecer prote¢do contra sobrecarga para os enrolamentos do gerador. O gerador

interrompera a producdo caso o disjuntor esteja aberto. Verifique se o equipamento conectado ao

soquete da plataforma estd com defeito caso o disjuntor continue aberto.

Disjuntor

4.13.2 Verificag® e substituig@ das escovas de carvéo e limpeza dos an@&s deslizantes

a)

b)

c)

d)

Verifique a posicao da escova de carbono;

Verifique se as escovas de carvdo estdo alinhadas com os anéis deslizantes e verifique o
alinhamento por meio dos orificios de ar no estator, as escovas de carbono devem estar

completamente coladas nos anéis deslizantes.
Verifique a escova de carbono;

Remova a placa de distribui¢do de energia do terminal. Verifique os fios. Remova o conjunto do

suporte da escova de carbono. Retire a escova de carbono do porta-escovas;

A escova de carbono deve ser imediatamente substituida se estiver danificada ou préxima do

comprimento minimo.
Limpe o suporte deslizante;

Verifique visualmente o suporte deslizante. O suporte deslizante ficard na coloragdo marrom escuro

em condi¢des normais de uso;

Afrouxe a correia e rode o eixo manualmente para realizar a limpeza caso o suporte deslizante

esteja corroido ou sua superficie ndo seja plana;

Use lixa 220 para limpar o suporte. Tenha o maior cuidado possivel ao remover detritos. Entre em
contato com o pessoal de servigo do fabricante do gerador se a limpeza do suporte ndo puder ser

efetuada devido a uma depressdo grave do suporte;

Reinstale o conjunto do porta-escovas, o painel de controle do terminal e a correia.
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4.14 Sistema do motor

O sistema de forca geralmente consiste em um sistema de combustivel, um sistema de resfriamento, um

sistema de controle e um sistema de suspensdo, conforme mostrado na Figura 4-11.

Sistema de resfriamento Sistema de Sistema de combustivel

Sistema de
controle

Sistema de entrada do ar

Sistema de
suspensao

Figura 4-11 Sistema do motor

4.14.1 Posiges de principais componentes do motor

4.14.1.1 Motor Cummins
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Figura 4-12 Motor Cummins

4-19



=
g
2
(@}
=
>

e)
jas}
>
»
2
™
o]
>
=
>
T
g
<
>

zo o M LI o N I Manual de reparo e manutengdo da plataforma de trabalho aéreo

Tabela 4-2 Principais componentes do motor Cummins

Numero .
. Nome Func¢io
de série
Trilho de O combustivel é armazenado e as flutuagdes de pressdo
1 combustivel de alta resultantes da bomba de alta pressdo e dos injetores sdo
pressdo suprimidas para garantir uma pressao estavel do sistema.
Coletor de R ) .
2 o O ar sera dividido uniformemente em todos os cilindros.
admissdo
Bomba de dleo de . . L .
3 . Aumento da pressdo do 6leo combustivel, inje¢do de alta pressdo
alta pressdo
Boca de , :
4 ) ’ Enchimento de 6leo
enchimento de 6leo
s Relé de Controla a ativagdo/desativagao do circuito do plugue de
pré-aquecimento pré-aquecimento
Boca de drenagem :
6 . Drenagem do 6leo
do dleo
7 Vareta de oleo Verificagao do nivel de 6leo.
Filtro do 6leo do . ;
8 Filtra o dleo.
motor
9 ECM Unidade de controle eletrénico do motor
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4.14.1.2 Motor WEICHAI
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Figura 4-13 Motor WEICHAI
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Tabela 4-3 Principais componentes do motor WEICHAI

Numero .
. Nome Func¢io
de série
1 Vareta de dleo Verificagdo do nivel de dleo.
5 Sensor de Monitora a temperatura do anticongelante no motor e emite um
temperatura de agua alarme em caso de temperatura excessiva.
Coletor de o ) .
3 . O ar sera dividido uniformemente em todos os cilindros.
admissao
Trilho de O combustivel é armazenado e as flutua¢des de pressao
4 combustivel de alta resultantes da bomba de alta pressdo e dos injetores sao
pressdo suprimidas para garantir uma pressao estavel do sistema.
5 ECU Unidade de controle eletronico do motor
6 Motor de partida Partida do motor.
7 Coletor de escape Desvio de gas de escape.
8 Alternador Carrega a bateria e fornece energia para o sistema elétrico.

4.14.1.3 Motor KUBOTA

4-22

Figura 4-14 Motor KUBOTA
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Tabela 4-4 Principais componentes do motor KUBOTA

Numero .
. Nome Func¢io
de série
Sensor de . ) )
Monitora a temperatura do anticongelante no motor e emite um alarme
1 temperatura de i
) em caso de temperatura excessiva.
agua
Coletor de o . .
2 o O ar sera dividido uniformemente em todos os cilindros.
admissdo
Mangueira do
3 injetor de Transmite combustivel de alta press@o para os injetores.
combustivel
Bomba de . ) :
) Fornece a pressdo suficiente para o combustivel para uma boa
4 6leo de alta L L
_ atomizagao da injecao.
pressdo
Valvula de ) . ) .
5 . Interruptor de desgaseificagdo da linha de combustivel.
exaustao
Viélvula
6 solendide de Controla o inicio e a parada do motor.
parada
Interruptor de
7 drenagem de Boca de drenagem para o anticongelante no motor
liquido
8 Filtro de 6leo Filtra o 6leo.
9 ECU Unidade de controle eletrénico do motor

Consulte o manual de instru¢gdes de manutencao do motor para a manuten¢do diaria do motor.

4.14.2 Sistema de combust vel

O sistema de combustivel consiste no sistema de combustivel, no sistema de admissdo de ar e no

sistema de escape, e contém o tanque de combustivel, o filtro de combustivel, o separador de 6leo e

agua, o filtro de ar, o silenciador e outros componentes principais. Ele pode fornecer combustivel para o

funcionamento do motor, ajustar a velocidade do motor de acordo com a demanda real de acdo do

veiculo completo, garantir o funcionamento normal do motor e, a0 mesmo tempo, reduzir o ruido dos

gases de escape (consulte a Fig. 4-15, Fig. 4-16, Fig. 4-17).
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Tanque de
combustivel

Separador de agua

Filtro de combustivel

$4¥ Bomba
eletronica »

_ JL}nta de trés Valvula de diregao S
vias

singular

Figura 4-15 Sistema de 6leo combustivel

Silenciador Tubo de
exaustao

Tubo de admissdo

=0
i3
52
g
g
2
g
g Alarm
= bl(?que?o
Filtro de ar
Figura 4-16 Sistema de admissao do ar Figura 4- 17 Sistema de escape
Tabela 4-5 Principais componentes e funcdes do sistema de combustivel
Numero Nome Funcao
de série
1 Separador de agua Separacdo da agua contida no combustivel e filtragem das
impurezas do combustivel
2 Filtro de Filtro fino de combustivel
combustivel
Filtro de ar Filtragem do ar
4 Tubo de exaustao Tubagem de exaustdo, transporte de exaustao
Silenciador Emissdo de gases de escape e redugdo do ruido do escape

As falhas comuns e as solugdes de problemas sobre o sistema de combustivel seguem-se abaixo:

4-24



Manual de reparo e manutencio da plataforma de trabalho aéreo

\ ZOONLION

Tabela 4-6 Falha na partida anormal do motor

Nome de falha

Analise de causa

Solucao

Anormalidade na

partida do motor

O nivel de combustivel é
demasiado baixo no tanque de

combustivel

Reabasteca combustivel

Problemas com combustivel

Verifique a composi¢do do combustivel

Ar no sistema de combustivel

Reinicie ap6s a exaustio total

Enceramento de combustivel

Reabasteca o combustivel conforme o manual

de operacdes

Tubo de admissao bloqueado

Verifique o tubo de admissdo

Motor de partida danificado

Substitua o motor de partida

Tensdo da bateria demasiado

baixa

Recarregue a bateria antes de dar a partida

Baixa temperatura ambiente

Pré-aquega totalmente antes de dar a partida

Falha do motor

Entre em contato com a fabrica do motor para

fazer manutencao

Tabela 4-7 Falha na

parada do motor

Nome de falha Analise de causa Solucao
O nivel de combustivel é
demasiado baixo no tanque de | Reabastega combustivel
combustivel
Temperatura de 4gua no motor | Verifique o nivel do anticongelante e o sensor
demasiado alta de temperatura de dgua
Baixo nivel do anticongelante . i
Verifique o nivel do anticongelante no motor
Motor parado no motor

Pressao de 6leo demasiado

baixa

Verifique o nivel de 6leo da vareta e reabastega

o nivel

Tubo de admissdo bloqueado

Verifique o tubo de admissao

Carga demasiado grande

Verifique a pressao do sistema hidraulico

Falha do motor

Entre em contato com a fabrica do motor para

fazer manutencao
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Tabela 4-8 Falha de superaquecimento do motor

Nome de falha Analise de causa Solucao
Capacidade insuficiente do )
) Reabasteca o dleo
6leo do motor
Anticongelante insuficiente Reabastega o anticongelante
Correia do ventilador . . . . i
. Substitua a correia ou ajuste a tensdo da correia
danificada ou alongada
Concentragao de Substitua o anticongelante de acordo com o
anticongelante muito alta manual de operacao
Motor ] ] } :
. Radiador bloqueado por poeira | Lave o nucleo do radiador
superaquecido )
Falha no ventilador ou na ) )
. Substitua as pe¢as danificadas
tampa do tanque de expansao
Entre em contato com a fabrica do motor para
Falha no termostato Lo
fazer substituigdo
Falha no sensor de Entre em contato com a fabrica do motor para
temperatura fazer substituicdo
Operacdo sobrecarregada Reduza a carga do motor
Tabela 4-9 Falha na fumaca anormal do motor
Nome de falha Analise de causa Solugao

Fumaga preta do

motor

Uso do combustivel de ma

qualidade

Reabasteca o combustivel padrao conforme o

manual de operagdes

Queima insuficiente

Verifique se ha entrada de ar adequada e se o

tempo de injecdo esta correto.

Fumaga azul do

motor

Enchimento excessivo de o6leo,

6leo queimado

Reabasteca o 6leo conforme o manual de

operagdes

A folga entre o anel do pistdo e
a parede do cilindro ¢ muito
grande, o 6leo entra no

cilindro e queima o 6leo

Entre em contato com a fabrica do motor para

resolver o problema

Fumaga branca

do motor

Agua no combustivel

Substitua o combustivel

O combustivel ¢ totalmente
queimado e emitido como

vapor de 6leo.

Entre em contato com a fabrica do motor para

fazer substitui¢do
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Tabela 4-10 Outras falhas comuns do sistema de combustivel

Nome de falha

Causas possiveis

Solucao

Falha na 4gua
contida no
separador de 6leo

e dgua

Agua no combustivel

Drene a 4gua do copo de agua do separador de

oleo e agua

Falha na entrada
de ar do sistema

de combustivel

Tubo de combustivel vazado

Verifique e substitua o tubo de combustivel

Succdo de ar durante o uso do

equipamento.

Reabasteca o combustivel e elimine o ar das

linhas de combustivel

Falha do motor

de acelerador

Motor de acelerador ou o
controlado do motor de

acelerador danificado

Substitua o0 Motor de acelerador ou o

controlado do motor de acelerador

Alarme de
obstrugdo da

entrada de ar

O acumulo de poeira do
elemento do filtro de ar é

muito alto

Sopre o filtro ou substitua-o por um novo

elemento

4.14.3 Sistema de resfriamento

O sistema de resfriamento ¢ composto por radiador, tanque de expansao, ventilador, tubo de reposi¢ao,

mangueira de vapor, para-brisa e outros componentes principais. A funcao é fazer com que o

anticongelante de alta temperatura e o ar frio passem pelo ventilador e pelo radiador para forgar a troca

de calor e eliminar o calor interno do motor para garantir que o motor esteja funcionando na temperatura

ideal (consulte a Figura 4-18).

Tanque
expansao

Dissipador

calor

Sensor de nivel do

_anticongclantc

Ventilador

de

de’|

Figura 4-18 Sistema de resfriamento
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Tabela 4-11 Principais componentes do sistema de resfriamento

Numero Nome Funcao
de série
1 Tanque de Armazena anticongelante e fornece espago para que o anticongelante
expansio se expanda com o calor.
2 Dissipador de Resfria o anticongelante e reduz a temperatura do anticongelante
calor
Ventilador Fluxo do ar for¢cado
4 Sensor de nivel Monitora o nivel do anticongelante no tanque de expansdo e emite
do alarme quando ele for inferior ao limite
anticongelante

As falhas comuns e as solu¢des de problemas sobre o sistema de resfriamento sdo mostradas na Tabela

4-12:
Tabela 4-12 Falhas comuns do sistema de resfriamento
Nome de falha Causas possiveis Solucio
. Anticongelante insuficiente Reabasteca ou substitua o anticongelante
od
SC: 7 Nucleo do radiador bloqueado | Lave o ntcleo do radiador
[eo] . ~ 4 .
g 5 Falha na bomba de circulacdo | Entre em contato com a fabrica do motor para
<]
E Motor fazer manutencao
g superaquecido | Falha no termostato Entre em contato com a fabrica do motor para

fazer manuteng@o

Falha no ventilador Entre em contato com o servi¢o de apoio ao

cliente para substituir o ventilador

Hé vazamento na linha do Entre em contato com o servi¢o de apoio ao
sistema de resfriamento cliente para substituir a linha

Ma circulag@o e consumo Entre em contato com a fabrica do motor para
rapido fazer manutengao

Baixo nivel do - .
. O anticongelante entrou no | Entre em contato com a fabrica do motor para
anticongelante .
cilindro fazer manutengao

Uso do anticongelante de ma Reabasteca o anticongelante de acordo com o

qualidade e consumo muito manual de operacao

rapido

4.14.4 Sistema de lubrificagg

O sistema de lubrificagdo é composto por 6leo, involucro do reservatorio de dleo, bomba de dleo, filtro
de 6leo, sensor de pressdo de 6leo, canal de 6leo e outros componentes principais, o que garante uma
boa lubrificagdo das pecas rotativas de alta velocidade dentro do motor, reduz o atrito entre as pecas

moveis relativas e, a0 mesmo tempo, leva o calor gerado.
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Figura 4-19 Sistema de lubrificacdo

Tabela 4-13 Sistema de lubrificaciao

Numero .
L. Nome Funcio
de série

Invoélucro do

1 reservatorio de Armazena o 6leo e libera o calor do 6leo
oleo
Filtro de succéo . ’ . . :
2 : Sucgdo e filtragem do dleo do invélucro do reservatério de oleo
de dleo

3 Bomba de 6leo Alimentagdo do fluxo de dleo através das passagens de 6leo

Resfriador de ) . o . .
4 . Resfriamento do 6leo no circuito de lubrificacdo

oleo
. . Filtragem de impurezas, como limalhas de ferro no 6leo, para garantir
5 Filtro de 6leo ) . .
oleo limpo nas passagens de 6leo
Sensor de . . ’ ’
6 . . Monitora a pressdo de 6leo nas passagens de dleo
pressao do dleo

Passagem de ,

7 Transporte do 6leo

oleo

As falhas comuns e as solu¢des de problemas sobre o sistema de lubrificagdo seguem-se abaixo:

As falhas comuns do sistema de lubrificagdo sdo o alarme resultante da baixa pressdo do o6leo e, para

evitar a ocorréncia dos problemas, como marcas nas paredes do cilindro do motor e queima da telha do

eixo, que leve a sucata do motor. O controle do veiculo completo emitira o comando de parada apos a

ocorréncia do alarme devido a baixa pressdo do 6leo. As causas comuns para a pressdo do oOleo

insuficiente sdo mostradas na Tabela 4-14:
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Tabela 4-14 Falhas comuns do sistema de lubrifica¢ao

Nome de falha

Causas possiveis

Solucao

Baixa pressao de dleo

Capacidade insuficiente do 6leo

Reabasteca ou substitua o 0leo

Falha na bomba de 6leo

Entre em contato com a fabrica do

motor para fazer manutengao

Filtro de 6leo bloqueado

Entre em contato com a fabrica do

motor para fazer manutengdo

Elemento do filtro de 6leo bloqueado

Entre em contato com a fabrica do

motor para fazer manutencdo

Passagem do 6leo bloqueada

Entre em contato com a fabrica do

motor para fazer manutencio

Folga do 6leo demasiado grande

Entre em contato com a fabrica do

motor para fazer manutengo

Hé impurezas na valvula de

transbordamento

Entre em contato com a fabrica do

motor para fazer manutengdo

4.14.5 Sistema de controle

O sistema de controle consiste em motor do acelerador, controlador do motor do acelerador, chicote de

fiacdo, fusivel, relé, interruptor e outros componentes principais para controlar a partida/parada do

motor e a operagdo normal.

A tabela de codigos de falha do motor de controle elétrico segue-se abaixo:

Consulte a Tabela 4-15 para a tabela de codigos de falha sobre WEICHAI WP2.3NG75E441, a Tabela
4-16 para a tabela de codigos de falha sobre CUMMINS QSF2.8t3TC72, a Tabela 4-17 para a tabela de
codigos de falha sobre KUBOTA V2607-CR-EW02.
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Tabela 4-15 Tabela de codigos de falha sobre WEICHAI WP2.3NG75E441

Descri¢ao de problema SPN FMI
Alta tensdo de geracdo de energia do motor 1795 3
Baixa tensdo de geragdo de energia do motor 209894 0
A linha de alimentagdo do relé de aquecimento do 6leo combustivel/compressor
do ar condicionado/lampada de dessulfurizacdo SCR/relé de aquecimento da 3597 3
admissao de ar € ligada ao cabo de alimentaggo
A linha de alimentacdo do relé de aquecimento de DPF/interruptor de parada na
parte inferior da carroceria/lampada de proibi¢do de regeneracdo do DPF ¢ 3598 3
ligada ao cabo de alimentagao
Termostato eletronico/a linha de alimentacdo do relé do ventilador 1 (ventilador w58 5
de silicone PWM) ¢ ligada ao cabo de alimentacao
A linha de alimentacdo do relé de aquecimento do 6leo combustivel/compressor
do ar condicionado/lampada de dessulfurizacdo SCR/relé de aquecimento da 3597 4
admissao € ligada por curto-circuito a terra
A linha de alimentacdo do relé de aquecimento de DPF/interruptor de parada na
parte inferior da carroceria/valvula de travagem de exaustdo/lampada de 3598 4 = o
proibicao de regenera¢do do DPF ¢ ligada por curto-circuito a terra § %
A linha de alimentagdo do termostato eletronico/relé do ventilador 1 (ventilador 3599 4 E‘E
de silicone PWM) ¢ ligada por curto-circuito a terra E
Circuito aberto do compressor do ar condicionado 3062 5 %
Superaquecimento do compressor do ar condicionado 3062 6
Circuito aberto do acionamento do compressor de ar 519701 5
Superaquecimento do acionamento do compressor de ar 519701 6
Curto-circuito a fonte de alimentagdo do acionamento do compressor de ar 519701 3
Curto-circuito a terra do acionamento do compressor de ar 519701 4
Curto-circuito a fonte de alimentagdo do compressor do ar condicionado 3062 3
Curto-circuito a terra do compressor do ar condicionado 3062 4
O sinal do interruptor do ar condicionado da mensagem CAN nao esta s 5
disponivel
O relé de aquecimento detecta falhas de circuito aberto 2898 20
Falha no circuito aberto do relé de aquecimento 2898 21
Falha no tempo demasiado longo de aquecimento do ar de admissao,
aquecimento excessivo do ar de admissao 520000 6
Relé de aquecimento de admissao do ar aderente 2898 7
Tensdo da bateria demasiado alta 167 15
Tensao da bateria demasiado baixa 167 17
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Tabela complementar 4-15: Codigos de falha sobre WEICHAI WP2.3NG75E441

Descri¢ao de problema SPN FMI
Veiculo completo - Tensdo da bateria demasiado alta 168 3
Veiculo completo - Tensdo da bateria demasiado baixa 168 4
Alta tensdo da bateria 167 0
Baixa tensdo da bateria 167 1
Veiculo completo - freio - sinal de freio anormal 597 2
Erro do sinal de freio principal derivante de CAN 597 19
Erro do sinal de freio secundario derivante de CAN 519702 19
Interrup¢@o da comunicag¢do na jungdo 0 de CAN 522045 4
Interrup¢@o da comunicagdo na jungdo 1 de CAN 522045 5
Temperatura de d4gua demasiado alta 110 0
A tensdo do sensor de temperatura de agua excede o limite superior 110 3
A tensdo do sensor de temperatura de agua excede o limite inferior 110 4
O canal 0 recebe informagoes da rede CAN no modo de ndo comunicagdo 522042 1
O canal 1 recebe informagoes da rede CAN no modo de ndo comunicacdo 522042 2
O canal 2 recebe informagoes da rede CAN no modo de ndo comunicagdo 522042 3
ECE % O canal 3 recebe informacdes da rede CAN no modo de ndo comunicacao 522042 4
%‘g O canal 4 recebe informagoes da rede CAN no modo de ndo comunicagdo 522042 5
E O canal 5 recebe informacdes da rede CAN no modo de ndo comunicacao 522042 6
% Baixa pressdo atrés da valvula do acelerador(desvio demasiado grande do 7595 3
controle de circuito fechado)
Alta pressao atras da valvula do acelerador(desvio demasiado pequeno do T p
controle de circuito fechado)
O sinal da embreagem ndo ¢ confiavel (a marcha muda, mas o sinal da so8 5
embreagem ndo muda de acordo)
Erro do sinal de embreagem derivante de CAN 598 19
Falha grave na ativacdo da fun¢do de limitador de torque apos a reinicializagdo | 520007
Falha na ativagao da fungdo de limitador de torque apos a reinicializagao 520007 0
Fio rompido entre o motor e o sensor de qualidade da ureia (tempo limite da 519097 5
mensagem de concentragdo de ureia)
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida contendo e "
informagdes como temperatura atmosférica, pressdo atmosférica, etc.
Nao recebeu a mensagem contendo informagdes como temperatura atmosférica, 519676 0
pressdo atmosférica, etc.
O sinal recebido do pedal do acelerador excede o valor maximo 91 19
Demora excessiva para receber mensagens do sinal do pedal do acelerador 91 2
Circuito aberto do cabo CAN do sensor de nitrogénio e oxigénio a jusante T "

(tempo limite da mensagem de concentragdo de nitrogénio e oxigénio a jusante)
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Tabela complementar 4-15: Codigos de falha sobre WEICHAI WP2.3NG75E441

Descri¢ao de problema SPN FMI

Fio rompido entre o motor e o sensor de qualidade da ureia (tempo limite da 1354 5
mensagem de temperatura de ureia)
Erro de comprimento dos dados da mensagem enviada pelo sistema de

. 519606 14
pressurizagio
Nao recebeu a mensagem enviada pelo sistema de pressurizacao 519606 2
Veiculo completo - barramento CAN - comunica¢do anormal da mensagem
relacionada ao injetor de pds-tratamento 522042 29
As informagdes relacionadas ao controle de cruzeiro recebidas sdo anormais 519678 19
Desconexdo da gravacao de escova CAN 522045 8
Desconexdo da comunicacdo CAN 522045 11
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida de S5 "
informagdes sobre a porcentagem de solicitacdo de velocidade do ventilador
Nao recebeu a mensagem de informagdes sobre a porcentagem de solicitagdo 519615 5
de velocidade do ventilador
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida de
informacgdes sobre nivel de tanque de combustivel 219616 4 ?j %
Nao recebeu a mensagem de informagdes sobre nivel de tanque de combustivel | 519616 2 gé
Informagdes incorretas recebidas sobre as necessidades do condutor S . %
(aquecimento da admissdo de ar, abertura do acelerador, travagem auxiliar, etc.) %

S

DCU nio recebeu uma mensagem de resposta do sensor de nitrogénio e 519618 19
oxigénio a jusante por um determinado periodo de tempo
Informagdes incompletas recebidas na mensagem do sensor de nitrogénio e G 5
oxigénio a jusante
Informagdes incompletas recebidas na mensagem do sensor de nitrogénio e 519704 5
oxigénio a jusante
Informagdes incompletas recebidas na mensagem do sensor de nitrogénio e " 5
oxigénio a jusante
DCU nao recebeu uma mensagem de resposta do sensor de nitrogénio e 519619 19
oxigénio a montante por um determinado periodo de tempo
Informagdes incompletas recebidas na mensagem do sensor de nitrogénio e i 5
oxigénio a montante
Informagdes incompletas recebidas na mensagem do sensor de nitrogénio e 519707 5
oxigénio a montante
Informagdes incompletas recebidas na mensagem do sensor de nitrogénio e g 5
oxigénio a montante
Erro no byte da mensagem de solicitacio PGN 519627 14
A velocidade do motor fica em 0 por muito tempo depois que o T15 é ligadono | 522043 0
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Tabela complementar 4-15: Codigos de falha sobre WEICHAI WP2.3NG75E441

Descri¢ao de problema SPN FMI
estado de ativagdo da fung¢do de travamento remoto
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida contendo as 519621 "
informagdes de estado de travagem
Nao recebeu a mensagem de informagdes de estado de travagem 519621 2
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida contendo as 519622 "
informacdes de velocidade média das rodas dianteiras
Nao recebeu a mensagem de informagdes de velocidade média das rodas 5 5
dianteiras
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida das
informac¢des da marcha da caixa de transmissao >19624 ke
Informagdes incorretas recebidas da marcha da caixa de transmissao 519624 19
Demora excessiva para receber mensagens das informagdes da marcha da caixa 519624 5
de transmissao
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida contendo . "
informacdes da marcha da caixa de transmissdo
% % Informagoes incorretas recebidas da marcha da caixa de transmissao 519625 19
2‘5 Nao recebeu a mensagem de informagoes da marcha da caixa de transmissao 519625 2
g é Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida contendo 522043 ”
% informac¢des do modelo da caixa de transmissdo
g Nao recebeu a mensagem de informagdes do modelo da caixa de transmissdo 519686 2
Veiculo completo - barramento CAN - solicitagdo de desligamento do motor 519623 19
derivante da mensagem EBC1
Falha no atuador do ventilador 8012 2
Veiculo completo - barramento CAN - comunicacdo anormal da mensagem 519688 19
relacionada a caixa de transmissao
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida contendo as B .
informagdes de velocidade do veiculo
Nao recebeu a mensagem contendo informagdes de velocidade do veiculo 522043 11
Veiculo completo - travamento por GPS- erro de verificacdo da chave 522043 13
Tempo limite de recebimento da chave de travamento remoto 522043 21
523014 7
Veiculo completo - barramento CAN - comunicacgdo anormal da mensagem 517128 3
relacionada ao PTO
Veiculo completo - barramento CAN - comunicagao anormal da mensagem B p
relacionada ao PTO
Erro de correcdo da pressdo de nitrogénio e oxigénio a jusante 5028 19
Erro de correcdo da pressao de nitrogénio e oxigénio a montante 5035 19
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Tabela complementar 4-15: Codigos de falha sobre WEICHAI WP2.3NG75E441

Descri¢ao de problema SPN FMI

Erro de sinal de velocidade de aquecimento do sensor de nitrogénio e oxigénio 5031 19

a jusante

Erro de sinal de velocidade de aquecimento do sensor de nitrogénio e oxigénio i 1

a montante

Motor - plugues do sensor de nitrogénio e oxigénio soltos ou avariados 3271 19

Veiculo completo - barramento CAN - comunica¢do anormal da mensagem 17158 15

relacionada ao PTO

Erro de concentragdo do oxigénio do sensor de nitrogénio e oxigénio a jusante 5041 10

As informagdes da mensagem recebidas sobre porcentagem de deslizamento da R .

embreagem sao anormais

O sinal recebido do pedal do acelerador remoto excede o valor maximo 519629 19

Falha no tempo limite do sinal recebido do pedal do acelerador remoto 519629 2

Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida contendo 517129 "

informacdes do modo de operacao do cruzeiro adaptativo

Nao recebeu a mensagem relacionada ao modo de operacao do cruzeiro

adaptativo e falha no tempo limite 217129 ’ ?j %

Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida de gé

informagdes de demanda do condutor para ativar o controle de cruzeiro 517130 14 %

adaptativo g
S

Nao recebeu a mensagem de informagdes de demanda do condutor para ativar o S50 5

controle de cruzeiro adaptativo

Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida do S17131 "

controlador de travagem de emergéncia

Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de travagem de emergéncia | 517131 2

Erro de comprimento de byte da mensagem recebida Ahtrls 1683 19

Erro de tempo limite de mensagem recebida Ahtrls 1683 2

Falha no comprimento de byte da mensagem por reconhecimento multi-modo 516138 19

adicionado na escavadeira

Falha no tempo limite da mensagem por reconhecimento multi-modo S 5

adicionado na escavadeira

Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida do VCU (sinal 520001 "

de pressdo de ar do circuito de travagem)

Nao recebeu a mensagem do VCU (sinal de pressdo de ar do circuito de

e rr) 520002 2

Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida do

compressor de ar condicionado (pressdo de saida do compressor de ar 517139 14

condicionado)
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Tabela complementar 4-15: Codigos de falha sobre WEICHAI WP2.3NG75E441

Descri¢ao de problema SPN FMI
Nao recebeu a mensagem recebida do compressor de ar condicionado (pressao ST 5
de saida do compressor de ar condicionado)
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida do 517132 "
controlador de cruzeiro adaptativo (ordem de controle de cruzeiro)
Nao recebeu a mensagem do controlador de cruzeiro adaptativo ACC (ordem g 5
de controle de cruzeiro)
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida do
controlador de travagem de emergéncia (estado do controle de cruzeiro ndo 517133 14
permitido)
Nao recebeu a mensagem do controlador de travagem de emergéncia (estado do S 5
controle de cruzeiro ndo permitido)
Ocorreu um erro de comprimento na mensagem recebida contendo informagdes $22030 "
relacionadas ao controle do cruzeiro
Nao recebeu a mensagem contendo informagdes relacionadas ao controle do
) 522030 2
cruzeiro
ECE % Ocorreu um erro de comprimento na mensagem recebida contendo informagdes
g‘é como estado de aquecimento do ar de admissao, interruptor de travagem, 522043 19
g é interruptor de marcha neutra, posi¢do de pedal do acelerador.
% Nao recebeu a mensagem contendo informagdes como estado de aquecimento
g do ar de admissao, interruptor de travagem, interruptor de marcha neutra, 522043 20
posicao de pedal do acelerador.
Erro de byte recebido da mensagem DMS5 522042 7
Tempo limite de recep¢do da mensagem DMS 522042 8
Erro de comprimento de byte da mensagem recebida EMK 520003 14
Nao recebeu a mensagem EMK 520004 2
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida do S17134 ”
controlador de amortecedor eletronico
Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de amortecedor eletronico 517134 2
Falha de comprimento de byte na mensagem EngPrt 1569 19
Falha de tempo limite na mensagem EngPrt 1569 2
Miniescavadeira Lovol - falha de comprimento de byte na mensagem de
523014 19
travamento remoto
Miniescavadeira Lovol - falha de tempo limite na mensagem de travamento i 5
remoto
Falha de comprimento de byte na mensagem de ajuste da taxa de queda do
velocidade externa 523014 19
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Descri¢ao de problema SPN FMI
Falha de limite tempo na mensagem de ajuste da taxa de queda do velocidade SR 5
externa
Erro de comprimento de byte da mensagem recebida Ovrlim 6881 19
Erro de tempo limite de mensagem recebida Ovrlim 6881 2
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida do 517135 "
controlador da caixa de transmissao (temperatura de 6leo hidraulico)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador da caixa de transmissao S8 5
(temperatura de 6leo hidraulico)
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida do VCU 520005 1
(estado de funcionamento do degelo por ar quente)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo VCU (estado de funcionamento do B 5
degelo por ar quente)
Concentragdo instavel de nitrogénio e oxigénio a jusante 3269 19
Concentracgao instavel de oxigénio a jusante 5041 12
A poténcia do sensor de nitrogénio e oxigénio a jusante excede o limite 3228 19
Temperatura do sensor de temperatura a jusante demasiado alta 3219 19 § %
Mensagem de informacdo do interruptor de igni¢do enviada 519632 19 %‘E
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida do %
) ] ) ) ) 522043 24 z
instrumento (sinal de velocidade enviada pelo instrumento) 2
Falha de tempo limite na mensagem recebida do instrumento (sinal de 519717 5 g
velocidade enviada pelo instrumento)
Nao recebeu a mensagem do controlador de cruzeiro adaptativo ACC e falha de 6 5
tempo limite ativo (demanda de velocidade/torque)
Nao recebeu a mensagem do controlador de cruzeiro adaptativo ACC e falha de 519635 10
tempo limite passivo (demanda de velocidade/torque)
Nao recebeu a mensagem do controlador de cruzeiro adaptativo ACC e falha de e 5
tempo limite ativo (demanda de torque)
Nao recebeu a mensagem do controlador de cruzeiro adaptativo ACC e falha de 519691 10
tempo limite passivo (demanda de torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo sistema de freio e falha de tempo limite e 5
ativo (demanda de velocidade/torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo sistema de freio e falha de tempo limite 519636 10
passivo (demanda de velocidade/torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo sistema de freio e falha de tempo limite o 5
ativo (demanda de torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo sistema de freio e falha de tempo limite 519637 10
passivo (demanda de torque)
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Descri¢ao de problema SPN FMI

Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de eixo de transmissao e R 5
falha de tempo limite ativo (demanda de velocidade/torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de eixo de transmissao e 519638 10
falha de tempo limite passivo (demanda de velocidade/torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo amortecedor de eixo de transmissao e 63 5
falha de tempo limite ativo (demanda de torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo amortecedor de eixo de transmissdo e 519639 10
falha de tempo limite passivo (demanda de torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador e falha de tempo limite e 5
ativo (demanda de velocidade/torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador e falha de tempo limite 519640 10
passivo (demanda de velocidade/torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de sistema de transmissao e e 2
falha de tempo limite ativo (demanda de velocidade/torque)

- Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de sistema de transmissao e 522041 10

:C: E falha de tempo limite passivo (demanda de velocidade/torque)

%‘g Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de sistema de transmissao e i5ea 5

5 falha de tempo limite ativo (demanda de torque)
% Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de sistema de transmissao e 519642 10

falha de tempo limite passivo (demanda de torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de velocidade e falha de 6 5
tempo limite ativo (derivante do veiculo completo)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de velocidade e falha de 519643 10
tempo limite passivo (derivante do veiculo completo)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de carroceria e falha de i 5
tempo limite ativo (demanda de torque)
Nao recebeu a mensagem enviada pelo controlador de carroceria e falha de 519644 10
tempo limite passivo (demanda de torque)
Ocorreu um erro de comprimento de byte na mensagem recebida do B ”
controlador de TCU (temperatura de o 6leo da caixa de transmissao)
Falha de tempo limite na mensagem recebida do controlador de TCU 519645 5
(temperatura de 6leo da caixa de transmissao)
Falha no comprimento dos dados da mensagem de temperatura do 6leo do e "
conversor de torque
Falha de tempo limite na mensagem de temperatura do 6leo do conversor de
torque 3823 19
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Descri¢ao de problema SPN FMI
Ocorreu um erro de comprimento dos dados da mensagem recebida de SR "
demanda de torque de velocidade de rotagdo do cruzeiro adaptativo
Falha na verificacdo e calibracido de confiabilidade e na deteccdo das
mensagens recebidas de demanda de torque de velocidade de rotagao do 522043 28
cruzeiro adaptativo
Falha na verificagdo de confiabilidade e na detec¢ao de contagem da mensagem S %
recebida de demanda de torque de velocidade de rotagdao do cruzeiro adaptativo
Falha de tempo limite da mensagem recebida de demanda de torque de 519718 5
velocidade de rotacao do cruzeiro adaptativo
Ocorreu um erro de comprimento de dados da mensagem recebida de demanda ST "
de torque do cruzeiro adaptativo
Falha na verifica¢do e calibracdo de confiabilidade e na deteccdo das 522043 30
mensagens recebidas de demanda de torque do cruzeiro adaptativo
Falha na verificacao de confiabilidade e na deteccdo de contagem da mensagem S i
recebida de demanda de torque do cruzeiro adaptativo
Falha de tempo limite da mensagem recebida de demanda de torque do cruzeiro 519719 5 § %
adaptativo 2o
Ocorreu um erro de comprimento de dados da mensagem enviada de demanda S " g %
de torque de velocidade de rotagdo pelo ABS %
Falha na verifica¢do e calibracido de confiabilidade e na deteccdo das 522044 0 g
mensagens enviadas de demanda de torque de velocidade de rotagdo pelo ABS
Falha na verificacdo de confiabilidade e na deteccao de contagem da mensagem s 1
enviada de demanda de torque de velocidade de rotagdo pelo ABS
Falha de tempo limite da mensagem enviada de demanda de torque de 519646 5
velocidade de rotagdo pelo ABS
Ocorreu um erro de comprimento de dados da mensagem enviada de demanda S "
de torque pelo ABS
Falha na verificagdo ¢ calibracdo de confiabilidade e na deteccdo das 522044 5
mensagens enviadas de demanda de torque pelo ABS
Falha na verificagdo de confiabilidade e na detec¢do de contagem da mensagem R :
enviada de demanda de torque pelo ABS
Falha de tempo limite da mensagem enviada de demanda de torque pelo ABS 519694 2
Ocorreu um erro de comprimento de dados da mensagem enviada de demanda P "
de torque de velocidade de rotagdo pelo controlador de eixo de transmissdo
Falha na verificagdo ¢ calibracdo de confiabilidade e na deteccdo das
mensagens enviadas de demanda de torque de velocidade de rotagédo pelo 522044 4
controlador de eixo de transmissao
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Descri¢ao de problema SPN FMI
Falha na verificag@o de confiabilidade e na detec¢do de contagem da mensagem
enviada de demanda de torque de velocidade de rotagdo pelo controlador de 522044 5
eixo de transmissao
Falha de tempo limite da mensagem enviada de demanda de torque de 519647 5
velocidade de rotagao pelo controlador de eixo de transmissdo
Ocorreu um erro de comprimento de dados da mensagem enviada de demanda B "
de torque pelo retardador de eixo de transmissdo
Falha na verificagdo e calibracdo de confiabilidade e na deteccao das
mensagens enviadas de demanda de torque pelo retardador de eixo de 522044 6
transmissao
Falha na verificagdo e calibragdo de confiabilidade e na detecg¢do de contagem
das mensagens enviadas de demanda de torque pelo retardador de eixo de 522044 7
transmissao
Falha de tempo limite da mensagem enviada de demanda de torque pelo 519648 5
retardador de eixo de transmissdo
;CE % Veiculo completo - barramento CAN - comunica¢do anormal da mensagem = i5EAE ”
%E relacionada ao PTO
> o
> Veiculo completo - barramento CAN - comunicagdo anormal da mensagem
% ) 522044 8
% relacionada ao PTO
g Veiculo completo - barramento CAN - comunica¢do anormal da mensagem o .
relacionada ao PTO
Veiculo completo - barramento CAN - interrupcao de comunicagdo da 519649 5
mensagem relacionada ao PTO
Veiculo completo - barramento CAN - comunicagao anormal da mensagem 550 ”
relacionada ao TCU
Veiculo completo - barramento CAN - comunica¢do anormal da mensagem
. 522044 10
relacionada ao TCU
Veiculo completo - barramento CAN - comunicagdo anormal da mensagem
) 522044 11
relacionada ao TCU
Veiculo completo - barramento CAN - comunicagdo anormal da mensagem 519650 5
relacionada ao TCU
Veiculo completo - barramento CAN - comunica¢do anormal da mensagem
) 522044 12
relacionada ao TCU
Veiculo completo - barramento CAN - comunicagdo anormal da mensagem
. 522044 13
relacionada ao TCU
Veiculo completo - barramento CAN - comunicac¢ao anormal da mensagem
) 522044 14
relacionada ao TCU
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Descri¢ao de problema SPN FMI
Veiculo completo - barramento CAN - interrupg@o de comunicagéo da
mensagem relacionada ao TCU 222044 1
Ocorreu um erro de comprimento de dados da mensagem enviada de demanda s "
de torque de velocidade de rotagdo pelo controlador de carroceria
Falha na verificagdo e calibracdo de confiabilidade e na deteccdo das
mensagens enviadas de demanda de torque de velocidade de rotagéo pelo 522044 16
controlador de carroceria
Falha na verificacao de confiabilidade e na deteccdo de contagem da mensagem
enviada de demanda de torque de velocidade de rotagdo pelo controlador de 522044 17
carroceria
Falha de tempo limite da mensagem enviada de demanda de torque de 519651 5
velocidade de rotacdo pelo controlador de carroceria
Ocorreu um erro de comprimento de dados da mensagem enviada de demanda 5 "
de torque pelo controlador de carroceria
Falha na verificago e calibracdo de confiabilidade e na deteccao das 522044 18 —
mensagens enviadas de demanda de torque pelo controlador de carroceria % é
Falha na verificagdo de confiabilidade e na detec¢do de contagem da mensagem 2‘5
enviada de demanda de torque de velocidade de rotagédo pelo controlador de 522044 19 g %
carroceria %
Falha de tempo limite da mensagem enviada de demanda de torque pelo 519652 5 g
controlador de carroceria
Nivel de liquido no tanque de ureia demasiado alto 3523 2
Circuito aberto do sensor de nivel do tanque de ureia 3523 3
Curto-circuito a terra do sensor de nivel do tanque de ureia 3523 11
Temperatura do tanque de ureia demasiado alta 4365 2
Circuito aberto do sensor de temperatura do tanque de ureia 4365 3
Curto-circuito a terra do sensor de temperatura do tanque de ureia 4365 11
Erro de comprimento de dados de mensagem de tempo 519633 14
Falha de tempo limite de mensagem de tempo 519633 2
Tempo limite de mensagem de solicitacdo do PGN 519627 19
Falha no eixo de acionamento sem permissao para iniciar 519692 19
Erro do sinal da temperatura do tanque de ureia na mensagem recebida
TS 519099 19
Erro do sinal da temperatura do tanque de ureia na mensagem recebida ATIT1I | 519101 19
Erro de comprimento de dados de mensagem de estabilidade de carroceria 519653 14
Falha de tempo limite de mensagem de estabilidade de carroceria 519653 2
Erro de comprimento de dados de mensagem de quilometragem de alta precisdo | 519654 14
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Falha de tempo limite de mensagem de quilometragem de alta precisdo 519654 2
Erro de comprimento de dados de mensagem de sinal de temperatura do 6leo da il "
transmissao personalizada pela XCMG
Falha de tempo limite de mensagem de sinal de temperatura do 6leo da 522100 19
transmissdo personalizada pela XCMG
Falha no comprimento de dados de mensagem de temperatura do 6leo da - "
transmissao
Falha de tempo limite de mensagem de temperatura do 6leo da transmissdo 120 19
Funcionamento incorreto - varios interruptores premidos ao mesmo tempo 596 2
Falha de ineficiéncia de conversdao DOC 5298 17
Desvio excessivo do valor medido do sensor de temperatura a montante do o 5
DPF
Temperatura interna do DOC demasiado alta 4796 6
Controlo de velocidade por tecla, erro de tecla, erro de modo 519656 19
O estado do interruptor de pré-sele¢@o do travao ndo € confiavel 571 19

§ % O sinal do interruptor de parada da estrutura inferior da mensagem CAN ndo

52 ) 519657 0

g esta disponivel

. é Funcionamento incorreto - interruptor de parada da estrutura inferior premido 519657 5

% durante muito tempo
g O sinal do interruptor de partida da estrutura inferior da mensagem CAN néo s 1

esta disponivel
Falha de sinal do interruptor de partida da estrutura inferior 519658 19
Circuito aberto da valvula de freio 1 no cilindro 520008 5
Superaquecimento da valvula de freio 1 no cilindro 520009 6
Curto-circuito a fonte de alimentacdo da valvula de freio 1 no cilindro 520010 3
Curto-circuito a terra da valvula de freio 1 no cilindro 520011 4
Circuito aberto da valvula de freio 2 no cilindro 520012 5
Superaquecimento da valvula de freio 2 no cilindro 523013 6
Curto-circuito a fonte de alimentagdo da valvula de freio 2 no cilindro 518014 3
Curto-circuito a terra da valvula de freio 2 no cilindro 520015 4
Falha de circuito aberto do bocal de arrefecimento controlado eletricamente 5546 5
Falha de superaquecimento do bocal de arrefecimento controlado eletricamente 5546 6
Curto-circuito a fonte de alimenta¢do do bocal de arrefecimento controlado 5 :
eletricamente
Curto-circuito a terra do bocal de arrefecimento controlado eletricamente 5546
Velocidade excessiva da rotagdo com o freio de escape acionado 1769
Pré-alarme de velocidade excessiva da rotagdo do motor 1769 1
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Descri¢ao de problema SPN FMI
Falha na velocidade excessiva do motor 1769 11
A tensdo do sensor de temperatura ambiente excede o limite superior 171 3
A tensdo do sensor de temperatura ambiente excede o limite inferior 171 4
Erro de sinal do eixo de cames 4201 15
Falta do sinal do eixo de cames 4201 3
Desvio excessivo do sinal do virabrequim e do eixo de cames 4201 17
Erro de sinal do virabrequim 4203 15
Falta do sinal do virabrequim 4203 3
Circuito aberto de acionamento da saida de velocidade de rotacao 1623
Sobretemperatura de acionamento da saida de velocidade de rotacdo 1623 6
Curto-circuito a fonte de alimentag¢ao de acionamento da saida de velocidade de . :
rotacao
Curto-circuito a terra de acionamento da saida de velocidade de rotacdo 1623 4
Circuito aberto da luz indicadora de sobrecarga 987 5
Sobretemperatura da luz indicadora de sobrecarga 987 6
Curto-circuito a fonte de alimentagdo da luz indicadora de sobrecarga 987 3 § %
Curto-circuito a terra da luz indicadora de sobrecarga 987 4 gé
Circuito aberto da valvula de freio de escape 519660 5 %
Superaquecimento da valvula de freio de escape 519660 6 %
Curto-circuito a fonte de alimentagao da valvula de freio de escape 519660 3 g
Curto-circuito a terra da valvula de freio de escape 519660 4
Desvio excessivo do valor medido do sensor de temperatura a jusante do DPF 4766 2
Desvio excessivo do valor medido do sensor de temperatura a montante do 4765 5
DOC
Desvio excessivo do valor medido do sensor de temperatura de escape a jusante . 1
do SCR
Desvio excessivo do valor medido do sensor de temperatura de escape a 4360 .
montante do SCR
Diagndstico de seguranca relacionado com que: a alimentagao eléctrica externa e 5
do sensor 0 excedeu o limite
Diagndstico de seguranca relacionado com que: a alimentagdo eléctrica externa
do sensor 1 excedeu o limite 522042 10
Nenhuma carga do relé 1 do ventilador 4815 5
Nenhuma carga do relé 2 do ventilador 519699 5
Superaquecimento do relé 1 do ventilador 4815 6
Superaquecimento do relé 2 do ventilador 519699 6
Curto-circuito a fonte de alimentag@o do relé do ventilador 1 4815 3
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Descri¢ao de problema SPN FMI

Curto-circuito a fonte de alimentag@o do relé do ventilador 2 519699 3
Curto-circuito a terra do do relé do ventilador 1 4815 4
Curto-circuito a terra do do relé do ventilador 2 519699 4
Circuito aberto do ventilador eletronico 520017 5
Superaquecimento do ventilador eletronico 520018 6
Curto-circuito a fonte de alimentag¢do do ventilador eletronico 520019 3
Curto-circuito a terra do ventilador eletronico 520020 4
Circuito aberto do ventilador PWM 519719 5
Superaquecimento do ventilador PWM 519719 6
Curto-circuito a fonte de alimenta¢do do acionamento PWM do ventilador 519719 3
Curto-circuito a terra do acionamento PWM do ventilador 519719 4
Falha na velocidade do ventilador que excede o limite superior 1639 3
Velocidade do ventilador demasiado baixa 1639 4
Circuito aberto na luz indicadora de presen¢a da agua no 6leo 519661 5
Superaquecimento na Iuz indicadora de presenca da agua no 6leo 519661 6
Curto-circuito a fonte de alimentagdo da luz indicadora de presenca da agua no P 5
oleo
Curto-circuito a terra da luz indicadora de presenca da agua no 6leo 519661 4
O sinal de tensdo do sensor de presenca da dgua no dleo excede o limite

. 519662 3
superior
O sinal de tensdo do sensor de presenca da agua no 6leo excede o limite inferior | 519662 4
Circuito aberto do relé de aquecimento de combustivel 4009 5
Superaquecimento do relé de aquecimento de combustivel 4009 6
Curto-circuito a fonte de alimentagdo do relé de aquecimento de combustivel 4009 3
Curto-circuito a terra do relé de aquecimento de combustivel 4009 4
Falha na tensdo original do sensor de nivel de combustivel que excede o limite o~ 2
superior
Falha na tensdo original do sensor de nivel de combustivel que excede o limite 96 4
inferior
Falha no caminho do mensagem CAN do nivel de combustivel 96 0
Presenca da dgua no 6leo 519662 11
Motor - falha na avaliacao da associagdo (falha na deteccao da montagem de
boténcia) 522044 23
O sinal de marcha da mensagem CAN néo esté disponivel 59 0
Falha no interruptor de marcha neutra da caixa de transmissdo nao confiavel 59 2
Circuito aberto da luz indicadora de partida a frio 626 5
Superaquecimento da luz indicadora de partida a frio 626 6
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Descri¢ao de problema SPN FMI

Curto-circuito na fonte de alimentac¢do da luz indicadora de partida a frio 626 3

Curto-circuito a terra da luz indicadora de partida a frio 626 4

Veiculo completo - circuito aberto da luz indicadora de superaquecimento de 519663 s

pOs-tratamento

Veiculo completo - superaquecimento da luz indicadora de superaquecimento o -

de pos-tratamento

Veiculo completo - curto-circuito a fonte de alimentagdo da luz indicadora de 519663 3

superaquecimento de pos-tratamento

Veiculo completo - curto-circuito a terra da luz indicadora de superaquecimento 6 p

de pos-tratamento

O sensor de nitrogénio e oxigénio a jusante nao foi aquecido até ao valor 1233 17

definido dentro do periodo de tempo especificado

Concentragdo imprecisa do nitrogénio e oxigénio a jusante 3235 17

O sinal NOx do sensor de nitrogénio e oxigénio a jusante excede o limite 3226 0

superior

O sinal NOx do sensor de nitrogénio e oxigénio a jusante excede o limite o 1 § %

inferior o
> 2

Falha no circuito aberto do sensor de nitrogénio e oxigénio a jusante (circuito 3226 s %

interno do sensor) %

Alta tensdo do sinal de oxigénio da linha do sensor de nitrogé€nio e oxigénio a i ; g

jusante (circuito interno do sensor)

Concentragdo do nitrogénio e oxigénio a jusante demasiado baixa 5034 4

Falha no curto-circuito do sensor de nitrogé€nio e oxigénio a jusante (circuito o 7

interno do sensor)

Falha na fonte de alimentag@o do sensor de nitrogénio e oxigénio a jusante 3226 6

(circuito interno do sensor)

Circuito aberto do relé de aquecimento de admissao do ar 2898 5

Superaquecimento do relé de aquecimento de admissdo do ar 2898 6

Curto-circuito a fonte de alimentagdo do relé de aquecimento de admissdo do ar 2898 3

Curto-circuito a terra do relé de aquecimento de admissdo do ar 2898 4

O acionamento de lampada de proibi¢do de dessulfuragdo estd em circuito

T 522043 5

O acionamento de lampada de proibi¢ao de dessulfuracdo esta superaquecido 522043 6

Curto-circuito a fonte de alimentag@o do acionamento de lampada de proibi¢ao = :

de dessulfuragao

Curto-circuito a terra do acionamento de lampada de proibi¢do de dessulfuragdo | 522043 4

Tensdo de acionamento do injetor demasiado baixa 517640
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Magquina de seis cilindros - circuito aberto do injetor de cilindro 1 (maquina de 1413 s
quatro cilindros - circuito aberto do injetor de cilindro 1)
Magquina de seis cilindros - circuito aberto do injetor de cilindro 5 (maquina de A -
quatro cilindros - circuito aberto do injetor de cilindro 3)
Magquina de seis cilindros - falha no circuito aberto do injetor de cilindro 3 1415 s
(méaquina de quatro cilindros - circuito aberto do injetor de cilindro 4)
Maquina de seis cilindros - circuito aberto do injetor de cilindro 6 (méquina de ik c
quatro cilindros - circuito aberto do injetor de cilindro 2)
Maquina de seis cilindros - circuito aberto do injetor de cilindro 2 1414 5
Maquina de seis cilindros - circuito aberto do injetor de cilindro 4 1416 5
Injetores de 1, 2 e 3 cilindros, falha no curto-circuito a terra ou a fonte de 17650 3
alimentacdo de um lado alto de determinado cilindro
Injetores de 4, 5 e 6 cilindros, falha no curto-circuito a terra de um lado alto de e :
determinado cilindro

- Maquina de seis cilindros - curto-circuito do injetor de cilindro 1 (maquina de 1413 3

:C: E quatro cilindros - curto-circuito do injetor de cilindro 1)

%‘g Maquina de seis cilindros - curto-circuito do injetor de cilindro 5 (maquina de Vi :

% quatro cilindros - curto-circuito do injetor de cilindro 3)
% Magquina de seis cilindros - curto-circuito do injetor de cilindro 3 (maquina de 1415 3

quatro cilindros - curto-circuito do injetor de cilindro 4)
Maquina de seis cilindros - curto-circuito do injetor de cilindro 6 (maquina de i 5
quatro cilindros - curto-circuito do injetor de cilindro 2)
Maquina de seis cilindros - curto-circuito do injetor de cilindro 2 1414 3
Maquina de seis cilindros - curto-circuito do injetor de cilindro 4 1416 3
Magquina de seis cilindros - falha no curto-circuito do lado alto e do lado baixo
do injetor de cilindro 1 (maquina de quatro cilindros - falha no curto-circuito do 1413 4
lado alto e do lado baixo do injetor de cilindro 1)
Magquina de seis cilindros - falha no curto-circuito do lado alto e do lado baixo
do injetor de cilindro 5 (méaquina de quatro cilindros - falha no curto-circuito do 1417 4
lado alto e do lado baixo do injetor de cilindro 3)
Magquina de seis cilindros - falha no curto-circuito do lado alto e do lado baixo
do injetor de cilindro 3 (maquina de quatro cilindros - falha no curto-circuito do 1415 4
lado alto e do lado baixo do injetor de cilindro 4)
Magquina de seis cilindros - falha no curto-circuito do lado alto e do lado baixo
do injetor de cilindro 6 (méaquina de quatro cilindros - falha no curto-circuito do 1418 4
lado alto e do lado baixo do injetor de cilindro 2)
Magquina de seis cilindros - falha no curto-circuito do lado alto e do lado baixo 1414 4
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Descri¢ao de problema SPN FMI
do injetor de cilindro 2
Magquina de seis cilindros - falha no curto-circuito do lado alto e do lado baixo o N
do injetor de cilindro 4
Curto-circuito da lampada OBD 519665 5
Superaquecimento da ldampada OBD 519665 6
Curto-circuito a fonte de alimentag@o da lampada OBD 519665 3
Curto-circuito a terra da lampada OBD 519665 4
Circuito aberto do relé principal de ECU 3508 5
Curto-circuito a fonte de alimentagdo do relé principal de ECU 3508 3
Curto-circuito a terra do relé principal de ECU 3508 4
Falha no circuito aberto ou no curto-circuito a fonte de alimentagao do 976 3
interruptor PTO do fio rigido
Conexao falsa da unidade de dosagem de dleo 1442 14
Falha no circuito aberto da unidade de dosagem de 6leo 1442 5
Falha no curto-circuito do lado alto e do lado baixo da unidade de dosagem de
sleo 1442 9 § %
Falha no curto-circuito a fonte de alimentacdo do lado alto da unidade de o 5 gé
dosagem de dleo %
Falha no curto-circuito a fonte de alimentacdo do lado baixo da unidade de 1442 4 %
dosagem de 6leo
Falha no curto-circuito a terra do lado alto da unidade de dosagem de dleo 1442 6
Falha no curto-circuito a terra do lado baixo da unidade de dosagem de dleo 1442 8
Veiculo completo - conexao do fio de interruptor de economia de combustivel 976 4
Circuito aberto da luz de alarme (luz NCD) do condutor 519722 5
Sobretemperatura da luz de alarme (luz NCD) do condutor 519722 6
Curto-circuito a tensdo da luz de alarme (luz NCD) do condutor 519722 3
Curto-circuito a terra da luz de alarme (luz NCD) do condutor 519722 4
Falha de limite de torque com carga de carbono superior a um determinado 4781 16
valor
Veiculo completo - sinal anormal de interruptor PTO 976 2
Circuito aberto da luz indicadora de pressao de 6leo de motor 519670
Superaquecimento da Iuz indicadora de pressao de 6leo de motor 519670 6
Curto-circuito a fonte de alimentagdo da luz indicadora de pressdo de 6leo de 519670 3
motor
Curto-circuito a terra da luz indicadora de pressado de 6leo de motor 519670 4
O valor fisico do sinal de pressdo do 6leo de motor excede o limite superior 100 15
O valor fisico do sinal de pressdo do 6leo de motor excede o limite inferior 100 17
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A tensdo do sensor de pressdo de 6leo de motor excede o limite superior 100 3
A tensdo do sensor de pressdo de 6leo de motor excede o limite inferior 100 4
Temperatura do 6leo de motor demasiado alta 175 15
A tensdo do sensor de temperatura de 6leo de motor excede o limite superior 175
A tensdo do sensor de temperatura de 6leo de motor excede o limite inferior 175 4
Falha no sensor de pressdao do compressor do ar condicionado que excede o o .
limite superior
Falha no sensor de pressdo do compressor do ar condicionado que excede o 3062 .
limite inferior
Falha na tensdo original do sensor de pressdao do compressor do ar i 1
condicionado que excede o limite superior
Falha na tensfo original do sensor de pressdo do compressor do ar 3062 16
condicionado que excede o limite inferior
Circuito aberto da lampada PCD 513539 3
Superaquecimento da lampada PCD 520322 6
ECE % Curto-circuito a fonte de alimentagdo da lampada PCD 520323 3
%‘5 Curto-circuito a terra da 1ampada PCD 520324 4
g é Veiculo completo - vazamento de ar na linha de admissao (média), verifique a o -
% conexao da linha de admissao
>
Veiculo completo - vazamento de ar na linha de admissao (grave), verifique a ss41 .
conexao da linha de admissao
Veiculo completo - vazamento de ar na linha de admissao, verifique a conexao o 5
da linha de admissdo
Pressdao ambiental demasiado alta 108
Pressdao ambiental demasiado baixa 108 4
Pressdo ambiental demasiado alta 108 15
Pressdo ambiental demasiado baixa 108 17
Medigao imprecisa da pressdo ambiental 108 2
Circuito aberto da luz indicadora de regeneracdo do DPF 4175 5
Temperatura do chip do acionamento da luz indicadora de regeneragdo do 4175 6
demasiado alta
Curto-circuito a fonte de alimentago da luz indicadora de regeneragcdo do DPF 4175
Curto-circuito a terra da luz indicadora de regeneragdo do DPF 4175 4
Falha na adesdo do interruptor de proibi¢do de regeneracao 3695
Veiculo completo - interruptor de regeneracao - ndo foi redefinido quando 3696 .
pressionado
Circuito aberto da lampada de proibicao de regeneracao do DPF 522044 24

4-48



Manual de reparo e manutencio da plataforma de trabalho aéreo \ Z 0 o M L I o N

Tabela complementar 4-15: Codigos de falha sobre WEICHAI WP2.3NG75E441
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Superaquecimento da ldmpada de proibigo de regeneracdo do DPF 522044 25
Curto-circuito a fonte de alimentagao da lampada de proibi¢do de regeneragio
P 522044 26
Curto-circuito a terra da lampada de proibi¢do de regeneracdo do DPF 522044 27
Pressao de admissdo de ar demasiado alta (falha no valor fisico que excede o 1 16
limite superior)
Pressdo de admissdo de ar demasiado baixa (falha no valor fisico que excede o 102 18
limite inferior)
Medi¢ao imprecisa da pressdao de admissao de ar (PlsHi) 102 15
Medi¢ao imprecisa da pressdo de admissao de ar (PlsLo) 102 17
Falha na tens@o original do sensor de pressao do coletor de admissdo que T .
excede o limite superior
Falha na tensfo original do sensor de press@o do coletor de admissao que 102 .
excede o limite inferior
Valor de medicao do sensor de pressao diferencial do DPF demasiado alto 3251 3
Valor de medicao do sensor de pressao diferencial do DPF demasiado baixo 3251 4 § %
A tensdo do sensor de pressdo diferencial do DPF excede o limite superior 3251 0 %‘E
A tensdo do sensor de pressdo diferencial do DPF excede o limite inferior 3251 1 %
Falha de acompanhamento que causou a abertura da valvula de alivio de g
. 517670 14 5
pressio
Falha de acompanhamento que causou a abertura da valvula de alivio de 517670 o
pressio
Abertura da valvula de alivio de pressao 517670 7
O sinal do interruptor de multi-estado da mensagem CAN nao esté disponivel 976 11
Baixa capacidade de inje¢do em circuito fechado durante a regeneracdo do DPF 3716 17
Frequéncia de regeneragdo do DPF demasiado alta 5397 15
Falha na remogao do DPF 4795 11
Motor - pos-processador - ndo pode ser regenerado e desde ja o limite de torque
surgird devido ao acumulo excessivo de carbono, por favor va ao posto de 4781 15
servico o mais rapido possivel
Motor - pds-processador - ndo pode ser regenerado devido ao acimulo
excessivo de carbono, a prote¢do de limitacao de torque foi ativada, por favor 4781 0
va ao posto de servigo o mais rapido possivel
Desvio do sensor de pressdo diferencial ap6s o desligamento, verifique o sensor 1051 51
de pressdo diferencial e o tubo de captagdo do sensor.
Valor medido anormal do sensor de pressdo diferencial do DPF, verifique o o5 o
sensor de pressdo diferencial, o tubo de extracdo de ar e o DPF.
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Temperatura interna do DPF demasiado alta 3250 15

A valvula de agulha do bocal de ureia esta presa sob baixa tensdo da bateria 3361 4

Mau funcionamento da ECU devido a um sinal anormal do dispositivo do

chicote de fiagdo durante a operagdo 522042 18

Mau funcionamento da ECU devido a um sinal anormal do dispositivo do

chicote de fia¢do durante a inicializa¢ao 222042 19

Motor - a bomba de 6leo ndo estd extraindo 6leo (enceramento, vazamento) 517710 1

Vazamento anormal de 6leo da unidade de dosagem de 6leo 517710 2

Pressdo real do trilho maior que a pressao definida 520533 1

A pressao real do trilho estd muito baixa (menos de 200 bar), confirme se o

nivel do tanque de 6leo esta muito baixo e verifique se ha ar 517710 6

no circuito de 6leo.

A pressao real do trilho excede o limite superior 517710 7

Ha vazamento no sistema de combustivel 517710 9

Hé vazamento no sistema de combustivel 517710 10
ECE % A tensdo do sensor de pressdo do trilho excede o limite superior 157 3
%‘5 A tensdo do sensor de pressdo do trilho excede o limite inferior 3516 4
g é Circuito aberto do relé de aquecimento do respirador 520021 5

g Superaquecimento do relé de aquecimento do respirador 520022 6
>

Curto-circuito a fonte de alimentagao do relé de aquecimento do respirador 520023 3

Curto-circuito a terra do relé de aquecimento do respirador 520024 4

Eficiéncia de conversdao média real do SCR abaixo do limite, ou seja 2, e s 5

eficiéncia de emissdo superior a 7

Circuito aberto da lampada de dessulfurizagdo SCR 6915 5

Superaquecimento da lampada de dessulfurizacdo SCR 6915 6

Curto-circuito a fonte de alimentagdo da lampada de dessulfurizagdo SCR 6915 3

Curto-circuito a terra da lampada de dessulfurizagdo SCR 6915 4

Falha de baixa pressdo no sistema SCR ap6s a compensagio de pressio 5435 18

Alta pressdo no tubo de pressao devido a obstrugdo da linha de retorno de ureia | 518150 16

Obstrucao do tubo de pressdo ou do bocal de ureia 518150 2

Pressdo instavel da ureia 518150 0

Superaquecimento do ECU 518152

O tubo de retorno de ureia ndo esta esvaziado, estacione o carro por 2 minutos S "

antes de desconectar a alimentagao principal

Tubo de retorno da bomba de ureia entupido sob condi¢do de medigéo - pressdo

da bomba de ureia relativamente alta 518153 16
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Motor - tubo de succ¢do da bomba de ureia entupido ou vazamento na linha de - "
suc¢ao
Tubo de retorno da bomba de ureia entupido - pressdo da bomba de ureia 518153 s
demasiado alta
Motor - sem pressao na bomba de ureia 518155 11
Pressdo demasiado alta ap6s o alivio de pressdo do sistema de ureia 518156 7
Vazamento de ureia quando a ureia ndo ¢ injetada 4375 16
Grande desvio de temperatura do tanque de ureia 4363 0
Baixa temperatura do escape a montante de pos-tratamento (SCR) 4360 1
Temperatura do escape a montante de pds-tratamento (SCR) demasiado alta 4360 2
Grande desvio do sensor de temperatura do escape a montante de . "
pos-tratamento antes da partida a frio
Motor - bocal de ureia preso (danificado) 5394 0
Apos o aquecimento, a temperatura do aquecedor da bomba de ureia ndo subiu 4355 11
Apbs 0 aquecimento, a temperatura da bomba de ureia e do seu aquecedor ndo
subiu 4355 21 § %
Temperatura da bomba de ureia demasiado alta ou demasiado baixa 5707 15 gé
A temperatura do tanque de ureia aumenta muito lentamente 7607 0 %
Ma qualidade da ureia, substitua por ureia qualificada 3364 16 g
Falha no sinal do ciclo de trabalho de feedback do aquecedor da bomba de ureia 5707 17 g
que esta fora da faixa
Falha no sinal do ciclo de trabalho de feedback do aquecedor da bomba de ureia i I
que ¢ invalido
Falha no aquecimento da bomba de ureia 4375 7
O ciclo do sinal de feedback da bomba de ureia esta fora da faixa 4375 8
Falha no sinal de feedback da bomba de ureia que ndo deu feedback de acordo 4375 5
com a sequéncia do protocolo
O sinal de temperatura de feedback da bomba de ureia esta fora da faixa 4375 9
O sinal de temperatura de feedback da bomba de ureia ¢ invalido 4375 13
Falha no curto-circuito a fonte de alimentacao do pedal de acelerador 1 91 3
Falha no curto-circuito a fonte de alimentacdo do pedal de acelerador 2 29 3
Falha na tensao original do botdo de micro-ajuste de velocidade para geracao de e 2
energia que excede o limite superior
Falha no curto-circuito a fonte de alimentagdo do pedal de acelerador remoto 1 519666 3
Falha no curto-circuito a fonte de alimentagdo do pedal de acelerador remoto 2 519667 3
Falha na tensdo original do botdo de controle de taxa para geragdo de energia 519668 3
que excede o limite superior
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Falha no circuito aberto ou curto-circuito a terra do pedal de acelerador 1 91 4
Falha no circuito aberto ou curto-circuito a terra do pedal de acelerador 2 29 4
Falha na tensdo original do botdo de micro-ajuste de velocidade para geracdo de e p
energia que excede o limite inferior
Chicote de fio do veiculo completo - desconexdo ou conexao do circuito do 519666 4
acelerador remoto 1
Chicote de fio do veiculo completo - desconexdo ou conexao do circuito do P p
acelerador remoto 2
Falha na tensao original do botdo de controle de taxa para geracao de energia 519668 4
que excede o limite inferior
Temperatura de saida da fonte de alimentagdo 1 demasiado alta 3509 6
Tensdo do modulo da fonte de alimentagdo 1 demasiado alta 3509 15
Curto-circuito a terra da fonte de alimentagao 1 3509 4
Tensdo do modulo da fonte de alimentagdo 1 demasiado baixa 3509 17
Erro da fonte de alimentacao 1 do sensor 3509 14
ECE % Temperatura de saida da fonte de alimentag@o 2 demasiado alta 3510 6
%‘5 Tensao do modulo da fonte de alimentagao 2 demasiado alta 3510 15
g é Curto-circuito a terra da fonte de alimentagdo 2 3510 4
g Tensdao do modulo da fonte de alimentagdo 2 demasiado baixa 3510 17
>
Erro da fonte de alimentacdo 2 do sensor 3510 14
Circuito aberto de falha/diagndstico (luz de codigo intermitente) 519669
Sobretemperatura de falha/diagnoéstico (luz de codigo intermitente) 519669 6
Curto-circuito a fonte de alimentagdo de falha/diagnéstico (luz de codigo B 5
intermitente)
Curto-circuito a terra de falha/diagndstico (luz de codigo intermitente) 519669 4
Interruptor PTO invalido da mensagem 976 19
Erro de informagoes sobre nivel de liquido no tanque de ureia 3517 2
Circuito aberto da ldmpada de parada vermelha 880 5
Superaquecimento da ldmpada de parada vermelha 880 6
Curto-circuito a fonte de alimentagdo da lampada de parada vermelha 880 3
Curto-circuito a terra da 1ampada de parada vermelha 880 4
Vérias partidas de motor estdo acima do limite 519668 13
Circuito aberto do lado baixo do relé de partida 520027 5
Superaquecimento do lado baixo do relé de partida 520028 6
Curto-circuito a fonte de alimentagdo do lado baixo do relé de partida 520029
Curto-circuito a terra do lado baixo do relé de partida
520030 4
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O sinal de tensdo entre o pedal 1 e o pedal 2 ¢ a chave de marcha lenta baixa 558 5
ndo estdo confiaveis
O sinal do pedal 1 néo ¢ sincronizado com o sinal do pedal 2 519666 2
O sinal do pedal remoto 1 ndo ¢ sincronizado com o sinal do pedal remoto 2 519667 2
A chave de ignicdo demora muito para ligar 519672 19
Falha na comparagdo errada de mensagem sobre chave do Tbox ¢ do ECU 2850 13
O ECU néo recebeu a mensagem do Tbox, ocorreu falha de tempo limite 2850 7
A temperatura do ar de admissdo ap0s o intercooling esta demasiado alta (falha 0488 0
no valor fisico que excede o limite superior)
A temperatura do ar de admissdo ap0s o intercooling esta demasiado alta (falha . p
no valor fisico que excede o limite inferior)
Falha na tensfo original do sensor de temperatura do ar de admissdo apds o 2488 3
intercooling que excede o limite superior
Falha na tensdo original do sensor de temperatura do ar de admissdo apds o . e
intercooling que excede o limite inferior
Falha na temperatura do ECU que excede o limite superior 1136 § %
Falha na temperatura do ECU que excede o limite inferior 1136 %‘E
Medicao imprecisa da temperatura do ECU 1136 %
Temperatura a montante do DOC demasiado alta (superior ao limite fisico) 4768 15 g
Temperatura a montante do DOC demasiado baixa (inferior ao limite fisico) 4768 17 g
Circuito aberto do sensor de temperatura a montante do DOC 4768
Curto-circuito do sensor de temperatura a montante do DOC 4768 4
Temperatura a montante do DPF demasiado alta (superior ao limite fisico) 3242 15
Temperatura a montante do DPF demasiado baixa (inferior ao limite fisico) 3242 17
Circuito aberto do sensor de temperatura a montante do DPF 3242
Curto-circuito do sensor de temperatura a montante do DPF 3242
Erro de tensdo de posigdo aberta da valvula do acelerador 51
Falha da valvula do acelerador na partida a frio 51 11
Abertura da valvula do acelerador muito pequena 51 15
Abertura da valvula do acelerador muito grande 3673 17
Falha no circuito aberto do motor da valvula do acelerador 5375 1
Curto-circuito a fonte de alimentacdo do cabo de alimentacdo 1 do motor da 5375 0
valvula do acelerador
Curto-circuito a fonte de alimentag@o do cabo de alimentagdo 2 do motor da o :
valvula do acelerador
Curto-circuito a terra do cabo de alimentagdo 1 do motor da valvula do
acelerador 73 2
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Curto-circuito a terra do cabo de alimentagdo 2 do motor da valvula do o N
acelerador
Valvula do acelerador presa na posi¢ao fechada 517116 0
Vélvula do acelerador presa na posi¢ao aberta 517117 0
Abertura da placa do acelerador muito grande 517118 3
Abertura da placa do acelerador muito pequena 517118 4
A tensdo do sensor de valvula do acelerador excede o limite superior 51 16
A tensdo do sensor de valvula do acelerador excede o limite inferior 51 18
Temperatura a montante do pos-processamento (SCR) superior ao valor 4360 0
razoavel
Temperatura a montante do pos-processamento (SCR) demasiado baixa 4360 16
A tensdo do sensor de temperatura a montante do pés-processamento (SCR) 4360 3
excede o limite superior
A tensdo do sensor de temperatura a montante do pos-processamento (SCR) . p
excede o limite inferior
ECE % O nivel do tanque de ureia esta baixo, adicione ureia o mais rapido possivel. 5245 18
%‘5 O nivel do tanque de ureia esta baixo, adicione ureia a tempo. 5245 1
g é O tanque de ureia esta vazio, adicione ureia a tempo. 5425 14
g Falha no circuito aberto do bocal de ureia 5394 5
>
Curto-circuito a fonte de alimentagdo do bocal de ureia 5394 3
Curto-circuito a terra do bocal de ureia 5394 4
Falha no curto-circuito do lado alto e do lado baixo do bocal de ureia 5394 2
A falha dos componentes do sistema de aquecimento do pds-tratamento resulta e "
no desligamento e esvaziamento for¢ado do sistema de aquecimento.
Circuito aberto do fio de resisténcia de aquecimento do tubo de retorno do 1357 s
sistema de aquecimento SCR
Veiculo completo - circuito aberto do relé do tubo de retorno de ureia 4346
Veiculo completo - superaquecimento do relé do tubo de retorno de ureia 4346 6
Veiculo completo - curto-circuito a fonte de alimentago do relé do tubo de e 2
retorno de ureia
Veiculo completo - curto-circuito a terra do relé do tubo de retorno de ureia 4346 4
Veiculo completo - circuito aberto do relé geral de aquecimento de o c
pOs-tratamento
Veiculo completo - superaquecimento do relé geral de aquecimento de 1340 6
pOs-tratamento
Veiculo completo - curto-circuito a fonte de alimentagao do relé geral de T :
aquecimento de pds-tratamento
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Veiculo completo - curto-circuito a terra do relé geral de aquecimento de 1340 4
pos-tratamento
Circuito aberto do fio de resisténcia de aquecimento do tubo de presséo do s ~
sistema de aquecimento SCR
Veiculo completo - circuito aberto do relé do tubo de pressdo de ureia 4356 5
Veiculo completo - superaquecimento do relé do tubo de pressado de ureia 4356 6
Veiculo completo - curto-circuito a fonte de alimentagdo do relé do tubo de 4356 3
pressdo de ureia
Veiculo completo - curto-circuito a terra do relé do tubo de pressao de ureia 4356 4
Veiculo completo - circuito aberto do lado de carga do relé principal 523003
Veiculo completo - curto-circuito a fonte de alimentagdo do lado de carga do SR8 :
relé principal
Veiculo completo - curto-circuito a terra do lado de carga do relé principal 523003 4
Circuito aberto do fio de resisténcia de aquecimento do tubo de suc¢do do e c
sistema de aquecimento SCR
Veiculo completo - circuito aberto do relé do tubo de sucgdo de ureia 4354 § %
Veiculo completo - superaquecimento do relé do tubo de suc¢do de ureia 4354 6 %‘E
Veiculo completo - curto-circuito a fonte de alimentagéo do relé do tubo de 4354 3 %
succdo de ureia %
Veiculo completo - curto-circuito a terra do relé do tubo de sucgéo de ureia 4354 4 g
Circuito aberto do lado de aquecimento da bomba de ureia do sistema de 5706 s
aquecimento SCR
Veiculo completo - circuito aberto do relé¢ de aquecimento da bomba de ureia 4355 5
Veiculo completo - superaquecimento do relé de aquecimento da bomba de 4355 6
ureia
Veiculo completo - curto-circuito a fonte de alimentagéo do relé de e 2
aquecimento da bomba de ureia
Veiculo completo - curto-circuito a terra do relé de aquecimento da bomba de 4355 4
ureia
Veiculo completo - circuito aberto do relé¢ de aquecimento do tanque de ureia 3363 5
Veiculo completo - superaquecimento do relé de aquecimento do tanque de 1363 6
ureia
Veiculo completo - curto-circuito a fonte de alimentagéo do relé de o 2
aquecimento do tanque de ureia
Veiculo completo - curto-circuito a terra do relé de aquecimento do tanque de 3363 4
ureia
Falha no acionamento da bomba de ureia apds a conclusdo da medigao de 4375 22
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Tabela complementar 4-15: Codigos de falha sobre WEICHAI WP2.3NG75E441

Descri¢ao de problema SPN FMI

temperatura

Circuito aberto da bomba de ureia 4375 5

Superaquecimento da bomba de ureia 4375 6

Curto-circuito a fonte de alimenta¢do da bomba de ureia 4375 3

Curto-circuito a terra da bomba de ureia 4375 4

Pressdo da bomba de ureia demasiado alta 1387 16

A pressdo da bomba de ureia excede o limite superior, ha uma falha na o 1

inconfiabilidade

A pressdo da bomba de ureia excede o limite inferior, hd uma falha na 1387 17

inconfiabilidade

Falha na tensdo original de pressao da bomba de ureia que excede o limite e :

superior

Falha na tensfo original de pressdo da bomba de ureia que excede o limite 1387 4

inferior

Circuito aberto do relé de valvula reversa 4376 5
ECE % Superaquecimento do relé de valvula reversa 4376 6
%‘5 Curto-circuito a fonte de alimentacdo do relé de valvula reversa 4376 3
g 3% Curto-circuito a terra do relé de valvula reversa 4376 4

g Valor fisico de nivel de liquido no tanque de ureia demasiado alto 3517 16
>

Valor fisico de nivel de liquido no tanque de ureia demasiado baixo 3517 18

Valor fisico de temperatura do tanque de ureia demasiado alto 3031 16

Falha no valor fisico de temperatura do tanque de ureia que excede o limite 3031 18

inferior

Erro de caminho de mensagem recebida de temperatura do tanque de ureia 7607 2

Medigdo imprecisa da temperatura do tanque de ureia (a temperatura do tanque 3031 0

de ureia € mais alta que a temperatura ambiente)

Medigao imprecisa da temperatura do tanque de ureia (a temperatura do tanque S 1

de ureia ¢ mais baixa que a temperatura ambiente)

Erro de sinal de velocidade do veiculo da comunicagdo CAN 84 11

A velocidade do veiculo excede o limite superior 84 0

Sensor de velocidade do veiculo ndo conectado 84 2

O valor fisico do sinal de velocidade do veiculo excede o limite superior 84 15

O valor fisico do sinal de velocidade do veiculo excede o limite inferior 84 1

A velocidade de rotagdo e o torque do motor ndo correspondem a velocidade do v o

veiculo

A tensdo do sensor de velocidade do veiculo excede o limite superior 84

A tensdo do sensor de velocidade do veiculo excede o limite inferior 84 4
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Tabela complementar 4-15: Codigos de falha sobre WEICHAI WP2.3NG75E441

Descri¢ao de problema SPN FMI

Largura de pulso do sinal do velocimetro demasiado longa 519723 3
Largura de pulso do sinal do velocimetro demasiado curta 519723 4
Ciclo de sinal do velocimetro demasiado curto 519723 8
Falha no sistema de ureia para fornecer ureia em baixa temperatura 5245 2
Circuito aberto da luz de alarme 519674 5

Superaquecimento da luz do alarme 519674 6
Curto-circuito a fonte de alimentacdo da luz de alarme 519674 3

Curto-circuito a terra da luz de alarme 519674 4
Erro de leitura de EEPROM 522042 21
Erro de escrita de EEPROM 522042 22
Transbordamento da pilha da ECU 522042 23
O contador de monitoramento esté ilegalmente fechado 522042 24
Travamento remoto do carro limita a velocidade 7728 0

Travamento remoto do carro proibe arrancar o motor 7728 1
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Tabela 4-16 Tabela de codigos de falha do CUMMINS QSF2.8t3TC72

Descri¢ao de problema SPN FMI
Falha Interna Critica do Médulo de Controle do Motor - Dispositivo ou 0 i
Componente Inteligente Defeituoso
A Velocidade/Posigdo Magnética do Motor Perdeu Ambos Os Sinais - 612 5
Dados instaveis, intermitentes ou incorretos
Circuito do Sensor de Pressdo do Coletor de Admissao 1 - Tensdo Acima do 15 :
Valor Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito do Sensor de Pressdo do Coletor de Admissdo 1 - Tensdo Abaixo do 102 4
Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Pressdo do Coletor de Admissdo 1 - Dados Validos mas Acima da - e
Faixa de Operagdo Normal - Nivel Moderadamente Grave
Circuito do Sensor de Posi¢do do Pedal do Acelerador ou da Alavanca 1 - o1 3
Tensdo Acima do Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito do Sensor de Posi¢ao do Pedal do Acelerador ou da Alavanca 1 - o p
Tensdao Abaixo do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Circuito do Sensor de Posicado do Pedal do Acelerador Remoto ou da 974 3
Alavanca 1 - Tens@o Acima do Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito do Sensor de Posicado do Pedal do Acelerador Remoto ou da o p
Alavanca 1 - Tensdo Abaixo do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Circuito do Sensor de Pressio de Oleo do Motor 1 - Tensdo Acima do 100 3
Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito do Sensor de Pressdo de Oleo do Motor 1 - Tensdo Abaixo do o y
Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Pressdo de Oleo do Motor 1 - Dados Validos Mas Abaixo da Faixa de 100 18
Operagdo Normal - Nivel Moderadamente Grave
Circuito do Sensor de Temperatura do Liquido de Arrefecimento do Motor 1 G 5
- Tensdo Acima do Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito do Sensor de Temperatura do Liquido de Arrefecimento do Motor 1 110 4
- Tensdo Abaixo do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Temperatura do Liquido de Arrefecimento do Motor - Dados Vélidos Mas T 17
Acima da Faixa de Operagdo Normal - Nivel Moderadamente Grave
Frequéncia do Circuito do Sensor da Posi¢do do Pedal do Acelerador ou da
Alavanca 1 - Dados Validos Mas Abaixo da Faixa de Operagdo Normal - 91 1
Nivel Mais Grave
Sensor de Posicdo do Pedal do Acelerador ou da Alavanca 1 - Dados - Q

Vilidos Mas Acima da Faixa de Operagao Normal - Nivel Mais Grave
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Tabela Complementar 4-16 Tabela de codigos de falha de CUMMINS QSF2.8t3TC72

Descri¢ao de problema SPN FMI
Temperatura do Liquido de Arrefecimento do Motor - Dados Validos Mas 1o 0
Acima da Faixa de Opera¢do Normal - Nivel Mais Grave
Circuito de Sensor de Temperatura do Coletor de Admissdo 1 -Tensdo e :
Acima do Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito de Sensor de Temperatura do Coletor de Admissdo 1 -Tensdo 105 4
Abaixo do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Temperatura do Coletor de Admissdo 1 - Dados Validos Mas Acima da e 0
Faixa de Opera¢do Normal - Nivel Mais Grave
Circuito de Fonte de Alimentagdo do Sensor 2 -Tensdo Abaixo do Normal 3510 4
ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Circuito do Sensor de Nivel do Liquido de Arrefecimento 1 - Tensdo Acima " ;
do Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito do Sensor de Nivel do Liquido de Arrefecimento 1 - Tensdo Abaixo " 4
do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Nivel do Liquido de Arrefecimento - Dados Vélidos Mas Abaixo da Faixa " e
de Operagdo Normal - Nivel Moderadamente Grave
Circuito do Sensor de Pressdao Barométrica - Tensdo Acima do Normal ou
Em Curto-Circuito a Alta Fonte 108 .
Circuito do Sensor de Pressdo Barométrica - Tensdo Abaixo do Normal ou
Em Curto-Circuito a Baixa Fonte 108 !
Circuito de Fonte de Alimentagdo do Sensor 2 -Tensdo Acima do Normal ou 3510 3
em Curto-Circuito a Alta Fonte
Velocidade/Posi¢ao do Virabrequim do Motor - Dados Vélidos Mas Acima 150 Q
da Faixa de Operagao Normal - Nivel Mais Grave
Nivel do Liquido de Arrefecimento - Dados Validos Mas Abaixo da Faixa " .
de Operacdo Normal - Nivel Mais Grave
Circuito de Fonte de Alimentagcdo do Sensor 3 -Tensdo Abaixo do Normal o p
ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Circuito de Fonte de Alimentagdo do Sensor 3 -Tensdo Acima do Normal ou 3511 3
em Curto-Circuito a Alta Fonte
Velocidade do Veiculo da Roda - Dados instaveis, intermitentes ou v 5
incorretos
Foi detectada uma adulteracdo no Circuito do Sensor de Velocidade do %4 10
Veiculo da Roda - Taxa de alteracdo anormal
Circuito de Controle do Ventilador -Tensdo Abaixo do Normal ou em o y

Curto-Circuito a Baixa Fonte
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Tabela Complementar 4-16 Tabela de codigos de falha de CUMMINS QSF2.8t3TC72

Descri¢ao de problema SPN FMI
Circuito da Montagem de Pressurizagdo da Bomba de Combustivel do 1347 4
Motor 1 - Tensdo Abaixo do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Circuito da Montagem de Pressurizagdo da Bomba de Combustivel do 15 :
Motor 1 - Tensdo Acima do Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Erro de Tempo Limite de PGN de Multiplexacdo SAE J1939 - Taxa de
Atualizagdo Anormal 639 ?
Erro de Configuracdo de Multiplexacdo SAE J1939 - Fora da Calibragdo 639 13
Sistema de Sensor de Posi¢do do Pedal do Acelerador Remoto ou da 974 19
Alavanca de Multiplexagdo SAE J1939 - Erro de Dados de Rede Recebidos
Entrada do Sensor de Temperatura Auxiliar 1 - Instru¢des Especiais 441 14
Circuito de Entrada do Sensor de Temperatura Auxiliar 1 - Tensdo Acima do 441 3
Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito de Entrada do Sensor de Temperatura Auxiliar 1 - Tensdo Abaixo o p
do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Entrada do Sensor de Pressdao Auxiliar 2 - Instrugdes Especiais 1388 14
Circuito do Cilindro de Acionamento de Valvula Solenéide do Injetor 1 - i c
Corrente Abaixo do Normal ou Circuito Aberto
Circuito do Cilindro de Acionamento de Valvula Solenéide do Injetor 5 -
Corrente Abaixo do Normal ou Circuito Aberto 65 >
Circuito do Cilindro de Acionamento de Valvula Solenéide do Injetor 3 -
Corrente Abaixo do Normal ou Circuito Aberto 633 >
Circuito do Cilindro de Acionamento de Valvula Solendide do Injetor 6 - 656 s
Corrente Abaixo do Normal ou Circuito Aberto
Circuito do Cilindro de Acionamento de Valvula Solenéide do Injetor 2 - . -
Corrente Abaixo do Normal ou Circuito Aberto
Circuito do Cilindro de Acionamento de Valvula Solenoide do Injetor 4 - 654 s
Corrente Abaixo do Normal ou Circuito Aberto
O Mobdulo de Controle do Motor Estd Avisando Uma Falha de Hardware
Interno - Dispositivo ou Componente Inteligente Defeituoso 629 12
Fonte de Alimentag¢do do Injetor - Dispositivo ou Componente Inteligente 1597 1
Defeituoso
Pressio de Oleo do Motor - Dados Validos Mas Abaixo da . .
Faixa de Operacao Normal - Nivel Mais Grave
Indicador de Presenga da Agua no Combustivel - Dados Validos Mas Acima 97 s
da Faixa de Operagdo Normal - Nivel Menos Grave
Link de Dados SAE J1939 - Taxa de Atualizacdo Anormal 639 9
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Tabela Complementar 4-16 Tabela de codigos de falha de CUMMINS QSF2.8t3TC72

Descri¢ao de problema SPN FMI
Circuito de Sensor de Indicador de Presenca de Agua no Combustivel 97 3
-Tensdo Acima do Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito de Sensor de Indicador de Presenca de Agua no Combustivel
-Tensao 97 4
Abaixo do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Interruptor de Validagdo de Marcha Lenta do Pedal do Acelerador ou da
Alavanca - 558 2
Dados instaveis, intermitentes ou incorretos
Circuito do Interruptor de Validagdo de Marcha Lenta do Pedal do
Acelerador ou da Alavanca - 558 13
Fora da Calibragao
Pressdo de Oleo do Motor - Dados instaveis, intermitentes ou incorretos 100 2
Tensdo da Bateria 1 - Dados Validos Mas Abaixo da Faixa de Operagdo a8 e
Normal - Nivel Moderadamente Grave
Tensdo da Bateria 1 - Dados Validos Mas Acima da Faixa de Operacdo 168 16
Normal - Nivel Moderadamente Grave
Pressdo do Trilho de Medic¢do do Injetor 1 - Dados Validos Mas Acima da 157 0
Faixa de Operacao Normal - Nivel Moderadamente Grave
Circuito do Sensor de Pressdo do Trilho de Medigdo do Injetor 1 - Tensdo 157 3
Acima do Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito do Sensor de Pressdo do Trilho de Medicdo do Injetor 1 - Tensdo 15 y
Abaixo do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Nivel do Oleo do Motor - Dados Validos Mas Abaixo da 08 17
Faixa de Operagdo Normal - Nivel Menos Grave
Validag@o da Chave de Velocidade Intermediaria Auxiliar (PTO) - Al 5
Dados instaveis, intermitentes ou incorretos
Circuito de Entrada/Saida Auxiliar 2 - Tensdo Acima do Normal ou
em Curto-Circuito a Alta Fonte 702 3
Chave Auxiliar de Validagdo de Torque Alternativo - Dados instaveis, o 5
intermitentes ou incorretos
Circuito de Entrada/Saida Auxiliar 3 - Tensao Acima do Normal ou
em Curto-Circuito a Alta Fonte 703 3
Pressdo do Trilho de Medi¢do do Injetor 1 - Dados Validos Mas Acima da 157 "
Faixa de Operacdo Normal - Nivel Moderadamente Grave
Pressdo do Trilho de Medigdo do Injetor 1 - Dados Validos Mas Abaixo da 157 18

Faixa de Operagdo Normal - Nivel Moderadamente Grave
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Tabela Complementar 4-16 Tabela de codigos de falha de CUMMINS QSF2.8t3TC72

Descri¢ao de problema SPN FMI

Circuito do Relé do Motor de Partida do Motor - Tensdo Acima do Normal - B
ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito do Relé do Motor de Partida do Motor - Tensdo Abaixo do Normal 677 4
ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Intervalo de Troca do Oleo do Motor - Existe Condigdo 1378 31
Velocidade/Posicdo do Virabrequim do Motor - Dados instaveis, 190 5
intermitentes ou incorretos
Circuito de Sensor de Temperatura do ECU do Motor - Tensdo Acima G 5
do Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito de Sensor de Temperatura do ECU do Motor - Tensdo Abaixo 136 4
Abaixo do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Velocidade/Posi¢do do Motor Desalinhamento do Eixo de Cames ¢ do . -
Virabrequim - Sistema Mecanico Nao Responde ou Esta Fora de Ajuste
Velocidade/Posicdo do Fixo de Cames do Motor - Dados Instaveis, - 5
Intermitentes ou Incorretos

ECE % Perda da Fonte de Alimentacao na Ignicdo - Dados Instaveis, Intermitentes S 5

5‘5 ou Incorretos

g é Circuito do Sensor de Posi¢do do Pedal do Acelerador ou da Alavanca 2 - 2623 3

% Tensdo Acima do Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
g Circuito do Sensor de Posi¢do do Pedal do Acelerador ou da Alavanca 2 - e y

Tensao Abaixo do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Sensor de Posicdo do Pedal do Acelerador ou da Alavanca 1- Dados o1 5
Instaveis, Intermitentes ou Incorretos
Sistema de Sensor de Pedal do Acelerador ou da Alavanca de Multiplexacao - e
SAE J1939 - Erro de Dados de Rede Recebidos
ERRO PRESSAO ALTA OEM 1387 4
Circuito de Entrada do Sensor de Pressdo Auxiliar 1 - Tensdao Abaixo 15 p
Abaixo do Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Circuito de Fonte de Alimentagdo do Sensor 5 -Tensdo Acima do Normal ou 3513 3
em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito de Fonte de Alimentagcdo do Sensor 5 -Tensdo Abaixo do Normal S y
ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Indicador de Presenca de agua no Combustivel - Dados Validos Mas Acima 97 16
da Faixa de Operagdo Normal - Nivel Moderadamente Grave
Circuito de Acionador do Atuador do Freio de Motor 1 - Tensdo Acima do i .
Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte

4-62



Manual de reparo e manutencio da plataforma de trabalho aéreo

\ ZOONLION

Tabela Complementar 4-16 Tabela de codigos de falha de CUMMINS QSF2.8t3TC72

Descri¢ao de problema SPN FMI
Circuito de Acionador do Atuador do Freio de Motor 1 - Tensdo Abaixo do
Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte 1072 !
Circuito de Fonte de Alimentagdo do Sensor 4 -Tensdo Acima do Normal ou 505 :
em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito de Fonte de Alimentagdo do Sensor 4 -Tensdo Abaixo do Normal 1512 4
ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Circuito da Valvula de Controle da Injecdo Eletronica de Combustivel - . o
Existe Condigao
Velocidade/Posicdo do Virabrequim do Motor - Dados instaveis, 190 5
intermitentes ou incorretos
Velocidade/Posigdo do Eixo de Cames do Motor - Dados Instaveis, . 5
Intermitentes ou Incorretos
Circuito de Controle do Ventilador -Tensdo Acima do Normal ou em 647 3
Curto-Circuito a Alta Fonte
Cilindro de Acionador de Vélvula Solen6ide do Injetor 1 - Fora da - =
Calibracao
Cilindro de Acionador de Valvula Solendide do Injetor 2 - Fora da 652 3
Calibracédo
Cilindro de Acionador de Valvula Solendide do Injetor 3 - Fora da - .
Calibragao
Cilindro de Acionador de Vélvula Solenéide do Injetor 4 - Fora da 654 A
Calibracao
Cilindro de Acionador de Vélvula Solen6ide do Injetor 5 - Fora da s 5
Calibragao
Cilindro de Acionador de Valvula Solendide do Injetor 6 - Fora da 656 3
Calibragdo
Nivel do Liquido de Arrefecimento - Dados Validos Mas Abaixo da Faixa " 1
de Operagdo Normal - Nivel Menos Grave
Circuito do Aquecedor do Ar de Admissdo do Motor 1 - Tensdo Acima do 129 3
Normal ou em Curto-Circuito a Alta Fonte
Circuito do Aquecedor do Ar de Admissdo do Motor 1 - Tensdo Abaixo do S p
Normal ou em Curto-Circuito a Baixa Fonte
Temperatura do Liquido de Arrefecimento do Motor - Dados Validos Mas 1o s
Acima da Faixa de Operagdo Normal - Nivel Menos Grave
Temperatura do Coletor de Admissdo 1 - Dados Validos Mas Acima da e 12
Faixa de Operagdo Normal - Nivel Menos Grave
Velocidade do Eixo de Saida do Tacografo - Taxa de Atualizacdo Anormal 1623 9
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Tabela Complementar 4-16 Tabela de codigos de falha de CUMMINS QSF2.8t3TC72

Descri¢ao de problema SPN FMI
Velocidade do Eixo de Saida do Tacoégrafo - Erro de Dados de Rede 155 G
Recebidos
Sistema de Sensor de Pedal do Acelerador ou da Alavanca de Multiplexacio o1 9
SAE J1939 - Taxa de Atualizagdo Anormal
Velocidade do Eixo de Saida da Transmissao - Taxa de Atualizacdo Anormal 191 9
Velocidade do Eixo de Saida da Transmissdo - Erro de Dados de Rede 191 19
Recebidos
Velocidade do Veiculo da Roda - Erro de Dados de Rede Recebidos 84 19
Velocidade do Veiculo da Roda - Taxa de Atualizagao Anormal 84 9
Interruptor de Validacdo de Marcha Lenta do Pedal do Acelerador ou da e o
Alavanca - Erro de Dados de Rede Recebidos
Interruptor de Validagdo de Marcha Lenta do Pedal do Acelerador ou da 558 9
Alavanca - Taxa de Atualizagdo Anormal
Luz Indicadora de Mau Funcionamento - Taxa de Atualizacdo Anormal 1213 9
Sensor de Liquido de Arrefecimento - Taxa de Atualizagdo Anormal 111 9
ECE % Sensor de Liquido de Arrefecimento - Erro de Dados de Rede Recebidos 111 19
2‘5 Retardador de Saida da Transmissdo - Taxa de Atualizagdo Anormal 748 9
g é Memoria de Calibragdo do Modulo de Controle do Motor - Dispositivo 0 i
% ou Componente Inteligente Defeituoso
g Valvula de Alivio de Pressdo de Combustivel de Trilho Comum de Alta 5571 ;
Pressao - Sistema Mecanico Nao Responde ou Esta Fora de Ajuste
Vélvula de Alivio de Pressdo de Combustivel de Trilho Comum de Alta
Pressdo - Dados Validos Mas Acima da Faixa de Operagdo Normal - Nivel 5571 0
Mais Grave
OEM_TEMPERATURE2 HIGH ERROR 442
OEM_TEMPERATURE2 LOW_ERROR 442
Posicdo do Pedal de Freio - Dados Instaveis, Intermitentes ou Incorretos 521
Indicador da Presenca de Agua no Combustivel - Dados Validos Mas o Q
Acima da Faixa de Operagdo Normal - Nivel Mais Grave
Entrada/Saida 1 Auxiliar - Instrugdes Especiais 701 14
Velocidade do Ventilador - Dados Validos Mas Acima da Faixa de Operacgao 1o Q
Normal - Nivel Mais Grave
Velocidade do Ventilador - Dados Validos Mas Abaixo da Faixa de 1639 .
Operacdo Normal - Nivel Mais Grave
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Tabela 4-17 Tabela de codigos de falha do KUBOTA V2607-CR-TI-EW(02

Descri¢ao de problema SPN FMI
NE-G Mudanga de fase
NE: Sensor de posi¢do do eixo da manivela 636 7
G: Sensor de posi¢ao do eixo do came
Limitador de pressdo aberto de emergéncia 633 7
Alta pressao no trilho 157 0
SCV (MPROP) travado 1347 7
Vazamento de combustivel (no sistema de combustivel de alta pressao) 1239 1
Erro na temperatura do ar de admissdo: Baixa 172 4
Erro na temperatura do ar de admissdo: Alta 172 3
Sensor de temperatura do refrigerante: Baixa 110 4
Sensor de temperatura do refrigerante: Alta 110 3
Sensor de pressdo do trilho: Baixa 157 4
Sensor de pressdo do trilho: Alta 157 3
Tensdo de carga do injetor: Alta 523535 0
Circuito aberto do chicote ou da bobina no injetor do 1° cilindro 651 3
Circuito aberto do chicote ou da bobina no injetor do 3° cilindro 653 3 % %
Circuito aberto do chicote ou da bobina no injetor do 4° cilindro 654 3 :ajg
Circuito aberto do chicote ou da bobina no injetor do 2° cilindro 652 3 E
Superaquecimento do motor 110 0 %
Motor desligado 190 0 g
Sensor de pressdo de impulso: Baixa 102 4
Sensor de pressdo de impulso: Alta 102 3
Nenhuma entrada de pulso do sensor NE (sensor de posicao da 636 g
manivela)
Erro no niimero de pulso do sensor NE (sensor de posi¢do da o 5
manivela)
Nenhuma entrada de pulso do sensor G (sensor de posi¢do do eixo do 3 g
came)
Erro no nimero de pulso do sensor G (sensor de posi¢ao do eixo do =7 5
came)
Circuito aberto do circuito de acionamento do relé de brilho 676 5
+B curto-circuito no circuito de acionamento do relé de brilho 523544
Curto-circuito a terra no circuito de acionamento do relé de brilho 523544 4
Superaquecimento do circuito de acionamento do relé do aquecedor e ;
incandescente
Erro de pressdo do dleo 100 1
Tensao da bateria: Baixa 168 4
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Tabela 4-17 Tabela de codigos de falha do KUBOTA V2607-CR-TI-EW(2

Descricdo de problema SPN FMI
Tensdo da bateria: Alta 168 3
Erro de dados QR (IQA) 523538 2
Sem dados QR (IQA) 523538 7
Erro na ROM FLASH da ECU 628 2
Erro na CPU da ECU (IC principal) 1077 2
Erro na CPU da ECU (IC de monitoramento) 523527 2
Tensdo de carga do injetor: Baixa 523525 1
Circuito aberto do SCV (MPROP) 1347 5
Erro no sistema de acionamento SCV (MPROP) 1347 4
+B curto-circuito do SCV (MPROP) 1347 3
Erro no IC de acionamento do injetor ou circuito aberto 1077 12
Curto-circuito no circuito de acionamento do injetor interno 523605 6
Tensdo de alimentagdo do sensor 1: Baixa 3509 4
Tensdo de alimentagdo do sensor 1: Alta 3509 3
Tensdo de alimentagdo do sensor 2: Baixa 3510 4
% % Tensdo de alimentagdo do sensor 2: Alta 3510 3
;%g Tensdo de alimentagdo do sensor 3: Baixa 3511 4
E Tensdo de alimentagdo do sensor 3: Alta 3511 3
% O relé principal esta travado na posicdo fechada 1485 2
g Curto-circuito a terra no circuito de acionamento do relé¢ de partida 677 4
Sensor de posi¢@o do acelerador 1: Baixa 91 4
Sensor de posi¢@o do acelerador 1: Alta 91 3
Sensor de posi¢@o do acelerador 2: Baixa 29 4
Sensor de posi¢ao do acelerador 2: Alta 29 3
Erro no sensor de posi¢do do acelerador (CAN) 523543 2
Curto-circuito do injetor de cilindros n° 1 € 4 em +B ou GND 523523 3
Curto-circuito do injetor de cilindros n° 2 ¢ 3 em +B ou GND 523524 3
Erro no sensor de pressdo barométrica (lado inferior) 108 4
Erro no sensor de pressdo barométrica (lado superior) 108 3
Limitador de pressdo nao aberto 679 7
Falha na pressao do trilho ap6s a abertura do limitador de pressao 679 16
Barramento CAN2 desligado 523547 2
Barramento CANI1 desligado 523604
Erro de quadro CAN-KBT 523548 2
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Tabela 4-17 Tabela de codigos de falha do KUBOTA V2607-CR-TI-EW02

Descricio de problema SPN FMI

Sensor MAF incorporado a temperatura do ar de entrada: Baixa 171 4

Sensor MAF incorporado a temperatura do ar de entrada: Alta 171 3

Volume de ar de entrada: Baixa 132 1

Sensor MAF Baixa

Remogdo do sensor MAF (NCD) 132 N

Sensor MAF Alta 132 3

Circuito aberto do atuador EGR 523574 3

Curto-circuito na bobina do atuador EGR 523574 4

Falha no sensor de posicdo EGR 523572 4

Sensor de temperatura do gas de exaustdo 1: Baixa 3242 4

Sensor de temperatura do gas de exaustdo 1: Alta 3242 3

Sensor de temperatura do gas de exaustdo 0: Baixa 4765 4

Sensor de temperatura do gas de exaustao 0: Alta 4765 3

Erro na soma de verificagdo da EEPROM 523700 13

Remogao do sistema DPF (PCD) 3936 7

Erro de feedback do acelerador de entrada 523580 2 % %
Erro de correlacdo do sensor de posi¢ao do acelerador 91 2 :Ejg
Vélvula do atuador EGR travada 523575 7 E
Superaquecimento do EGR (motor CC) 523576 2 %
Falha no sensor de temperatura do EGR (motor CC) 523577 2 :
Sensor de temperatura do gas de exaustdo 2: Baixa 3246 4

Sensor de temperatura do gas de exaustdo 2: Alta 3246 3

Sensor de pressao diferencial 1: Baixa 3251 4

Sensor de pressdo diferencial 1: Alta 1251 3

Falhas no sistema PCD (PCD)

Sensor de elevagdo do acelerador de entrada: Baixa 523582 4

Sensor de elevagdo do acelerador de entrada: Alta 523582 3

Deteriorac¢do das emissdes 3252 0

Sensor de temperatura do gas de exaustdo de emergéncia 0: Alta 4765 0

Sensor de temperatura do gas de exaustdo de emergéncia 1: Alta 3242 0

Sensor de temperatura do gas de exaustdo de emergéncia 2: Alta 3246 0

PM3 excessivo 3701 15

PM4 excessivo 3701 16

PMS5 excessivo 3701 0

Pressdo de impulso: Baixa 132 15

Baixa temperatura do anticongelante na regeneracao de estacionamento 523589 17
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Tabela 4-17 Tabela de codigos de falha do KUBOTA V2607-CR-TI-EW02

Descriciao de problema SPN FMI
Tempo limite de regeneragdo de estacionamento 523590 16
Perda de fung@o do DPF (PCD) 3936

Falha em todos os sensores de temperatura do escape 523599 0
Alta temperatura dos gases de exaustdo ap6s o DTC de emergéncia de ] 0
alta temperatura

Alta frequéncia de regeneragdo 523602 0
Precaugdo contra superaquecimento 523603 15
Sem comunicagdo com o0 EGR Remocgao do sistema EGR (NCD) 523578 2
Erro de quadro CAN CCVS (SW de estacionamento e velocidade do

veiculo) 523591 2
Erro de quadro do CAN CM1 (Regeneragdo SW) 523592 2
Erro de quadro do CAN ETC5 (SW Neutro) 523595 2
Erro de quadro CAN TSC1 523596 2
Erro de quadro CAN EBC1 523598 2
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CAPITULO 5 BRACO E PLATAFORMA DE TRABALHO
5.1 Bra de elevaga e plataforma de trabalho

5.1.1 Sensor de carga

5.1.1.1 Desmontagem

Plataforma  de Suporte

trabalho
3 4 5
Cilindro de
J balango
de

Imagem 5-1 Diagrama de desmontagem da célula de carga

a) Retraia totalmente o bra¢o 1 e o braco 2;

Base
transi¢ao

Sensor de carga

b) Desconecte e marque a conexio do chicote elétrico na caixa de controle da plataforma e na

célula de carga e desconecte a conexiao da tubulacio na valvula da plataforma;

OH1VEVIL

C) A porta da tubulacio deve ser imediatamente bloqueada para evitar que poeira e outros

contaminantes entrem no sistema hidraulico apés a desconexio da tubulacio hidraulica;
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d) Use equipamentos de elevacio apropriados para remover o suporte da plataforma de

trabalho ap6s remover os parafusos de conexio 1 e 3 do suporte;

e) Desmontar os parafusos de ligacdo 4 e 5 do cilindro oscilante e do banco de transicio e

utilizar equipamento de elevacio adequado para remover o suporte do cilindro oscilante;

f) Desmonte os parafusos de conexiio 2 do sensor de carga, o suporte e a base de transicio para

que a sensor de carga possa ser removida logo em seguida.
5.1.1.2 VerificaGg:
a) Verifique se a fiagdo esta ou ndo gasta e realize a substitui¢do do chicote de fiagdo, se necessario;

b) Verifique se a tubulagdo hidraulica estd ou nfo vazando realize a substituigdo da tubulacdo, se

necessario;

5-1



OHTVEVYIL

:
Q
o
=]
]
N
=
>
T
Q
=]
£
>
=)
=]

z 0 o M L I o N I Manual de reparo e manutencdo da plataforma de trabalho aéreo

c)

Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagao ou tor¢do da linha

e realize a substitui¢cdo, se necessario.

5.1.1.3 Montagem:

a)

b)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos antes da

instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificagdes”.

5.1.2 Cilindro de balan@

5.1.2.1 Desmontagem

1 Base de Cilindro do brago de Cilindro de
8 suporte elevagio 7 8 balango

O

3 4 910
Figura 5-2 Diagrama de desmontagem do cilindro do braco de elevacio
a) Desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do atuador de balango, colete o
6leo hidraulico na tubulagcdo com um recipiente adequado e sele a porta da tubulagdo apds a coleta;
b) Remova os pinos de conexdo 1,3 entre a base ¢ o0 brago 1 e os pinos de parada 2,4 e retire o brago
de elevagdo usando equipamento de levantamento adequado;
€) Remova o pino de conexdo 5 entre o cilindro de balango e as articulagdes superior e inferior € o
pino de parada, e por fim, retire o cilindro de balango.
5.1.2.2 Verificag®:
a) Verifique se a fiac8o esta ou ndo gasta e realize a substitui¢do do chicote de fiagdo, se necessario;
b) Verifique se a tubulagdo hidraulica estd ou ndo vazando realize a substituigdo da tubulagdo, se
necessario;
€) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou torgdo da linha

e realize a substituicdo, se necessario.

5.1.2.3 Montagem

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a valvula de

equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico.
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5.1.3 Cilindro de oscilagg do brag de elevaGo
5.1.3.1 Desmontagem

a) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do cilindro de oscilagao,
colete o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele a porta da tubulagdo apos

a coleta;

b) Remova o pino de parada de conexdo 8 entre o cilindro do brago de elevagdo ¢ a articulagdo

superior e retire o pino 7;

€) Remova o pino de parada de conexdo 10 entre a base e a articulacdo inferior e retire o pino 9, e por

fim, remova o cilindro de mudanga de raio de brago de elevagao.
5.1.3.2 Verificag:
a) Verifique se a fiag@o esta ou ndo gasta e realize a substituicdo do chicote de fia¢do, se necessario;

b) Verifique se a tubula¢do hidraulica estd ou nfo vazando realize a substituigdo da tubulagdo, se

necessario;

C) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou torgdo da linha

e realize a substituicdo, se necessario.
5.1.3.3 Montagem

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a valvula de

equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico.

5.2 Montagem do brag@

A ALERTA

Perigo de esmagamento. As pecas desmontadas podem cair, causando acidentes e danos ao
equipamento durante a desmontagem, se 0 equipamento de elevacido nio conseguir fixar as pecgas
desmontadas seguramente. Ao desmontar, todos os profissionais devem ficar longe das areas

proximas.

A\ ATENCAO

A porta da tubulacio deve ser imediatamente bloqueada para evitar que poeira e outros

contaminantes entrem no sistema hidraulico apos a desconexio da tubulacio hidraulica.

A\ ATENCAO

Ao verificar pinos e rolamentos, consulte o “Guia de inspecio de pinos e rolamentos” no

“Capitulo 3 Visio geral”.
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5.2.1 Cilindro de nivelamento

5.2.1.1 Desmontagem

d)

9)

Brago Base de suporte
bi-segmentado 8

6 51?ii\llienlgrr1(1)ento de4 3

Imagem 5-3 Diagrama de desmontagem do cilindro de nivelamento superior

Ajuste a postura dos bragos 1 e 2 no estado de coleta e a postura do brago de elevagdo para

horizontal,;

Antes de remover o cilindro de nivelamento, deve remover o brago de elevagdo e a plataforma de

trabalho seguindo os passos de operagdo no item 5.1.2.1.

Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio do cilindro de
nivelamento, colete o dleo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele a porta da

tubulacdo apo6s a coleta;

Use equipamento de elevagdo adequado para levantar a cabega da haste do pistdo do cilindro de
nivelamento e remova os pinos de parada 2 e 4 ¢ os pinos 1 e 3, e por fim, remova o brago de

elevagdo (por favor, siga os passos de remocao do brago de elevacdo);
Remova a placa 6 e o pino 5 que conecta o brago de duas se¢des ao cilindro de nivelamento;

Com a ajuda do equipamento de levantamento, remova lenta e cuidadosamente o cilindro de

nivelamento superior do brago bi-segmentado para evitar danos no cilindro de nivelamento e brago;

Use um plugue adequado para bloquear a conex@o da valvula de equilibrio do cilindro de

nivelamento para evitar que poeira e outros contaminantes entrem no circuito de o6leo.

5.2.1.2 VerificaGao:

a)

b)

5-4

Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovalizagdo ou outro dano e realize a

substituicdo, se necessario;

Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, tor¢des, desgaste ou danos e realize a

substituicao, se necessario;

Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagdo ou tor¢do da linha

e realize a substitui¢cdo, se necessario.
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5.2.1.3 Montagem

a) Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos ¢ a
valvula de equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

b) As vedagbes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubula¢do do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de
vedagdo, tais como selantes;

¢) Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo
2 Especificagdes”.

52.2Brag@1

5.2.2.1 Desmontagem

3315
Haste de Brago 1  Cilindro de oscilagdo
7 conexdo II 19 10 do brago 1

Brago II

Haste de
conexao I

3315

Fita Brago 1  Cilindro de oscilagdo
do brago 1

Cabeca  dividida Cabeca  dividida
ou cal¢o ou cal¢o

Imagem 5-4 Diagrama de desmontagem do braco 1

Ajuste a postura do brago 2 no estado de coleta e a postura do brago 1 para a retragdo horizontal

total do brago;

Antes de remover o brago 1, deve remover o braco de elevacdo, a plataforma de trabalho e o

cilindro de nivelamento seguindo os passos de operagdo nos itens 5.1.2.1 e 5.1.1.1.

Retire o conector de chicote de fio da correia de arrasto nas conexdes entre o brago 1 e o brago 2 e

o plugue de chicote do interruptor de curso na lateral do brago de uma seg¢ao;
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d)

f)

9)

Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta o braco 1 a valvula de controle na placa de
conexdo do tubo de 6leo do braco 1, marque e desconecte a linha hidraulica no cilindro de
mudanga de raio do brago 1 e no cilindro telescopico do brago 1, colete o 6leo hidraulico na linha

com um recipiente adequado e sele as portas da linha apds a coleta;

Use o equipamento de levantamento apropriado para suspender o brago 1 (peso aproximado de
1700kg). Os dois pontos de levantamento devem ser colocados simetricamente em ambos os lados
do centro de gravidade do brago 1, conforme mostrado na imagem. Apds desmontar o pino 1, o
braco 1 ainda podera estar basicamente na horizontal ou sem grandes balangos e colidir com outras

partes estruturais;

Remova os pinos de parada 8 e 10 e os pinos 7 € 9 e prenda o cilindro de mudanga de raio do braco

1 e a articulag@o II ao brago 1 com uma cinta segura;

Opere o equipamento de levantamento e remova lenta e suavemente o bragco 1 do equipamento,
posicionando-o fiavelmente em cabeca dividida ou calgo sélido, evitando eventual colisdo do

cilindro de mudanga de raio do brago 1 com o terreno ou outros obstaculos.

5.2.2.2 Verificag:

a)

b)

Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovaliza¢do ou outro dano e realize a

substituicao, se necessario;

Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, torgdes, desgaste ou danos e realize a

substituicdo, se necessario;

Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou tor¢ao da linha

e realize a substituicdo, se necessario.

5.2.2.3 Montagem

a)

b)

5-6

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a

valvula de equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulacdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de

vedacdo, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificacdes”.
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5.2.3 Cilindro de mudana de raio do brag 1

5.2.3.1 Desmontagem

Fita Brago 1  Cilindro de oscilagdo
do brago 1

s Cabega  dividida
Cabega  dividida
ou calgo 1 1 1 8 ou calgo

Figura 5-5 Diagrama de desmontagem do cilindro de mudanca de raio do braco 1

a) Antes de remover o cilindro de mudanga de raio do brago 1, deve remover o brago de elevagéo, a
plataforma de trabalho, o cilindro de nivelamento e o braco 1 seguindo os passos de operacdo nos
itens 5.1.2.1,5.2.1.1 ¢ 5.2.2.1.

b) Apods aremogdo do brago 1, coloque-o na cabega dividida ou no calgo;

¢) Use equipamento de levantamento apropriado para apertar as duas extremidades do cilindro de
mudanga de raio do brago 1, desmonte os pinos de parada 12 e 11 e remova o cilindro de mudanga
de raio do bracgo 1;

d) A fim de evitar que poeira e outros contaminantes entrem no circuito de 6leo, use um obstrutor
adequado para bloquear a interface da valvula de equilibrio do cilindro principal de nivelamento.

5.2.3.2 Verificag:

a) Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovalizagdo ou outro dano e realize a
substituicao, se necessario;

b) Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, tor¢des, desgaste ou danos e realize a
substituicdo, se necessario;

c) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagdo ou torgdo da linha

e realize a substituicdo, se necessario.

5.2.3.3 Montagem

a)

b)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a

valvula de equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulacdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de

vedacdo, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificagdes”.
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5.2.4 Correia de arrasto do brag 1

5.2.4.1 Desmontagem

Brago Palete Placa de conexdo Junta de Brago
bi-segmentado [ I1 1 8 il 1 m 1 9para tubo de 6leo  chicote de fios mono-segmentado

v [T (o 72 (o [V fo (o [ (o (o (k (o (o rafe [eYe
NS (MEAN
[ ©

13 14 15 16 17

Figura 5- 6 Desmontagem de correia de arrasto do braco 1

a) Antes de remover a correia de arrasto do brago 1, deve remover o brago de elevagéo, a plataforma
de trabalho, o cilindro de nivelamento e o brago 1 seguindo os passos de operagao nos itens 5.1.2.1,
52.1.1e522.1.

b) Retire o conector de chicote de fio da correia de arrasto do brago 1 na cauda do brago 1, marque e

retire o plugue de chicote do interruptor de curso na lateral do brago de uma se¢ao;

€) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta o brago 1 a valvula de controle na placa de
conexdo do tubo de dleo do bragco 1, marque e desconecte a linha hidraulica no cilindro de
mudanga de raio do brago 1 e no cilindro telescopico do braco 1, colete o 6leo hidraulico na linha

com um recipiente adequado e sele as portas da linha apds a coleta;

d) Utilize um equipamento de levantamento adequado para pendurar ambas as extremidades da

correia de arrasto ao longo de todo o comprimento;

e) Remova o bloco deslizante 15 de apoio que suporta o tubo movel no brago de uma sec¢do 15 € os

parafusos de fixagdo 16;
f)  Remova o parafuso 13, 14 do suporte fixo do tubo moével do brago bi-segmentado;
g) Remova os parafusos 17 do suporte fixo do brago mono-segmentado;

h) Tome todas as precaugdes de seguranga possiveis e use equipamento de elevagdo para levantar a

correia de arrasto, o tubo movel e o palete conjuntamente;

i) A correia de arrasto pode ser removido separadamente, removendo os parafusos 18 e 19.
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5.2.4.2 Verificag:
a) Verifique se a fiagao esta ou ndo gasta e realize a substituicdo do chicote de fiagdo, se necessario;

b) Verifique se a tubulagdo hidraulica estda ou nfo vazando realize a substituigdo da tubulacdo, se

necessario;

c) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou tor¢do da linha

e realize a substituigdo, se necessario;

d) Verifique as pegas estruturais da correia de arreste quanto a dobras, rachaduras, separa¢do de

soldagem ou outros danos e realize a substituicdo das mesmas, se necessario.
5.2.4.3 Montagem

a) Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos antes da

instalacdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

b) As vedagbes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulagdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de

vedacado, tais como selantes;

¢) Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificagdes”.
5.2.5 Cilindro telescépico do brag 1

5.2.5.1 Desmontagem

Valvula de Cilindro de Brago
equilibrio extensdo/retragéo bi-segmentado
Tampa

de
T T T
protegdo I ' S
(el 1 —
k@ / M _Brago

Brago 20 21 2223 bi-Zegme Tampa de
Brago mono-segmentado ntado protegao IT

mono-segmentado
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Figura 5-7 Diagrama de desmontagem do cilindro telescopico do braco 1

a) Deve remover antecipadamente o brago de elevagdo, a plataforma de trabalho, o cilindro de
nivelamento, o braco 1 e o cilindro de mudanca de raio do braco 1 seguindo os passos de operagao
nos itens 5.1.2.1, 5.2.1.1,5.2.2.1 ¢ 5.2.3.1.

b) Abra as tampas de protegdo I e II;

€) Retire o conector de chicote de fio da correia de arrasto do brago 1 nas conexdes entre o brago 1 € o

braco 2;
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d) Marque nas conexdes entre o brago 1 e o braco 2 e desconecte a linha hidraulica que conecta a
valvula de equilibrio dos dois cilindros, colete o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente
adequado e sele a porta da tubulagdo ap6s a coleta;

e) Remova o pino de parada 21 e o pino 21 que conecta o brago de uma seg¢éo ao cilindro telescopico;

f)  Remova o parafuso fixo 22 ¢ a placa 23 nas conexdes entre o brago de duas se¢les e o cilindro
telescopico;

g) Use um dispositivo de levantamento adequado e fixe uma ponta do cabo no orificio de pino no
lado esquerdo do cilindro telescopico;

h) Operando o equipamento de elevago, arraste lenta e suavemente o cilindro de extensio/retragéo
para fora do brago mono-segmentado, e depois o levante e coloque sobre uma estrutura de suporte
adequada;

i) Opere o equipamento de elevagdo, prenda com forca a extremidade do brago telescopico usando
um cabo conforme mostrado a direita na Figura e puxe lenta e suavemente o brago de uma segao
do brago de duas secdes.

5.2.5.2 Verificag:

a) Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovalizagdo ou outro dano e realize a
substituicao, se necessario;

b) Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, tor¢des, desgaste ou danos e realize a
substituicdo, se necessario;

€) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformag@o ou tor¢do da linha

e realize a substituicdo, se necessario.

5.2.5.3 Montagem

a)

b)

5-10

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a

valvula de equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulacdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de

vedacdo, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificacdes”.
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5.2.6 Brag 2 e cilindro de mudana de raio do brag 2

5.2.6.1 Desmontagem

b)

c)

d)

Brago II

Cilindro de oscilamento
do brago 2

Plataforma
Rotatéria

2385 ‘

Figura 5-9 Diagrama de posi¢cido do centro de gravidade do braco 2

Deve remover antecipadamente o braco de elevagdo, a plataforma de trabalho, o cilindro de
nivelamento, o braco 1 e o cilindro de mudanca de raio do brago 1 seguindo os passos de operagdo
nos itens 5.1.2.1, 5.2.1.1,5.2.2.1 ¢ 5.2.3.1.

Retire o conector de chicote de fio da correia de arrasto do brago 2 nas conexoes entre o brago 1 e o
brago 2 e na caixa de controle elétrico do chdo, marque e retire o plugue de chicote do interruptor

de curso na lateral do braco de uma secéo;

Marque e desconecte as linhas hidraulicas do brago 2 ao brago 1 e a valvula de controle. Use um
recipiente apropriado para coletar o 6leo hidraulico no oleoduto e bloqueie a porta do oleoduto

apos a conclusdo da coleta;

Marque na cauda do brago 1 e desconecte a linha de 6leo da vélvula de equilibrio do cilindro
telescopico do brago 1, bem como o conector da linha de 6leo na placa de conexdo da linha de dleo
do brago de uma se¢ao, colete o 6leo hidraulico na linha hidraulica com um recipiente adequado e

sele as portas da linha apoés a coleta;
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e) Use o equipamento de elevagdo adequado para elevar a cauda do brago 2 até que o pino 25 seja
estendido;

f)  Remova o pino de parada 24 e o pino 25 nas conexdes entre o cilindro de mudanga de raio do
brago 2 e o brago 2 e abaixe lentamente o cilindro de mudanga de raio do braco 2 na parte inferior
da plataforma rotatoria;

g) Use o equipamento de elevagao para colocar o brago 2 até ao nivel, remova o pino de parada 26 ¢ o
pino 27 nas conexdes entre o brago 2 e a plataforma rotatoria, eleve o brago 2 (com peso de cerca
de 2000kg) fora da plataforma rotatoria, com dois pontos de elevacdo a serem localizados
simetricamente em cada lado do centro de gravidade do brago 2, conforme mostrado na Figura 5-9;

h) Remova o pino de parada 28 e o pino 29 nas conexdes entre o cilindro de mudancga de raio do
brago 2 e a plataforma rotatoria;

i)  Use o equipamento de elevagdo adequado para elevar o cilindro de mudanga de raio do brago 2.

5.2.6.2 VerificaGdo

a) Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovalizagdo ou outro dano e realize a
substituicdo, se necessario;

b)  Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, tor¢des, desgaste ou danos e realize a
substituicao, se necessario;

€) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou torgdo da linha

e realize a substituicdo, se necessario.

5.2.6.3 Montagem

a)

b)

c)

Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a

valvula de equilibrio antes da instalac@o, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidrdulica seja
conectada, se as juntas da tubulacdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de

vedacdo, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificagdes”.

5.2.7 Correia de arrasto do brag 2

a)

b)

5-12

Antes de remover a correia de arrasto do brago 2, deve remover antecipadamente o braco de
elevagdo, a plataforma de trabalho, o cilindro de nivelamento, o brago 1, o cilindro de mudanca de
raio do brago 1 e o brago 2 seguindo os passos de operagdo nos itens 5.1.2.1, 5.2.1.1, 5.2.2.1,
52.3.1e5.2.6.1.

Remova o parafuso fixo 32 do suporte fixo do tubo mével do brago de uma segao;
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€) Remova os parafusos 31 do suporte fixo do brago mono-segmentado;
d) Remova o parafuso 30 da placa fixa de suporte do brago de duas segdes;

e) Tome todas as precaugdes de seguranga possiveis e use equipamento de elevagdo para retirar a
correia de arrasto, juntamente com o tubo movel e o placa de suporte, e depois os eleve para

colocar no suporte adequado;

Brago Brago
bi-segmentado mono-segmentado

Correia de arrasto da

3 O langa 2

| \

Figura 5-10 Diagrama de desmontagem de correia de arrasto do braco 2
5.2.8 Cilindro telescépico do brag 2

5.2.8.1 Desmontagem
Brago Brago Cilindro
[ mono-segment  bj-segmentado extensao/retragao
ado

Brago )/
mono-segmentado Brago 3 5
bi-segmentado

Valvula
equilibrio

Cilindro
extensdo/retragdo
.

Figura 5-11 Diagrama de desmontagem do cilindro telescépico do braco 2

a) Deve remover antecipadamente o brago de elevagio, a plataforma de trabalho, o brago 1, o brago 2
e a correia de arrasto do brago 2 seguindo os passos de operagdo nos itens 5.2.1.1,5.2.2.1, 5.2.6.1 ¢
5.2.7.1.

b) Marque e desconecte a linha hidraulica que conecta a valvula de equilibrio dos dois cilindros,
colete o 6leo hidraulico na tubulagdo com um recipiente adequado e sele a porta da tubulacao apos

a coleta;

5-13
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€) Remova a valvula de equilibrio de extensdo/retragdo, use o equipamento de elevagdo adequado
para arrastar para tras o brago telescopico por cerca de 1,2m, até que o parafuso de limite 35 seja
exposto;

d) Desaperte o parafuso de limite cerca de 10mm;

e) Remova o parafuso fixo 36 e a placa 33 nas conexdes entre o braco de uma sec¢do ¢ o cilindro
telescopico;

f)  Remova o parafuso fixo 37 ¢ a placa 34 nas conexdes entre o brago de duas se¢des ¢ o cilindro
telescopico;

g) Use um dispositivo de elevagdo adequado e fixe uma ponta do cabo no lado esquerdo do cilindro
telescopico;

h) Operando o equipamento de elevagdo, arraste lenta e suavemente o cilindro de extensdo/retragao
para fora do brago mono-segmentado, e depois o levante e coloque sobre uma estrutura de suporte
adequada;

i)  Opere o equipamento de elevagdo, prenda com forga a extremidade do brago telescopico usando
um cabo conforme mostrado a direita na Figura e puxe lenta e suavemente o braco de uma secao
do brago de duas secdes.

5.2.8.2 Verificag:

a) Verifique o pino quanto a desgaste, arranhdes, afunilamento, ovalizagdo ou outro dano e realize a
substituicdo, se necessario;

b) Verifique o anel interno do rolamento quanto a arranhdes, tor¢des, desgaste ou danos e realize a
substituicdo, se necessario;

c) Verifique todas as pegas roscadas quanto a danos como estiramento, deformagéo ou torg¢do da linha

e realize a substituicdo, se necessario.

5.2.8.3 Montagem

a)

b)
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Siga os procedimentos inversos da desmontagem e limpe as juntas dos tubos hidraulicos e a

valvula de equilibrio antes da instalagdo, para evitar que poluentes entrem no sistema hidraulico;

As vedagdes e outros selantes devem ser substituidos antes que a tubulagdo hidraulica seja
conectada, se as juntas da tubulacdo do sistema hidraulico forem equipadas com dispositivos de

vedacdo, tais como selantes;

Os fixadores de rosca devem ser apertados no lugar conforme os requisitos de torque no “Capitulo

2 Especificacdes”.
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CAPITULO 6 MANUTENCAO DO SISTEMA ELETRICO
6.1 Cdaligo de falha

Quando o equipamento falhar, verifique as informagdes de falha indicadas na tela de exibicdo do

console de solo. Se a tela de exibi¢do no console de aterramento indicar os seguintes codigos de falha,

remova a condi¢ao de falha e reinicie o dispositivo antes de continuar a operacao do dispositivo.

Tabela 6-1 Tabela de cédigos de falha

Classificacio Cédigo de falha Lista de informacoes de falha

Bateria 22001 Falha de subtensdo do sistema

22002 Falha de sobretensdo do sistema
Falha de barramento entre o controlador da plataforma e o
24021 controlador de solo
Barramento CAN Falha de barramento entre a ECU do motor e o controlador

22022 de solo
22023 Falha de barramento entre o monitor e o controlador de solo
22051 Falha do gerador
22052 Falha de superaquecimento do motor

Motor 22053 Falha de baixa pressao de 6leo
22054 Falha de combustivel baixo
22055 Falha de corte de combustivel
14151 Falha de calibrag@o do sensor de carga
14152 Falha de comunicagdo do sensor de carga
24153 Falha de aterramento da plataforma de trabalho
11154 Sensor de inclinagdo fora da faixa de trabalho
11155 Falha de comunicacdo do sensor de inclinagdo
11156 Sensor de inclinag@o nao calibrado
13157 Sensor de angulo do brago principal fora da faixa de trabalho

Sensor 13158 Falha de comunicagao do sensor de angulo do brago principal
13159 Sensor de angulo do brago principal ndo calibrado
22161 Falha do sensor de balanco da plataforma rotatoria
14162 Falha de sinal redundante do sensor de carga

Falha de sinal redundante do sensor de angulo do brago
13163 principal
14166 Falha do sensor de nivelamento da plataforma
14175 Falha de excesso de limite do sensor de carga
22351 Falha de desligamento da fungdo de aterramento
Interruptor/Alavanca

24352 Falha no desligamento da fung¢do da plataforma
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Tabela 6-1 Tabela de cédigos de falha (Complemento)

Classificacdo | Codigo de falha Lista de informacoes de falha

Falha de energizacdo simultanea do interruptor de

12353 elevacdo/abaixamento do braco principal do solo

Falha de energizagao simultanea do interruptor de

12355 elevacao/abaixamento do brago de elevacdo do solo

Falha de energizagao simultanea do interruptor de

12356 extensdo/retragdo do brago da principal do solo

Falha de energizagao simultanea do interruptor de rotacao da

22357 plataforma do solo

Falha de energizacdo simultdnea do interruptor de nivelamento da
12358 plataforma do solo
22359 Falha de energizacdo simultanea do interruptor de balango do solo

Falha de energizag@o simultdnea do interruptor de energia

22360 auxiliar/partida do motor do solo

Falha de energizagdo simultanea da alavanca de

14361 elevagdo/abaixamento do brago principal da plataforma

Falha de energizagdo simultanea do interruptor de

14363 elevagdo/abaixamento do brago de elevacdo da plataforma

Interruptor/ . N )
Falha de energizagdo simultanea do interruptor de
Alavanca o
14364 extensdo/retragdo do braco da principal da plataforma

Plataforma - Falha de energizagdo simultanea do interruptor de

24365 rotagdo da plataforma

Plataforma - Falha de energizagdo simultanea do interruptor de

14366 nivelamento da plataforma

Falha de energizagdo simultanea da alavanca de balango da
24367 plataforma

Falha de energizagdo simultanea do interruptor de energia

24368 auxiliar/partida do motor da plataforma

Falha de energizagdo simultanea da alavanca de condugdo da
14369 plataforma
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Falha de energizagdo simultanea da alavanca de direg¢do da

14370 plataforma

14371 Falha de solo de fechamento do interruptor de pedal
14372 Falha de fungdo do interruptor de pedal

14373 Falha do interruptor de confirmagdo de dire¢do de conducdo
24374 Falha do interruptor da engrenagem da velocidade de transmissao
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Tabela 6-1 Tabela de cédigos de falha (Complemento)

Classificacdo | Codigo de falha Lista de informacoes de falha
Falha de limite superior da alavanca de balanco da plataforma
24375 rotatoria da plataforma
Falha de limite inferior da alavanca de balango da plataforma
24376 rotatoria da plataforma
falha de deslocamento intermediario da alavanca de balanco da
24377 plataforma rotatdria da plataforma
Falha de limite superior da alavanca de elevacao/abaixamento do
24378 brago principal da plataforma
Falha de limite inferior da alavanca de elevagdao/abaixamento do
Interruptor/ 24379 brago principal da plataforma
Alavanca Falha de deslocamento intermediario da alavanca de
24380 elevagdo/abaixamento do brago principal da plataforma
24381 Falha do limite superior da alavanca de conducao da plataforma
24382 Falha do limite inferior da alavanca de conducao da plataforma
Falha de deslocamento intermediario da alavanca de condugdo da
24383 plataforma
24384 Falha de limite superior da alavanca de direcao da plataforma
24385 Falha de limite inferior da alavanca de dire¢ao da plataforma
falha de deslocamento intermediario da alavanca de direcao da
24386 plataforma
22551 Valvula de avango em curto com o solo
12552 Valvula de avango em curto com a fonte
22553 Falha de circuito aberto da valvula de avango
Vilvala 22554 Valvula de recuo em curto com o solo
12555 Valvula de recuo em curto com a fonte
22556 Falha de circuito aberto da valvula de recuo
22557 Falha de corrente de feedback da valvula de avanco
22558 Falha de corrente de feedback da valvula de recuo
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Tabela 6-1 Tabela de cédigos de falha (Complemento)

Classificacio Cédigo de falha Lista de informacoes de falha
21559 Valvula de controle de flutuacdo em curto com o solo
21560 Valvula de controle de flutuagdo em curto com a fonte
21561 Falha de circuito aberto da valvula de controle de flutuagio
21562 Valvula de freio em curto com o solo
11563 Valvula de freio em curto com a fonte
21564 Falha de circuito aberto da valvula de freio
21565 Valvula de duas velocidades em curto com o solo
21566 Valvula de duas velocidades em curto com a fonte
21567 Falha de circuito aberto da valvula de dupla velocidade
22568 Vilvula de dire¢do esquerda em curto com o solo
12569 Valvula de dire¢do esquerda em curto com a fonte
22570 Falha de circuito aberto da valvula de diregdo esquerda
22571 Valvula de diregao direita em curto com o solo
12572 Valvula de direcao direita em curto com a fonte
22573 Falha de circuito aberto da valvula de direcao direita

Valvula de rotagdo de sentido horério da plataforma

Valvula 22574 rotatoria em curto com o solo

Valvula de rotagdo de sentido horario da plataforma

22575 rotatoria em curto com a fonte

Falha de circuito aberto da valvula de rotacdo de sentido

22576 horario da plataforma rotatoria

Vialvula de rotag@o de sentido anti-horério da plataforma

22577 rotatoria em curto com o solo

Valvula de rotag@o de sentido anti-horario da plataforma

22578 rotatoria em curto com a fonte

Falha de circuito aberto da valvula de rotacdo de sentido

22579 anti-horario da plataforma rotatéria

Valvula de descarga da bomba de fun¢do em curto com o
22582 solo
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Valvula de descarga da bomba de fun¢do em curto com a
22583 fonte

Falha de circuito aberto da valvula de descarga da bomba de
22584 funcao
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Tabela 6-1 Tabela de cédigos de falha (Complemento)

Classificacio Cédigo de falha Lista de informacoes de falha
Valvula esquerda de controle principal de sele¢do de quatro
22585 vias em curto com o solo
Valvula esquerda de controle principal de sele¢@o de quatro
22586 vias em curto com a fonte
Falha de circuito aberto da valvula esquerda do controle
22587 principal de selegdo de quatro vias
Valvula direita de controle principal de sele¢do de quatro
22588 vias em curto com o solo
Vilvula direita de controle principal de selecdo de quatro
22589 vias em curto com a fonte
Falha de circuito aberto da valvula direita do controle
22590 principal de selegdo de quatro vias
22593 Valvula de elevacdo do brago principal em curto com o solo
Valvula de elevagdo do brago principal em curto com a
12594 fonte
Falha de circuito aberto da valvula de elevacdo do brago
Viélvula 22595 principal
22597 Valvula de elevagao do brago da torre em curto com o solo
12598 Valvula de elevacao do brago da torre em curto com a fonte
Falha de circuito aberto da valvula de elevagao do braco da
22599 torre
Valvula de sele¢do de extensdo/retracdo esta em curto com
23601 o solo
Valvula de selecdo de extensdo/retragdo esta em curto com
13602 a fonte
Falha de circuito aberto da valvula de selecdo de
23603 extensao/retracao
Valvula de sele¢do de nivelamento manual em curto com o
23604 solo
Vilvula de sele¢do de nivelamento manual em curto com a
13605 fonte
Falha de circuito aberto da valvula de selecdo de
23606 nivelamento manual
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Tabela 6-1 Tabela de cédigos de falha (Complemento)

Classificacio Cédigo de falha Lista de informacoes de falha

Valvula de seleg¢do de oscilagdo do brago de elevagdo em

23607 curto com o solo

Valvula de seleg¢do de oscilagdo do brago de elevagdo em

13608 curto com a fonte

Falha de circuito aberto da valvula de selecdo de oscilagao

23609 do brago de elevacdo

Vilvula de seguranca de transferéncia do brago principal

23610 em curto com o solo

Valvula de seguranca de transferéncia do brago principal

13611 em curto com a fonte

Falha de circuito aberto da valvula de seguranga de

23612 transferéncia do brago principal

Valvula de ajuste de velocidade de transferéncia do brago

23613 principal em curto com o solo

o Valvula de ajuste de velocidade de transferéncia do brago
alvula
23614 principal em curto com a fonte

Falha de circuito aberto da valvula de ajuste de velocidade

23615 de transferéncia do braco principal

Valvula de seguranca de transferéncia do brago da torre em

23617 curto com o solo

Valvula de seguranca de transferéncia do brago da torre em

13618 curto com a fonte

Falha de circuito aberto da valvula de seguranca de

23619 transferéncia do brago da torre

Vélvula de ajuste de velocidade de transferéncia do brago

23620 da torre em curto com o solo

Valvula de ajuste de velocidade de transferéncia do brago

23621 da torre em curto com a fonte

Falha de circuito aberto da valvula de ajuste de velocidade
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Tabela 6-2 Falhas comuns e solucdes de problemas

i Caracteristicas .
Codigo Causa da falha Solucio
da falha
1. Perda de energia da Remova a bateria para carregar ou
bateria substituir por uma nova bateria
2. O interruptor de
operagdo ou manivela ndo | Empurre o interruptor de operagdo ou a
retorna para a posi¢ao alavanca de volta para a posi¢ao neutra
neutra
: Motor ndo dé a 3. O botdo de parada de Botdo de parada de emergéncia de
partida emergéncia foi pressionado restituicao
4. O interruptor da fonte Ligue o interruptor de energia principal
principal ndo esta ligado na plataforma rotatéria
5. Motor superaquecido Dissipagdo de calor de parada
6. Baixa pressao de 6leo Reabasteca o 6leo do motor
7. Baixo nivel de
Reabasteca combustivel
combustivel
1. Sobrecarga da pa de :
Descarregue a carga da pa de trabalho
trabalho
2. Falha de comunicacao Verifique o chicote do sensor de carga
Alarme de )
2 do sensor de carga ou substitua o sensor
sobrecarga )
1. Verifique o seguro e a cablagem do
3. Falha do controlador de
controlador da plataforma;
plataforma )
2. Substitua o controlador;
1. A inclinagdo do chassi Mova o dispositivo para uma posi¢ao
Alarme de excede o angulo definido horizontal
3 inclinagdo do 2. Falha de comunicagao ) .
. L Verifique o chicote do sensor de
chassi do sensor de inclinagdo do L )
i inclinag@o ou substitua o sensor
chassi
1. O brago principal esta o )
) Mova o braco principal para a faixa
fora da faixa normal de
Alarme de falha normal de trabalho
) trabalho
4 do sistema do

brago

2. Falha de comunicagao
do sensor de angulo do

brago principal

Verifique o chicote do sensor de

inclina¢do ou substitua o sensor
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Tabela 6-2 Falhas comuns e solucdes de problemas (Complemento)

. Caracteristicas .
Codigo Causa da falha Solucio
da falha
1. O botdo de autorizagdo Opere o interruptor de autorizagdo
esta pressionado? primeiro e depois opere a agdo

2. O interruptor de agéo ) )
. Substitua o interruptor
estd danificado

3. A alavanca de agdo esta )
) Substitua a alavanca
danificada

A agdo ndo pode T
4. Falha de circuito aberto

5 ser executada ) )
da conex@o da valvula Verifique a fiacdo da valvula solendide
normalmente .
solenodide
5. Falha de curto da
conexdo da valvula Verifique a fiagdo da valvula solendide
solenoide
6. A valvula solendide esta ) )
) Substitua a valvula solenoide
danificada
E_— 1. Falha na conexao do Verifique a fiagdo do barramento CAN
alha no
6 barramento CAN e a resisténcia do terminal de 120Q2
barramento CAN )
2. Falha do controlador Substitua o controlador

AVISO

1. Caso encontre qualquer tipo de falha no equipamento, por favor, contate a Zoomlion para

que nossa empresa possa solucionar a falha do equipamento o quanto antes;

2. Caso nao possua certeza absoluta da soluciio de problemas, por favor, contate a Zoomlion ou

um revendedor da Zoomlion para resolvé-la;

3. E estritamente proibido abrir o gabinete de comando elétrico para modificar o circuito sem

autorizacio.
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CAPITULO 7 INFORMACOES ELETRICAS BASICAS E
DIAGRAMA ESQUEMATICO

7.1 Visé Geral

O presente capitulo apresenta as informagdes elétricas bdasicas e diagramas esquematicos para
localizagdo e corre¢do da maioria dos problemas operacionais que venham a acontecer. Obtenha
orientagdo técnica autorizada antes de realizar a manuteng@o se ocorrerem problemas néo listados nesta

secdo ou problemas que ndo podem ser corrigidos pelas medidas listadas.

7.2 OperaGa basica do mult metro

Diversos tipos de multimetros ou medidores de volt-ohm (VOM) podem ser usados para diagnosticar
falhas do equipamento. O presente capitulo lista os diagramas esquematicos de voltimetros digitais
comumente usados nas diversas medi¢des de circuito. Parte do contetido pode ndo corresponder ao seu

voltimetro.
Consulte o manual do usuario do voltimetro para obtengdo de detalhes.
7.2.1 Aterramento

O “Aterramento do multimetro” condiz com a conexao adequada do fio preto (conectado ao COM (polo

comum) ou terminal negativo) ao lado negativo da fonte de energia.
7.2.2 DetecG posterior

A “Deteccao posterior” se refere a medigdo através dos contatos do conector no mesmo lado do fio de
conexdo, que no caso seria na parte posterior do conector. A leitura pode ser obtida ao manter o circuito
ligado desta forma. Tenha cuidado ao detectar a parte traseira, se o conector for do tipo vedado, para
evitar que o material de vedagdo ao redor do fio seja danificado. Especialmente ao trabalhar com
conectores vedados, a melhor op¢do é usar sondas projetadas especificamente para esta tecnologia.
Insira o detector o maximo possivel na lateral do conector para garantir que o teste possa detectar os
terminais em ambos os lados da conexdo. A conexdo dentro do conector vedado pode ser detectada apds
a deteccao posterior do terminal e medicao da resisténcia. Previamente, o fio deve ser levemente puxado
para confirmar se o0 mesmo ainda se encontra conectado ao contato, devendo este ultimo estar vedado ao

conector.
7.2.3 Valores M nimo/M&imo

Use a fungdo de registro “minimo/maximo” de alguns multimetros para medir as condigdes de carga
intermitente de forma independente. Para exemplificar, esta fungdo pode ser usada para ler a tensdo da
bobina eletromagnética caso esta seja energizada somente quando o multimetro e um interruptor longe

da bobina sdo mantidos pressionados.
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7.2.4 Polaridade

A conex@o dos cabos se encontra invertida se a tensdo prevista for positiva, mas a tensdo real ou a
leitura da corrente for negativa. Confira se a posi¢do do sinal, o valor de tensdo previsto ¢ o fio condutor
estdo conectados corretamente ao dispositivo de teste. Verifique, a0 mesmo tempo, se o cabo da outra
porta esta conectado ao sinal positivo e se o cabo da porta “COM?” esta aterrado ou conectado ao sinal

negativo.

7.2.5 Alcance

M = Mega = 1.000.000 * (numero exibido);
k =mil = 1.000 * (nimero exibido);

m = mili = (nimero exibido)/1.000;

[ = micro = (nimero exibido)/1.000.000;

Exemplo: 1,2 kQ = 1200Q Exemplo: 50 mA = 0,05 A.

=11

7.2.6 MediG& de tens&

<||
2

Imagem 7-1 Medicio da tensao (corrente continua)

Defina a faixa correta caso o multimetro ndo a ajuste automaticamente (consulte o manual de operagdo

do multimetro).

Certifique a firmeza da conex@o dos cabos do multimetro.
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7.2.7 MedicGa da resisténcia

a)

b)

d)

e)

Q

Imagem 7- 2 Mediciio da resisténcia

Primeiro, teste o multimetro e os fios tocando nas duas pontas. O resultado apresentado deve ser

um curto-circuito de resisténcia (resisténcia demasiadamente baixa);
A fonte do circuito deve ser desligada antes de realizar o teste de resisténcia;
Desconecte cada componente do circuito antes realizar o teste;

Defina a faixa correta caso o multimetro ndo a ajuste automaticamente (consulte o manual de

operacao do multimetro);

Certifique a firmeza da conexdo dos cabos do multimetro.

7.2.8 Teste de continuidade

) Q

Imagem 7-3 Teste de continuidade

O multimetro precisa usar um botdo separado para iniciar o teste de continuidade do alarme

SOnoro;

A fonte do circuito deve ser desligada antes de realizar o teste de continuidade;
Desconecte cada componente do circuito antes realizar o teste;

Certifique a firmeza da conex@o dos cabos do multimetro;

Primeiro, teste o multimetro e os fios tocando nas duas pontas. O multimetro deve ser capaz de

emitir um som de alarme e exibir a continuidade.
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7.2.9 MediG da corrente

+ T*\
"l' S

Imagem 7-4 Medic¢do da corrente (corrente continua)

a) Defina a faixa de corrente prevista do multimetro;

b) Confirme se o cabo e a bainha do multimetro estdo corretamente conectados na faixa de corrente

selecionada;

€) Defina a faixa correta caso o multimetro ndo a ajuste automaticamente (consulte o manual de

operacao do multimetro);

d) Certifique a firmeza da conexdo dos cabos do multimetro.

7.3 Conector DEUTSCH

7.3.1 Conjunto do conector da sé&ie DT/DTP

t
7]
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Imagem 7-5 Instalacio do contato DT/DTP

a) Aperte a pega de contato enrolada cerca de 25 mm atras do cilindro da peca de contato;

VIAVYOVIA 9 SYIISYd
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b) Segure o conector de maneira que o suporte de protecdo traseiro fique voltado para vocg;
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¢) Empurre a peca de contato em linha reta no anel até ouvir um leve clique. Puxe suavemente para

confirmar se o conector esta completamente travado;

d) Insira a trava em cunha de acordo com a seta apontando para o dispositivo de travamento externo
uma vez que todos os contatos estiverem no lugar. O travamento em cunha se encaixara
imediatamente. A cunha retangular ndo possui direcionalidade. Pode ser usado em qualquer

direcdo.

Atencio: Siga os mesmos procedimentos para concluir a conexdo do plugue, sendo o soquete

apresentado na imagem.

7.3.2 Desmontagem do conector da s&ie DT/DTP

Imagem 7-6 Remocio da tira de contato DT/DTP

a) Use um alicate de bico fino sem dentes ou um fio em forma de gancho para puxar a trava em cunha

verticalmente quando realizar a desmontagem;

b) Use uma chave de fenda para remover o dedo de reten¢do da pega de contato, a0 mesmo tempo,

solte o dedo de retengdo e puxe o fio suavemente para que a peca de contato seja removida;

€) A vedagdo pode se deslocar quando os contatos forem removidos caso vocé ndo a segure a vedagdo

traseira.
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7.3.3 Montagem do conector da s&ie HD30/HDP20

Imagem 7-7 Instalaciio do contato HD/HDP

a) Aperte a peca de contato cerca de 25 mm atras do cilindro de ondulagéo;
b) Segure o conector de maneira que o suporte de protegdo traseiro fique voltado para vocé;

c) Empurre a pega de contato diretamente para o anel de protecdo do fio até sentir a parada ativa.

Puxe suavemente para confirmar se o conector esta totalmente travado.
Trava indicadora
Peca de contato

D =i

Posi¢do de travamento Pega de contato de
bloqueio em posi¢ao

Imagem 7-8 Posi¢cao de contato de travamento HD/HDP

Atenciio: Para cavidades de fio nio usadas, um plugue de vedaciio deve ser inserido a fim de obter

o isolamento total do ambiente.
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7.3.4 Remog& do conector da sé&ie HD30/HDP20

C

Imagem 7-9 Remocio da tira de contato HD/HDP

a) Esteja de frente para a unidade de tomada posterior a fim de selecionar uma ferramenta de tomada

de tamanho adequado para prender o fio da pega de contato a ser removida;
b) Deslize a ferramenta na cavidade da tomada até que ela segure firmemente a peca de contato;

€) Puxe o conjunto de fios de contato para o lado de fora do conector.

Insira o contato de liberagdo da Desacoplamento das
ferramenta ferramentas e contatos

Imagem 7-10 Contatos HD/HDP sem travamento

Atencio: Nao tor¢a ou incline a ferramenta de insercio.
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